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ISO und DIN im Vergleich
ISO und DIN im Vergleich

Die metrischen Zylinder HMI und HMD von Parker sind als
Kompakthydrozylinder nach ISO 6020/2 (1991) und DIN 24554
konstruiert. Sie kdnnen fur Betriebsdriicke bis 210 bar
verwendetwerden.

Die unten abgebildeten Zylinder entsprechen der ISO-Norm,
wobei die finf markierten Befestigungsarten auRerdem der DIN
24 554 entsprechen. Die ISO- und DIN-Befestigungs-arten
dieser Zylinder sind austauschbar und unterscheiden sich
voneinander nur durch die Flanschstérke der
Befestigungsart JJ.

Zylinderbaureihe nach DIN 24 554

® 5Befestigungsarten
® 2 Kolbenstangen pro Bohrung

® 1 AuRengewinde am Kolbenstangenende pro
Bohrung

Zylinderbaureihe nach 1ISO 6020/2

12 Standardbefestigungsarten
Bis zu 3 Kolbenstangen pro Bohrung
Bis zu 3 AulRen- bzw. Innengewinde pro Bohrung

Breites Angebot an Zubehor zur Zylinderbefestigung

Breites Angebotan Sonderausfuhrungen

HMI & HMD

Die Ubersicht der Zylinder nach 1SO und DIN zeigt, daR die 1SO-
Baureihe gegeniiber DIN eine erweiterte Auswahl von
Standardbefestigungsarten bietet.

Jede Baureihe wird in diesem Katalog separat behandelt - vgl.
hierzu gegeniberstehend “Aufbau des Katalogs”.

Die Informationen zur ISO-Baureihe beginnen auf Seite 9, die zur
DIN-Baureihe auf Seite 18.

Zylinderbaureihe nach ISO und DIN

Betriebsdriicke bis 210 bar
Bohrungsdurchmesser von 25 bis 200 mm
Kolbenstangendurchmesservon 12 bis 140 mm
Ein-und beidseitige Kolbenstange méglich
Hulbe —in praktisch allen Langen mdglich

Dampfung —wahlweise ein- bzw. beidseitig

Druckmedien und Dichtungen —flinf Dichtungstypen fiir
den Einsatz unterschiedlicher Druckmedien

® Temperaturbereich -20 bis +150°C je nach Druckmedium
und Dichtungstyp

ISO MX3
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HMI Kolbenstangenende — Ausfiihrungen

Kolbenstangenende Kolbenstangenende Kolbenstangenende Befestigungsarten mit
Ausfiihrung 4 & 7 — Alle Ausfiihrung 4 & 7 Ausfiihrung 4 & 7 Bohrung 25 & 32 mm
Befestigungsarten — Befestigungsart JJ Kolbenstange Nr. 1 besitzt nur 1 | E smm
auRer JJ Gewinde (Ausfuhrung 4). Das S e r
e W] PR gleiche Gewinde in Kombination @ =t J
Al feVEe] e U mit Kolbenstange 2 oder 3 wird ;
) | mit Ausfuhrung 7 bezeichnet. LA
€ [T _ [T £ -
= i —— = Kolbenstangenende |
8 Alf'K_I Falt M RDBN‘APf‘K_ﬁa~ vv  Ausfiihrung 9 — !
! l ! Kurzhubzylinder h
Schitisselflache @ Bl Kolbenstangenenden der Aus- 5 mm Ubermaf an Anschluf-
5ch|uSsDe|ﬂache fuhrung 9 (Innengewinde) sollten flache auf Kopfseite des
——TF—'J :VL bei Zylindern mit Bohrungs- Zylinders.
Kolbenstangenende Kolbenstangenende durchmesser 160 bzw. 200 mm Dicht biich
Ausfihrung 9 — Alle Ausfihrung 9 und Hublangen unter 50 mm Blch oo Li%ose_d
Befestigungsarten — Befestigungsart JJ nicht zur Anwendung kommen. 280 r;rr'ﬁ]en un
auBer JJ o Kolbenstangenende Bei ISO-Befestigungsarten mit
[+ WF— eV Ausfiihrung 3 Bohrungen 160, 200 mm
—{Vipe- Kolbenstangenenden mit Son- ~ — ausgenommen TB und TD -
LT derausfihrung sind durch “Aus- ist der Haltering mit separaten
T f L fuhrung 3” gekennzeichnet. Der  Schrauben am Kopf befestigt,
B NA -K',:_E} MM RD B NA "F_E b wv  Bestellung sind in diesem Fall S. unten.
| +E | 4 gl eine detaillierte Beschreibung
b o | Ui beizufiigen. Bitte die
Schlisselflache

Abmessungen KK bzw. KF, A,

Schlusselflache v.i
V_"_l o das Ubermaf (WF — VE) sowie
'“A—'I A__‘ die Gewindeform angeben.

1

Abmessungen Kolbenstangenenden  —vgl. S. 31 Druckbegrenzung der Kolbenstangen

Bohr- | Kolben-| MM Stangenende Stangenende Stangenende B Nur Befestigungsart JJ
ung | stange | Stange Ausfihrung 4 Ausfihrung 7 | Ausfuhrung 9 D | NA| VE | WF VL RD
7} N 7] KK A KK A KF A" win. | 8 | | H
25 1 12 M10x1.25 | 14 - - M8x1 14 | 24 | 10| 11| 16 25 3 38 6 10
2 18 M14x1.5 | 18 | M10x1.25| 14 | M12x1.25| 18 | 30 | 15 | 17 | 16
32 1 14 M12x1.25 | 16 - - | M10x1.25| 16 | 26 | 12 | 13 | 22 35 3 4 12 10
2 22 M16x1.5 | 22 | M12x1.25| 16 | M16x1.5 | 22 | 34 | 18 | 21 | 22
40 1 18 M14x1.5 | 18 - - | M12x1.25| 18 | 30 | 15| 17 | 16 35 3 62 6 10
2 28 M20x1.5 | 28 | M14x1.5 | 18 | M20x1.5 | 28 | 42 | 22 | 26 | 22 12
1 22 M16x1.5 | 22 - - M16x1.5 | 22 | 34 | 18 | 21 | 22 6
50 2 36 M27x2 36 | M16x1.5 | 22 M27x2 36 | 50 | 30 | 34 | 25 | 41 4 74 9 16
3 28 M20x1.5 | 28 | M16x1.5 | 22 | M20x1.5 | 28 | 42 | 22 | 26 | 22 6
1 28 M20x1.5 | 28 - - M20x1.5 | 28 | 42 | 22 | 26 | 22 75 6
63 2 45 M33x2 | 45 | M20x1.5 | 28 | M33x2 | 45| 60 | 39 | 43 | 29 | 48 4 88 13 16
3 36 M27x2 36 | M20x1.5 | 28 M27x2 36 | 50 | 30 | 34 | 25 88 9
1 36 M27x2 | 36 - - M27x2 | 36 | 50 | 30 | 34 | 25 82 5
80 2 56 M42x2 56 M27x2 36 M42x2 56 | 72 | 48 | 54 | 29 | 51 4 105 9 20
3 45 M33x2 | 45 M27x2 | 36 | M33x2 | 45| 60 | 39 | 43 | 29 105 9
1 45 M33x2 | 45 - - M33x2 | 45 | 60 | 39 | 43 | 29 92 7
100 2 70 M48x2 63 M33x2 45 M48x2 63 | 88 | 62 | 68 | 32 | 57 5 125 10 22
3 56 M42x2 56 M33x2 45 M42x2 56 | 72 | 48 | 54 | 29 125 7
1 56 M42x2 56 - - M42x2 56 | 72 | 48 | 54 | 29 105 9 20
125 2 90 M64x3 | 85 M42x2 | 56 | M64x3 | 85 | 108 | 80 | 88 | 32 | 57 5 150 | 10 22
3 70 M48x2 63 M42x2 56 M48x2 63 | 88 | 62 | 68 | 32 150 10 22
1 70 M48x2 63 - - M48x2 63 | 88 | 62 | 68 | 32 125 10 22
160 2 110 M80x3 | 95 M48x2 | 63 | M80x3 | 95 | 133|100 108| 32 | 57 5 170 7 25
3 90 M64x3 | 85 M48x2 | 63 | M64x3 | 85 | 108 | 80 | 88 | 32 170 7 25
1 90 M64x3 | 85 - - M64x3 | 85 | 108 | 80 | 88 | 32 150 | 10 22
200 2 140 M100x3 | 112| M64x3 85 | M100x3 | 112| 163 | 128| 138| 32 | 57 5 210 7 25
3 110 M80x3 | 95 M64x3 | 85 | M80x3 | 95 | 133 | 100| 108| 32 210 7 25

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH
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Bestellung der Zylinder nach I1ISO HMI

Modellnummer Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange
Parker-Zylinder der Baureihe HMI werden durch eine Bei Zylindern dieser Bauart miissen die Kurzzeichen der
Modellnummer definiert. Diese Modellnummerwird durch Stangennummer und -gewinde fiir beide Seiten der Kolben-
Auswahlen verschiedener Optionen aufgebaut, wie im stange angegebenwerden. Eine typischeModellnummervon
nachstehenden Beispiel gezeigt. ZylindernmitbeidseitigerKolbenstangesieht wie folgt aus:
[100 K [J3[HM[ R N[ 1] 4| M| 1] 4| m|125[A1] 11] 44]
- Beispiel
Ausfiihrung Beschreibung Seite K_urz P
zeichen SO‘C‘ K‘ C‘P‘HMI ‘R‘N‘S ‘ 1‘ 4‘ M‘ c‘ 230‘0‘11‘44
Bohrung Millimeter - ;_T . ® o 0 0 o o o > o o e
Kopfdampfung Falls erforderlich 29
Beidseitige
Kolbenstange Falls erforderlich 14 K
Befestigungs- Kopfmit verlangerten Zugstangen 10 B
arten Boden mitverlangerten Zugstangen 10 TC
Beide Enden mit verlangerten
Zugstangen 10 TD
Kopf, rechteckiger Flansch 11 JJ
Boden, rechteckiger Flansch 11 HH
FuBbefestigung 11 C -
Boden fiir Kuppelbolzen, einfacher Steg | 12 B
Boden fiirKuppelbolzen,doppelterSteg | 12 BB
Boden mit sphérischem Gelenklager 12 SBd
Schwenkzapfen am Kopf 13 D
Schwenkzapfenam Boden 13 DB
Schwenkzapfen variabel 13 DD
Ergénzung PaRfeder, nur Bauform C 24 P o |
Baureihe Bezeichnung der Baureihe HMI S
Zylinder- BSP (ISO 228) - Standard 33 R o
anschliisse Metrisch nach DIN 3852 Teil 1 33 M
Metrisch nach ISO 6149 33 Y
Kolben- Standard-Kolben 7 N L
dichtungen LoadMaster Kolben 7 z
Reibungsarme Dichtungen (auch
Dichtungsbiichse) 7 PF
Sonder- Eine bzw. mehrere der folgenden: S
ausfihrungen Leckdlleitung fur Dichtungsbiichse 35
UbergroRe Anschliisse 33
Faltenbalg am Kolbenstangenende 35
Begrenzungsrohr 27
Hubverstellung 35
Zugstangenstlitzen 25
Einsatz fir Wasserbetrieb 34
bzw. nach detaillierten Angaben
oder Kundenzeichnungen
Kolbenstangen- Stange Nr.1 3 1 ®
nummer Stange Nr.2 3 2
Stange Nr.3 3 3
Kolbenstangen- Ausfiihrung 4 3 4 i
ende Ausfihrung 7 3 7
Ausfiihrung 9 3 9
Ausfuihrung 3 (Option) bitte anhand von
Beschreibung/Zeichnung erganzen 3 3
Stangen-
gewindeart Metrisch 3 M L
Bodendampfung | Fallserforderlich 29 C
Hub Millimeter - .
Druckmedium Mineraldl HH, HL, HLP, HLP-D,
nach ISO HM, HV, MIL-H-5606 O,
6743/4(1982) Luft, Stickstoff —Klassel | 34 M
Wasserglycolbasis HFC —Klasse2 | 34 C
Schwerentflammbare Medienauf
Phosphoresterbasis HFD-R —Klasse 5 | 34 D L4
Wasser, Ol-in-Wasser-
Emulsion 95/5 HFA —Klasse 6 | 34 Al
Wasser-in-Ol Emulsion
60/40 HFB —Klasse 7 | 34 B
AnschluR- Kopf: Positionen 1-4 33 1 °
position Boden: Positionen 1-4 33 1
Entliiftung Kopf: Positionen 1-4 33 4 °
Boden: Positionen 1-4 33 4 Erklarung: e MaRgebliche Angabe © Option
Keine Entlliftung 33 00 1B " ; )
—7 - - — itte angeben, ob das Zubehor am Zylinder montiert werden soll
Zubehor Falls erforderlich bitte ergénzen 15, 35 — oder nicht.

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
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HMI & HMD

Aufbau des Katalogs

Invorliegendem Katalog werden die Zylinderbaureihe HMD nach
DIN 24 554 und die Baureihe HMI nach ISO 6020/2 (1991)
behandelt. Die HMD-Zylinder finden Sie auf den gelb
umrandeten Seiten, die ISO-Zylinder auf den Seiten mit blauem
Rand. Informationen Uber beide Baureihen finden Sie auf den
weilRen Seiten.

Die Faltblatter am Anfang und Ende dieses Katalogs enthalten
jeweils die Daten der Kolbenstangenenden von ISO- bzw. DIN-
Zylindern und sollten daher in Verbindung mit den Tabelleder
Zylinderabmessungen aufden Seiten 10-13 (ISO)

bzw. 19 - 20 (DIN) benutzt werden.

Einleitung

inPHorm

inPHorm ist das neue Produktauswahlprogramm von Parker
Hannifin, das lhnen bei der Auswahl des richtigen Zylinders
behilflichist. Das Programm fragt nach Anwendungsdetails,
wahlt ein geeignetes Produkt aus und fuhrt die erforderlichen
Berechnungen durch. Auerdem kann inPHorm CAD-
Zeichnungen des ausgewahlten Zylinders erstellen, die in
verschiedene CAD-Pakete importiert und dort entsprechend
angepalitwerden kdnnen. Weitere Informationen erhalten Sie bei
Ihrer ndchsten Vertriebsniederlassung.

Besuchen Sie uns im Internet: www.parker.com/de

Inhaltsverzeichnis Seite Sachverzeichnis Seite
HMI  HMD HMI  HMD
ISO und DIN - Zylindervergleich 2 2 Anschliisse - Standard und in UbergréRe 33 33
Kolbenstangenende —Ausfiihrungen 3 38 Auswahl der Stangengrofien 27 27
Bestellung der Zylinder 4 39 Befestigungsarten 9,24 18,24
Einleitung 5 5 Begrenzungsrohre 27 27
Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe 6 6 Dichtungen und Druckmedien 34 34
Zylinderauswahl 8 8 Druckeinschréankungen 31 31
Befestigungsarten 9 18 Endlagendampfung 29 29
Zylinderabmessungen 10 19 Entltiftung 33,35 33,35
Zylinder mitbeidseitiger Kolbenstange 14 21 Ersatzteile 37 37
Zubehdrfur Stangenende und Zylinderboden 15 22 Geschwindigkeitsbeschrankungen 33 33
Zylinderbefestigung 24 24 Gewichte 34 34
Theoretische Schub-und Zugkréfte 26 26 Hubfaktoren 28 28
StangengréRen und Begrenzungsrohre 27 27 Hubtoleranzen 25 25
Hubfaktorenund Langhubzylinder 28 28 Hubverstellung 35 35
Endlagendampfung 29 29 Kolbendichtungen 7 7
Druckeinschréankungen 31 31 Kolbenstangenende 3 38
Anschlusse, Positionen und Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe 6 6
Hubgeschwindigkeiten 33 33 LeckdlanschluB 35 35
Dichtungenund Druckmedien, Gewichte 34 34 Modellnummern 4 39
Sonderausfuihrungen 35 35 PaRfedern 24 24
Ersatzteile und Wartung 36 36 Reparatursatze 37 37
Reparatursatze 37 37 Schub-und Zugkréafte 26 26
Wasserbetrieb 34 34
Zubehor 15,35 22,35
Zylinder mitdoppelseitiger Kolbenstange 14,32 21,32
Zylinderauswahl 8 8
Zylinderabmessungen 10 19

Einleitung

Parker Hannifin Corporation - weltweit fihrender Hersteller von
Komponenten und Systemen fur die Antriebstechnik. Parker
fertigt iber 800 Produktreihen fiir hydraulische, pneumatische
und elektromechanische Anwendungen aufrund 1200 Méarkten
im Industrie- und Luftfahrtbereich. Uber 30.000 Mitarbeiter und
ca. 200 Parker Produktionsstatten und Biros in aller Welt bieten
den Kunden Technik vom feinsten und Service der
Spitzenqualitat. Der Geschafts-bereich Zylinder der Parker
Hannifin Corporation ist international der grofite Zulieferer von
Hydrozylindern fur die Industrie.

Die in diesem Katalog beschriebenen HMI und HMD Zylinder
entsprechen den Kompakthydrozylindern 160 bar nach ISO
6020/2 und DIN 24 554. Sie sind je nach Ausflihrung und
Anwendung fir Betriebsdriicke bis 210 bar geeignet.

Bei der Konstruktion dieser Zylinder sind die Erfordernisse einer
breiten Palette von industriellen Anwendungen gemaf den ISO-
und DIN-Vorschriften berticksichtigt worden. Aufer denim
Katalog genannten Standardzylindern, konstruieren und fertigen
wir HMI/HMD-Zylinder naturlich auch nach Kundenspezifikation.
Unsere Techniker beraten Sie gern bei der Abstimmung der
Sonderausfuhrungenauflhren speziellen Einsatzfall.

Hinweis: Wir fertigen unsere Produkte nach dem neusten Stand der Technik!
Eine Anderung der Katalogdaten bleibt daher ohne Vorankiindigung vorbehalten!

m Hydraulics 5
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Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe
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HMI & HMD
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1 Kolbenstange

Die Kolbenstange besteht aus legiertem Kohlenstoffstahl, fein
geschliffen und hartverchromt, auf max. 0,2 um poliert. Vor der
Verchromung wird auf min. C54 Rockwell induktionsgehértet,
wodurch eine schlagfeste Oberflache entsteht, die hdchste
Lebensdauervon Dichtungen und Dichtungsbiichse ermdglicht.

2 Parker Dichtungsbiichse

Das lange Fuhrungsteil der Buchse liegtinnerhalb der
Dichtungen—dadurch bessere Schmierung und erhéhte
Lebensdauer. Die Blichse miteingebauten
Stangenabdichtungenlafitsich ohne Demontage des Zylinders
ausbauen—fir schnelle und wirtschaftliche Wartungsarbeiten.

3 Stangendichtung

Die gerillte Lipseal-Dichtung hat eine Reihe von Dichtungs-
kanten, die bei steigendem Druck nacheinander in Funktion
treten und somit eine optimale Dichtwirkung unter allen Be-
triebsbedingungen gewahrleisten. Beim Ruickhub verhélt sich
die Dichtung wie ein Sperrventil, wodurch das an der Stange
haftende OlwiederindenZzylinder zuriickflieRen kann.

Der doppellippige Abstreifer hat eine sekundére Dicht-funktion
und fangt den Uberschissigen Schmierélfilm im Raum zwischen
Abstreifer und Lipseal Dichtung ein. Mit der uReren Lippe wird
verhindert, dafl Schmutz in den Zylinder eindringen kann -
Buchse und Dichtungen bleiben somit auf lange Zeit hin
funktionstiichtig.

Lipseal Dichtungen sind standardma&gig aus verstarktem
Polyurethan (PU) gefertigt, so daf sie eine wirkungsvolle
Ruckhaltung des Druckmediums sichern, wobei ihre

Lebensdauer die der herkdmmlichen Dichtstoffe um das

J N

7&8

Funffache Ubersteigt. Die Standarddichtungen sind fur
Kolbengeschwindigkeiten bis 0,5 m/s ausgelegt—auf Wunsch
sind Spezialdichtungen mit PTFE-Anteil fur hohere
Geschwindigkeitswerte erhaltlich.

4 Zylinderrohr

Unsere Qualitatssicherung und Prazisionsfertigung erfullen die
strengsten Auflagen an die Zylinderrohre im Hinblick auf
Geradheit, Rundheitund Oberflachengite.

5 Zylinderrohr-Dichtungen
Zur absoluten Leckagefreiheit des Zylinderrohrs auch bei
Druckstolien baut Parker vorgespannte Dichtungen ein.

6 Einteiliger Kolben

Tragringe vermeiden metallischen Kontakt mitdem Zylinder-rohr
auch bei Seitenkréaften Eine lange Gewindeverbindung
gewabhrleistet eine sichere Befestigung des Kolbens an der
Kolbenstange. Fur die zusétzliche Sicherung der Kolben dienen
sowohl eine Verklebung im Gewinde als auch ein Sicherungsstift.
Dreiserienmafige Dichtungskombinationen sind fur
verschiedenste Anwendungen lieferbar —siehe Abschnitt
"Kolbendichtungen"aufder Seite gegenuber.

7 Endlagendampfung

Die Endlagendampfungen an Kopf bzw. Boden sind flr eine
optimale, gleichférmige Abbremsung gestuftausgefihrt-s.
ausfihrliche Beschreibung auf Seite 29. Die Dampfung am
Zylinderkopfistselbstzentrierend,derpolierte Dampfungs-zapfen
am Boden einin die Stange integriertes Teil.

8 Selbstzentrierender Dampfungsring und

Dampfungsbuiichse
Dampfungsring und -buichse in Boden bzw. Kopf sind selbst-
zentrierend, wodurch enge Durchmessertoleranzen und eine
bessere Dampfungswirkung erzieltwerden. Eine speziell
konstruierte Dampfungsbiichse mitBohrungsdurchmessernvon
bis zu 100 mm dient als Ruickschlagventil. Bei groReren
Bohrungsdurchmessernwird ein herkdmmliches Kugelventil
verwendet. Durch die Verwendung eines Ruckschlagventils im
Kopfund das Anheben des Dampfungsrings am Zylinderboden
wird durch die volle Beaufschlagung des Kolbens ein schneller
Anlaufaus den Endlagen ermdglicht. Damit ergeben sich kurze
Taktzeiten.

m Hydraulics
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HMI & HMD

9 Dampfungseinstellung

An beiden Enden des Zylinders sind Nadelventile zur prézisen
Einstellung der Dampfung vorgesehen. Durch eine Sicherung
wirdunabsichtlichesHerausdrehenverhindert. Dasunten
abgebildete Cartridge Nadelventil wird inZylin-dern mit
BohrungsgroRen bis 63mm eingebaut—vgl. S. 33.

N

| ¥
T

EntlUftung

Entluftung istan beiden Enden erhéltlich. Die Entliftungs-
anschlusse sind in Aussparungen an Kopf und Boden integriert
und gegenunbeabsichtigtes Lésen gesichert.

Leckdlleitung der Dichtungsbiichse

Das hinter dem Abstreifer in der Dichtungsbiichse von
Langhubzylindern oder Zylindern mitkonstantem Gegen-druck
angesammelte Druckmedium kann durch eine Leckdl-leitungin
den Tank zuruickgefuhrt werden. Hierzu dient ein

X NS

Anschluf zwischen Abstreifer und Lipseal Dichtung. Bei
Verwendung eines Schauglases kann aufgrund der durch die
Leckolleitung abgefiihrten Olmenge die Notwendigkeit fiir die
Wartung der Dichtungsbuchse erkanntwerden. Nahere
Informationen finden Sie auf Seite 35.

Sonderausfuihrungen

Die Parker Mitarbeiter von Konstruktion und Technik sind gern
bereit, Sonderausfuhrungen nach lhren Anforderungen
auszuarbeiten. Wir méchten hier nur einige der moglichen
Sonderausfuhrungennennen:alternative Abdichtungs-systeme,
spezielle Befestigungsarten, andere Kolben-und
Stangendurchmesser.

Kolbendichtungen
Um den zahlreichen Einsatzbedingungen Rechnung zu
tragen, sind verschiedene Dichtungstypen lieferbar.

Standardkolbendichtungen
eignen sich fiir Last-

Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe

haltefunktionen, da sie unter /

normalen Bedingungeneinen
leckolfreien Kolbenbetrieb
sichern. Standard-
Kolbendichtungensind
serienmaBig in den Zylindern der
Baureihen HMI und HMD

eingebaut und eignen sich fir
Kolbengeschwindigkeitenvon bis
zulm/s.

LoadMaster-Kolben verfligen

Uber spezielle Hochleistungs- ,

S
S

Tragringe, umden Seiten-kraften
entgegenzuwirken. Siewerden
fur Zylinder mitlangem Hub
empfohlen, besonderswenn
diese gelenkig befestigt sind.

Servozylinder .

Servozylinder gestatten prazisen Regelbetrieb im Hinblick auf
Beschleunigung, Geschwindigkeit und Position des Zylindersin
Anwendungen, die geringe Reibung und einen stick-slip-freien
Betrieb erfordern. Der Einbau von internen bzw. externen
Wegaufnehmernist moglich. Servozylinder sind mit
reibungsarmen Dichtungen am Kolben und in der
Dichtungsbiichse ausgeriistet und besitzen speziell
ausgewabhlte Zylinderrohre und Kolbenstangen.

Reibungsarme
Kolbendichtungen

S

Hierwerden Dichtungen und [

Reibungsarme
Stangendichtungen

Diese Stangendichtung setzt sich
zusammen aus zwei
reibungsarmen PTFE-Dichtringen
und einem doppellippigen
Abstreifer—vergleiche Seite 34.

Tragringe aus PTFE verwendet.

Reibungsarme Kolbeneignen

sich fur Anwendungen mit

Kolbengeschwindigkeitenvon -
bis zu 1 m/s. Sie eignen sich

nichtflr Lasthaltefunktionen.

Dichtungsklassen

Zur Abstimmung auf verschiedene Druckmedien und aufin
Industrieanwendungen auftretende Temperaturbereiche fihrt
Parker ein reichhaltiges Angebot an Stangen-, Kolben- und
Rohrdichtungen unterschiedlicher Profile und Werk-stoffe. Auf
Seite 34 finden Sie ndhere Einzelheiten hierzu.

m Hydraulics
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Zylinderauswahl

Auswahlubersicht

In dieser Ubersicht sind die wichtigsten Aspekte aufgelistet, die
bei der Auswahl der Hydraulikzylinder fur spezielle
Anwendungen zu befolgen sind. Auf den angegebenen Seiten
finden Sie ndhere Informationen hierzu. Unsere Techniker
beraten Sie gern mit zusatzlichen Angaben zu den genannten
Themen.

1 Aufstellung der Systemparameter
—Bewegte Masse und erforderliche Kraft
—Nenndruck und Druckbereich
—Hub
—Mittlere und maximale Kolbengeschwindigkeit
—Druckmedium

2 Befestigungsart
Die anwendungsspezifische Befestigungsart
auswahlen

3 Zylinderbohrung und Betriebsdruck
Bohrung und Systemdruck fur die erforderliche
Zylinderkraft bestimmen

4  Kolbenstange
Ein- bzw. beidseitige Kolbenstange
Mindestdurchmesser der Kolbenstange zur
Aufnahme der Knicklast.
Begrenzungsrohrerforderlich?
Geeignetes Stangenende und -gewinde auswahlen.
Druckverhéltnisse von ausgewahltem Zylinder
und Kolbenstange tiberprifen

5 Kolben
Dichtungstyp flr speziellen Anwendungsfall geeignet?

6 Endlagendampfung
Gegebenenfalls spezielle Anforderungen definieren

7 Anschlusse
Geeignete Anschliisse auswahlen.
Furgewinschte Hubgeschwindigkeit geeignet?
Standardpositionengeeignet?

8  Stangendichtungen
Dichtungen auf das gewéahlte Druckmedium abstimmen.

9  Zubehor Stangenende/Boden

Zubehor fiir Stangenende/Boden erforderlich?
10 Sonderausfuhrungen
Entliftung, Leckdlleitung Blichse, Faltenbalg usw.

HMI & HMD

inPHorm

Das Programm inPHorm fur Zylinder (1260/1-Eur) kann Ihnen bei
der Auswahl und den Spezifikationen zu einem Hydrozylinder fur
eine bestimmte Anwendung behilflich sein.

Baureihe Baureihe
HMI - I1SO HMD — DIN
s. Seite s. Seite
9&24 18&24
26 26
10/14 19/21
27 27
27 27
3 38
31 31
7 7
29 29
33 33
6&34 6&34
15 22
35 35

m Hydraulics
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HMI

ISO-Befestigungsarten und Seitenverweis

Parker fertigt die HMI-Baureihe von Hydraulikzylinderninden12
Befestigungsartennach1SO 6020/2 fiir vielfaltige Anwendungs-
mdglichkeiten. Eine allgemeine Auswahlhilfe finden Sie nachfolgend,
detaillierte Daten Uiber die Abmessungen dereinzelnen
Befestigungsartenaufdenangegebenen Seiten.
Anwendungsspezifische Angaben Uiber die Befestigungsartsind
auf Seite 24 verzeichnet.

Beieinervonder Baureihe abweichenden Befestigungsartfiireinen
besonderenEinsatzfall beratenSieunsere Techniker gern. Nahere
Auskiinfte erfragen Sie bitte direkt in unserer Firma.

Zylinderbefestigung mitverlangerten Zugstangen
Zylindertypen TB,TC,TD sind furgeradlinige Kraftiibertragung
geeignet, besondersbeigeringem Einbauraum. In Anwendungen
unter Druckbelastung bewéhren sich Befesti-gungsarten mit
bodenseitig verlangerten Zugstangen; wo aber auf die
Kolbenstange durch die Hauptlast eine Zugbelastung wirkt,
empfiehltsich die Variante mitverlangerten Zugstangenam
Zylinderkopf. Fur den Fall, dal die Zugstangen an beiden Enden
verlangert sind, ist die Befestigung des Zylinders an der
Arbeitsmaschine beliebig an einem Ende vorzunehmen, andas
andere, freie Ende kann daher ein Bugel oder Schalter angebracht
werden.

Zylinderbefestigung mit Flansch

Diese Zylinder sind fiir die geradlinige Kraftlibertragung geeignet,
vgl. oben. Es sind zwei Befestigungsartvarianten lieferbar: Flansch
am Kopf (JJ) oder Boden (HH). Bei der Auswahl der
Flanschbefestigung ist zu berticksichtigen, ob die an die Last
angelegte Kraft vorwiegend eine Druck- bzw. Zug-belastung auf die
Kolbenstange ausubt. In Anwendungen unter Druckkraft erweist sich
die Befestigungsart mit Bodenflansch vorteilhaft, falls jedoch auf die
Stange hauptsachlich eine Zugbelastung wirkt, ist der kopfseitige
Flanschangebracht.

Zylinderbefestigung mitFuflRen
ZylinderderBefestigungsartCmitFulbefestigungnehmendieKréfte
nicht aufihrer Achsmitte auf. Bei Kraftanwendung durch den Zylinder
setzt daher eine Rotationsbewegungein undversucht, den Zylinder
Uber die Befestigungsschrauben in Drehung zu versetzen. Es
bedarfalso unbedingtder guten Fixierung der FiiRe an das jeweilige
Maschinenelementsowie der wirksamen Filhrung der Last,um
seitliche Belastungen auf Dichtungssitz und Filhrungsbiichse zu
vermeiden. Fur einestarre Widerlageistdie Variante mitPaf3feder
vorgesehen —s. Seite 24.

Zylinderbefestigung mit Kuppelbolzen

Diese uber Kuppelbolzen befestigten Zylinder, bei denendie Kréfte
inAchsmitteverlaufen,sindfirAnwendungenbeihub-abhéangiger
Schwenkbewegung des Maschinenelementes geeignet. Siekdnnen
wahlweise bei Zug- oderDruck-belastungenzum Einsatz kommen.
Befestigungsarten BB und B mit starrem Kuppelbolzen nehmen die
Schwenkbewegung des Kolbenhubs nurin einer Ebene auf,
Befestigungsart SBd mitsphérischem Gelenklager bietetdartiber
hinausweitere Freiheitsgrade.

Zylinderbefestigung mit Schwenkzapfen

Die Zylinder der Befestigungsarten D,DB,DD sind zur Kraftauf-
nahme auf Achsmitte ausgelegt. Sie eignen sich fir Zug-und
Druckkréfte und Anwendungen fir hubabhéngige Schwenk-
bewegung des Maschinenelementesineiner Ebene. Schwenk-
zapfensindnurfir Scherspannungenausgelegt dahermiissen
Biegespannungenaufein MindestmaR beschranktwerden.

Befestigungsarten

Befestigungsarten TB, TC, TD
ISO-Befestigungsarten MX3, MX2, MX1
s. Seite 10 8B

Befestigungsarten JJ, HH
ISO-Befestigungsarten ME5, ME6
s. Seite 11

BefestigungsartC
ISO-BefestigungsartMS2
S.Seite 11 C

Befestigungsarten B, BB, SBd
ISO-Befestigungsarten MP3, MP1, MP5
S. Seite 12 BB

Befestigungsarten D, DB, DD
ISO-BefestigungsartenMT1,MT2,MT4
s. Seite 13 DB

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division

m Hydraulics 9
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Zylinderbefestigung mit verlangerten Zugstangen HMI

2J + Hub
——Y— PJ + Hub

VY

W | LN
Tl piRs)

—

i

I
m_\
S

Ceodkod Ll

Befestigungsart TB oD
Verlangerte Zugstangen am Kopf
(ISO-Befestigungsart MX3)

Z)+Hub ——
ey PJ+Hub -
vVW_‘—} [/‘EE\ DD
T yﬁé T
= - -
| B5—
Befestigungsart TC KB ﬁLGJ L J ,LBB J

Verlangerte ZugstangenamBoden
(ISO-Befestigungsart MX2)

ZJ + Hub o]

— PJ + Hub

=-WF

m .1 /EE DD
Z_jh%

- T
EHH i
. I }
Befestigungsart TD —=1
Verlangerte Zugstangen BB-JFTLG*I l‘ J_.LBB
anbeidenEnden
(ISO-Befestigungsart MX1)
1 UbermaR von 5mm auf Kopfseite an AnschluRflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm - s. Seite 3
Abmessungen — TB, TC, TD Vgl. Abmessungen und Anmerkungen, Seite 3 & Zylinderbefestigung, Seite 24
Bohrungs EE + Hub
P AA BB DD E (BSPP) F FT G J KB TG WF WH Y PJ 73
25 40 19 M5x0.8 40* G4 10 10 40 25 4 28.3 25 15 50 53 114
32 47 24 M6x1 45! G4 10 10 40 25 5 33.2 35 25 60 56 128
40 59 35 M8x1 63 G¥ls 10 10 45 38 6.5 41.7 35 25 62 73 153
50 74 46 M12x1.25 75 G'/> 16 16 45 38 10 52.3 41 25 67 74 159
63 91 46 | M12x1.25 | 90 G'/> 16 16 45 38 10 64.3 48 32 71 80 168
80 117 | 59 M16x1.5 115 [N 20 20 50 45 13 82.7 51 31 7 93 190
100 137 | 59 M16x1.5 130 G¥s 22 22 50 45 13 96.9 57 35 82 101 | 203
125 178 | 81 M22x1.5 165 G1 22 22 58 58 18 125.9 57 35 86 117 | 232
160 219 | 92 M27x2 205 G1 25 25 58 58 22 154.9 57 32 86 130 | 245
200 269 | 115 M30x2 245 | G1Y, 25 25 76 76 24 190.2 57 32 98 165 | 299

Alle Malke in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 10 Koln
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HMI Zylinderbefestigung mit Flansch und Fifl3en

ZB + Hub
ZJ+Hub® ————y

«—ij PJ + Hub T
F-WF EE
S

1
by ==
e T
R ft

n
)

Befestigungsart JJ e g LKB
Rechteckflansch am Kopf
(ISO-Befestigungsart ME5)

Z)+ Hub ——™

— PJ + Hub
—WF /EE\

=l

o

.

u
|

Befestigungsart HH K8 )r; LG J L_ J__‘

Rechteckflanscham Boden
(ISO-Befestigungsart ME6)

f————— ZB + Hub

. Z)J+Hub ———

le—Y PJ + Hub
L WF EE ‘l

b [ érrl :
L L 1
! !
Befest c ——JF-—G——I L—t—— L—KB
efestigungsart el | | l—sw S
FuRbefestigung XS SS + Hub
A e ] (W]

" 1 Ju
(ISO-BefestigungsartMS2) Bei dieser Befestigungsart ist der Einbau einer Pal3feder vorges'ehen - s. Seite 24

1UbermaR von 5 mm auf Kopfseite an Anschlukflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm, auRer Befestigungsart JJ fir die
AnschluBpositionen 2 und 4 - siehe Seiten 3 und 33.

Abmessungen — JJ, HH, C  vgl. Abmessungen und Anmerkungen, Seite 3 & Zylinderbefestigung, Seite 24

Bohrungs + Hub
o 9| e (BEPEP) FIFB| G| J kB|H| R|sB| sT|sw| TF|Ts|uo| us|wr|xs| Y o3 T ss 128l 23
25 40| G |10|55/40| 25| 4 | 19|27]66] 85| 8 | 51|54 65| 72| 25| 33|50 53| 73| 121|114
32 451 G |10|66|40| 25| 5 | 22|33 ] 9 [125|/ 10| 58 | 63| 70| 84 | 35| 45| 60| 56 | 73 | 137 | 128
40 63| G¥ | 10| 11|45|38 | 65| 31| 41| 11| 125| 10| 87 | 83 [110| 103| 35 | 45 | 62| 73 | 98 | 166 | 153
50 75| G, | 16| 14| 45| 38| 10| 37 | 52| 14| 19 | 13| 105|102|130| 127] 41 | 54 | 67| 74 | 92 | 176 | 159
63 9 | G, | 16| 14| 45] 38| 10| 44 | 65| 18] 26 | 17| 127 | 124| 145] 161] 48 | 65 | 71| 80 | 86 | 185 | 168
80 115| G% | 20| 18| 50| 45| 13| 57 | 83| 18| 26 | 17 | 149| 149] 180] 186| 51| 68 | 77| 93 | 105 | 212 | 190
100 130| G¥ | 22| 18|50| 45| 13| 63 | 97| 26 | 32 | 22 | 162 172] 200| 216 | 57 | 79 | 82 | 101| 102 | 225 | 203
125 165| G1 |22]22|58| 58| 18| 82 |126] 26 | 32 | 22 | 208 | 210] 250] 254 | 57 | 79 | 86 | 117| 131| 260 | 232
160 ||205] G1 | 25|26 58] 58| 22 | 101]155] 33| 38 | 20 | 253 | 260 300|318 | 57 | 86 | 86 | 130| 130 | 279 | 245
200 245| G144 | 25| 33| 76| 76 | 24 | 122|190| 39 | 44 | 35 | 300 311|360 381| 57 | 92 | 98 | 165| 172 | 336 | 299

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 11 Koln

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de




Zylinderbefestigung mit Bolzen/Schwenkauge HMI

ZC + Hub
ZJ + Hub —

1 Ly PJ + Hub —I
3 T TN

T

CD

Yo
T v
[ S i

Befestigungsart B

Bodenflr Kuppelbolzen, F l—G—=
: EW
einfacher Steg XC + Hub
(ISO-Befestigungsart MP3) Kuppelbolzen gehért nicht zum Lieferumfang
fe————————— ZC + Hub
ZJ + Hub

Bolzen f8

f—Y PJ + Hub Bohrung H9
1
E WP EE
.! / _\‘_J

T T T
|| . /
E1 o, + 4 i | — / m }

: 3 AN
Befestigungsart BB KB ‘J‘ MR
Bodenfiur Kuppelbolzen, CW—  |CB~{ ~—CwW F t—G—
doppelter Steg XC + Hub
(ISO-Befestigungsart MP1) Kuppelbolzen gehort zum Lieferumfang

ZO + Hub
ZJ + Hub

Y PJ + Hub «] CX
e EE
T BN I L
10 ! B
Lk €
MS

|
Befestigungsart SBd .E. KB‘JJ?
F

BodenmitSchwenkauge und EP -G o Jmo | T |
sphéarischem Gelenklager = fe——————— XO + Hub

(ISO-Befestigungsart MP5) Kuppelbolzen gehort nicht zum Lieferumfang

1 UbermaR von 5 mm auf Kopfseite an AnschluRflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm - s. Seite 3

Abmessungen — B, BB, SBd  Vgl. MaBe und Anmerkungen, Seite 3 & Zylinderbefestigung, Seite 24

Bohrungs + Hub
o 9% 1CBICDIcw| cx | E (BEEP) EP|EWIEX| F| G| 3 [KB| L|LR| LT| M|MR| MS|wE| v S IV e R ey S
25 12] 10| 6 | 12 0008 |40 GY4 | 8| 12] 10| 10| 40| 25| 4 | 13| 12| 16| 10| 12| 20 | 25| 50| 53 | 127] 130| 137|114| 150
32 16] 12| 8 | 16 0008 |45 Y GYs | 11] 16]14] 10| 40| 25| 5 | 19| 17] 20| 12] 15|22.5] 35 | 60| 56 | 147] 148] 159 128 170.5
40 20| 14] 10] 20 ooz | 63| G¥s | 13| 20| 16| 10| 45| 38]6.5| 19| 17| 25 | 14] 16] 29 | 35 | 62| 73 | 172] 178] 186 153] 207
50 30/ 20| 15| 25 o0wo | 75 | G, | 17| 30| 20| 16| 45| 38| 10| 32| 29| 31| 20| 25| 33 | 41|67| 74 | 191| 190] 211|159 223
63 30 20| 15| 30 002 | 90 | G2 | 19| 30| 22| 16| 45] 38| 10| 32] 29| 38 [ 20] 25| 40 | 48| 71| 80 | 200 206 | 220 | 168| 246
80 40| 28| 20| 40 002 | 115 G*. | 23| 40{ 28| 20| 50] 45| 13|39[34] 48 | 28] 34| 50 | 51| 77| 93 | 229 238 257|190 288
100 50| 36| 25| 50 002 | 130| G¥4 | 30| 50| 35| 22| 50| 45| 13| 54| 50| 58 | 36| 44| 62 | 57| 82| 101| 257| 261 293|203| 323
125 60| 45| 30| 60 0os | 165| G1 | 38| 60|44|22|58] 58| 18|57|53| 72 |45]53| 80 | 57| 86| 117|289 | 304 | 334 |232| 384
160 70|56 35| 80 005 |205| G1 | 47| 70|55 25| 58] 58| 22| 63| 59] 92 | 59( 59| 100] 57 | 86] 130{ 308 | 337 367 |245| 437
200 80| 70| 40100 0020 245| G14| 57| 80| 70| 25| 76| 76| 24| 82| 78| 116| 70| 76| 120| 57 | 98| 165| 381| 415 | 451|299| 535

Alle MalRe in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 12 Koln
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HMI Zylinderbefestigung mit Schwenkzapfen

ZB + Hub
[e—— ZJ +Hub ———

Y PJ E é—lub 4} E
Juairey \__.__,j
K A

R 3mm

© | O
F (15—'- L’J"] KB I‘TL—L—‘T%—-LTL

Befestigungsart D i

~ G Wienhke=: Bei Zylindern der Bohrung 100 bis 200 mm (ISO-Befestigungsart MT1) sind
Schwenkzapfen am KOpf .ﬁXG._.l Kopf und Halteplatte einteilig - Mal G1. Bei der Bohrung 160 und 200 mm sind Kopf
(|SO_BefeStigungsart MT]_) und I—rilaltezlatte nicht durch die Zugstangen verbunden, sondern getrennt
verschraubt.

|[¢———— Z7J1 + Hup ——{ WMieke: Bei Zylindern der Bohrung 100 bis 200 mm wird das Ma J

7B + Hub zu J1, ZJ1 ersetzt ZB. Die Zugstangen sind direkt am Boden

befestigt.
ZJ+Hub ]
Y PJ + Hub =
e WF EE ‘]
Lw—«;/ \irf =2
1. O R 3mm
: ¥
E - @—e E' 4 2 T
]
I
] |
Befestigungsart DB J J [ iL '
Schwenkzapfenam Boden F L‘G = ;‘ ] KB LTI:L‘TC TL
(ISO-BefestigungsartMT2) 0+ Hub
ZB + Hub
ZJ+Hub ————f
—Y PJ + Hub
EE £
- WF /T:BD‘\
g »gEEp fLe R 3mm
Jar s
el
v 4
Befestigungsart DD H

Kopfund Boden
(ISO-Befestigungsart MT4)

5 J
Schwenkzapfen zwischen J = LG A_J L J,{ LKB
X1

=TL ™ TL.

1 UbermaR von 5 mm auf Kopfseite an AnschluRflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm - s. Seite 3
2 MaR X1 bei Bestellung bitte angeben

Abmessungen — D, DB, DD Vgl. Abmessungen und Anmerkungen, Seite 3 & Zylinderbefestigung, Seite 24

Bohrungs| | g | £ | EE | £ g |G1| 9| a1|ks|Tc| TP 1L | ™| TV | W |wE|xG| ¥ + b Bhélflggﬁsl%z— m;:rs
@ (BSPP) f8 PJ| XJ |ZBmax| 23 |ZJ1| 4t DD Xl 2
25 20 |40 G | 10| 40| - |25| - | 4| 38| 12| 10| 48| 45| - | 25|44 |50 53 |101] 121 |114] - 10 78
32 25|45 G, | 10| 40| - |25| - | 5| 44| 16| 12| 55|54 - |35|54|60] 56 |115] 137 |128| - 10 )
40 30 63| G¥ |10 45| - |38] - |65/ 63| 20| 16| 76| 76| - |35|57|62| 73 |134] 166 |153| - 15 97
50 40| 75| GY. | 16|45| - |38] - [10] 76| 25| 20| 89| 89| - |41|64|67] 74 [140] 176 |159| - 15 107
63 40|90| G, | 16|45| - |38] - [10]89]32|25]100] 95| - [48|70] 71| 80 [149] 185 |168| - 15 114
80 50 | 115 G%4 | 20| 50| - |45 50| 13|114| 40 | 32| 127( 127 - | 51| 76| 77| 93 | 168 212 [190|194| 20 127
100 60 | 130| G*. | 22| 50| 72 | 45| 58| 13| 127] 50 | 40 | 140 140| 35 | 57| 71| 82| 101| 187] 225 |203|216 20 138
125 73 |165| G1 |22] 58] 80| 58| 71| 18|165| 63 | 50 |178[178| 35| 57| 75| 86 | 117209 260 |232]245 25 153
160 90 |205| G1 |25] 58] 88|58 8822203 80 | 63 |215|216( 32| 57| 75| 86 |130[230] 279 |245]275 30 161
200 110[245|G1Y.| 25 | 76| 108| 76 | 108 24 | 241] 100[ 80 [279|280] 32| 57| 85| 98| 165]276] 336 |299(330 30 190

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 13 Koln
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Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange HMI

ZM + (2x Hub) —
u_.y-l_— PJ + Hub -T .
R — by

o TS i=T
] [N
|

Tl
iz ik
uofow

N

Zylinder mit e L

) L
beidseitiger Kolbenstange W
Erhaltlich mit Befestigungsarten SV\;(g SV+ Hub S
TB, TD, JJ, C, D, DD -
(Befestigungsart C in Abbildung)

Bezeichnung
In der Bestellbezeichnung der ISO-Zylinder auf Seite 4 werden Bohrung| Kolbenstange Plus Hub Plus 2x Hub
Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange durch den Codezusatz 2 Nr. | MM @ v PJ | SV M
“K” gekennzeichnet. 1 12
25 104 53 88 154
2 18
Abmessungen
Zur Ermittlung der Abmessungen von Zylindern mit beid-seitiger 32 ! 14 108 | 56 | 88 178
Kolbenstange ist die gewilinschte Befestigungsart unter Bezug 2 22
auf die einseitigen Typen der Seiten 10 bis 13 auszuwahlen. Die 1 18
Abmessungen des entsprechenden Zylinders mit einseitiger 40 125 | 73 | 105 195
Kolbenstange sollten dann durch die Angaben nebenstehender 2 28
Tabelle ersetzt werden, um den vollstandigen Mafsatz der 1 22
beidseitigen Zylindertypen zu erhalten. 50 5 36 125 | 74 99 207
Kolbenstangenbelastbarkeit 3 28
Zylinder mit beidseitger Kolbenstange besitzen zwei separate 1 28
Kolbenstangen, die ineinander verschraubt sind. Die hoher 63 2 45 127 | 80 93 223
belastbare Stange, auf der der Kolben sitzt, ist mit einem 3 36
eingeschlagenen K" auf der Schliisselflache versehen. Die
schwéchere Kolbenstange sollte nur fir Anwendungen mit 1 36
leichterer Belastung eingesetztwerden. Die maximalen 80 2 56 144 | 93 | 110 246
Nenndriicke beider Stangenenden sind unterschiedlich hoch,
vgl. hierzu den Abschnitt “Druckeinschrankungen” auf Seite 31. 3 45
1 45
Mindesthublange — 100 2 70 151 | 101 | 107 265
Stangenende Ausfihrung 9 3 56
Wird bei Zylindern mit beidseitiger Kolbenstange die 1 56
Gewindeausfihrung 9 (Innengewinde) bei einem Hub von unter
80 mm sowie einer Bohrung von tiber 80 mm gewunscht, bitten 125 2 %0 175 117 | 131 289
wir unbedingtum Ruckfrage. 3 70
. 1 70
Endlagendampfung . 160 2 110 188 | 130 | 130 302
Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange werden auf Wunsch mit
ein-bzw. beidseitger Endlagendampfung geliefert. Bei der 3 90
Bestellung ist der jeweilige Bedarfsfall durch das Zeichen “C” in 1 90
der Modellnummer anzugeben - s. Seite 4. 200 5 140 212 | 160 | 172 356
3 110

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
m Hydraulics 14 Koin
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HMI Zubehor

Auswahl Abmessungen Gabelkopf
Zubehdr fur das Stangenende wird entsprechend dem [~—ClL—
Stangengewinde ausgewahlt. Bei Verwendung des selben ER max I"CM'l
Zubehdrs am Zylinderboden ist dagegen der Bohrungs- ] -
durchmesser des Zylinders entscheidend. & R 1 1 I
£ =RRE!
Gabelkopfe, Gelenkstiicke und Gelenkstangenkdpfe als s | _ ! b oce
Zubehdr fur das Stangenende besitzen die gleichen Bolzen- ___.;‘55"?, ;,“:":" A
durchmesser wie die Zylinderbdden bei den Befestigungs-arten B! - i min
B,BB,SBd, sofern die Stange 1 mit Gewindeaus-fihrung 4 oder — CR—= Gewinde KK
Stange 2 bzw. 3 mit Gewindeausfuhrung 7 spezifiziert wird.

_ _ ) _ Tﬁl':e av|ce|CKicL|MIcr(ER| kK | LE Ge‘lf'cm
Die angegebenen nominalen Kréfte beruhen aufeinem : : g
Betriebsdruck von 210 bar (kolbenseitig) der jeweiligen 143447| (14| 32| 10| 25| 12| 20 | 12| M10x1.25| 13| 0.08
ZylindergroRe. Die Druckeinschrankungen der Zylinder 143448| (16| 36 | 12| 32| 16| 32 | 17|M12x1.25| 19 | 0.25
finden Sie auf Seite 32, insbesondere unter dem Abschnitt 143449| (18| 38| 14| 40| 20| 30 | 17| M14x1.5| 19| 0.32
"Zeitfestigkeit der Kolbenstange unter Zugbelastung". 143450 [22] 54| 20| 60| 30| 50 | 29| M16x1.5132] 1.0

143451| |28 60| 20| 60| 30| 50 | 29| M20x1.5 | 32 11
Zubehor fur Stangenende und Zylinderboden 143452| 36| 75| 28 | 83| 40| 60 | 34| M27x2 | 39| 2.3
Das Zubehor der HMI ISO-Zylinder beinhaltet: 143453| (45| 99| 36 |103| 50 | 80 [ 50| M33x2 | 54| 2.6
143454 56| 113| 45 [123| 60 | 102| 53| M42x2 | 57 5.5
Stangenende 143455| | 63|126| 56 |143| 70 | 112| 59| M48x2 | 63| 7.6
— Gabelkopf, Montageplatte und Kuppelbolzen 143456 |85]168| 70 | 163 80 | 146| 78| M64x3 | 83 | 13.0

— Gelenkstiick, Gabelschuh und Kuppelbolzen

— Gelenkstangenkopf, Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen Abmessungen Montageplatte

Zylinderboden ub

- Gabelschunh fiir Befestigungsart BB, s. Seite 12 "EM"

— Montageplatte fiir Befestigungsart B, s. Seite 12 0 HB |

- Kuppelbolzen fiir Montageplatte und Gabelschuh 1‘—5@ 1 ﬁ ]

— Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen fur Befestigungsart o / up

SBd, s. Seite 12 -
el (e |

Gabelkopf, Montageplatte und Kuppelbolzen e
Gewinde Gabel- [Montage-| Kuppel- | Belastbar- | Gewicht Teile
KK kopf plattg bolI)zpen keit kN kg Nr. AA %L( Ell\sll FL | HB ranE rl:mﬂas TG | UD
M10x1.25 143447 | 144808 | 143477 10.3 0.3 144808 40 | 10 12 | 23| 55| 13| 12| 28.3 | 40
M12x1.25 143448 | 144809 | 143478 16.9 0.6 144809 a7 | 1o 16 | 29| 6.6 | 19 | 17| 33.2 | 45
M14x1.5 143449 | 144810 | 143479 26.4 0.8 144810 59 | 14 20 |29 90| 19| 17| 41.7 | 65
M16x1.5 143450 | 144811 | 143480 41.2 2.2 144811 74 | o 30 | 48 |135| 32|29 |523| 75
M20x1.5 143451 | 144812 | 143480 65.5 2.7 144812 91 | 29 30 | 48 |13.5| 32 | 29 | 64.3 | 90
M27x2 143452 | 144813 | 143481 106 5.9 144813| | 117| og 40 | 59 |17.5| 39 | 34 | 82.7 | 115
M33x2 143453 | 144814 | 143482 165 9.4 144814| | 137| 3¢ 50 | 79 |17.5| 54 | 50 | 96.9 | 130
M42x2 143454 | 144815 | 143483 258 17.8 144815| | 178| 45 60 | 87 |26.0| 57 | 53 | 125.9| 165
M48x2 143455 | 144816 | 143484 422 26.8 144816| | 219| &g 70 |103|30.0| 63 | 59 | 154.9| 205
M64x3 143456 | 144817 | 143485 660 39.0 144817 | 269| 79 80 |132]33.0| 82 | 78 | 190.2| 240
Kuppelbolzen fiir Gabel- Teile EK | ¢, | Gewicht Montageplatte am Zylinderboden, Befestigungsart BB
schuh u. Gelenkstlick — Nr. f8 kg - -
Bohrung Belastbarkeit Gewicht
Abmessungen 143477 10 | 29 | 0.02 @ Montageplatte KN kg
143478 | ] 12 | 37| 0.05 25 144808 10.3 0.2
143479 14 | 45| 0.08 32 144809 16.9 0.3
EL__,’ 143480 20 | 66| 02 40 144810 26.4 0.4
I | 143481 28 | 87| 04 50 144811 41.2 1.0
— E1 3 143482 36 | 107| 1.0 63 144812 65.5 1.4
{ 143483 45 |129| 1.8 80 144813 106 3.2
143484 56 | 149| 4.2 100 144814 165 5.6
143485 70 | 169| 6.0 125 144815 258 10.5
160 144816 422 15.0
Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben. 200 144817 660 20.0

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 15 Koln

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de



Zubehor HMI

Gelenkstiick, Gabelschuh und Kuppelbolzen

Gewinde Gelenk-| Gabel- | Kuppel- | Belastbar- | Gewicht
KK stuck | schuh bolzen keit kN kg
M10x1.25 143457 | 143646 | 143477 10.3 0.5
M12x1.25 143458 | 143647 | 143478 16.9 1.0
M14x1.5 143459 | 143648 | 143479 26.4 1.3
M16x1.5 143460 | 143649 | 143480 41.2 3.2
M20x1.5 143461 | 143649 | 143480 65.5 3.8
M27x2 143462 | 143650 | 143481 106 6.9
M33x2 143463 | 143651 | 143482 165 12.5
M42x2 143464 | 143652 | 143483 258 26.0
M48x2 143465 | 143653 | 143484 422 47.0
M64x3 143466 | 143654 | 143485 660 64.0
Abmessungen Gelenksttick Gelenkstlck
Tle | law| ca|cB|cp|CK|EMIgr| kx| LE Geﬁ‘gcm
ER max
143457| (14| 32| 18| 9 | 10| 12| 12| M10x1.25| 13| 0.08
143458| | 16|36 | 22 | 11| 12| 16 | 17| M12x1.25| 19| 0.15 & ﬁ{ﬂ KK
143459| | 18| 38 | 20 |12.5( 14 | 20 | 17| M14x1.5 | 19| 0.22 : , Gewinde
143460| | 22| 54 | 30 [17.5 20 | 30 | 29| M16x1.5 | 32| 0.5 ",,;1;?(
143461| | 28| 60| 30| 20| 20 | 30 | 29| M20x1.5 | 32| 1.1 o
143462| | 36| 75| 40| 25| 28| 40| 34| M27x2 | 39| 1.5 . .
143463| (45|99 | 50| 35| 36 | 50 | 50| M33x2 | 54| 25
143464| | 56|113| 65 | 50 | 45 | 60 | 53| M42x2 | 57| 4.2
143465| |63 |126| 90 | 56 | 56 | 70 | 59| M48x2 | 63| 11.8 Gabelschuh
143466| | 85|168[110| 70| 70| 80 | 78| M64x3 | 83| 17.0
UR
Abmessungen Gabelschuh mCMF_CW&
Teil _l-! t
e LIS [SMew| FL | He | LE MRl pc | 78 | UH | UR KB D
143646| | 10| 12| 6 | 23| 55| 13| 12| 18 | 47 | 60 | 35 I’i ]
143647| | 12| 16| 8 | 29| 6.6 | 19| 17| 24 | 57 | 70 | 45 -- --
143648| | 14 | 20| 10| 20| 9 [ 19] 17| 30 | 68| 85 | 55 Tt v
143649| | 20 | 30 | 15| 48 [13.5| 32 | 29 | 45 | 102| 125| 80 L
143650 | 28 | 40 | 20 | 59 [17.5| 39 | 34 | 60 | 135| 170| 100 ] o
143651| | 36 | 50 | 25| 79 |17.5| 54 | 50 | 75 | 167|200 | 130 /Q} @ T
143652| | 45 | 60 | 30 | 87 | 26 | 57 | 53 | 90 | 183|230 150 HB A_J
143653| | 56 | 70 | 35 | 103| 30 | 63 | 59 | 105| 242|300 | 180 @ ~ RO
143654 | 70 | 80 | 40 | 132| 33 | 82 | 78 | 120 300 360 | 200
Gabelschuh am Zylinderboden, Befestigungsart B SKgr?upr? {E)r?(;zgzlzunrk(;%zil_ Tﬁ'f EK | EL Ge‘li";ht
Bohrungs Gabelschuh Belastbarkeit | Gewicht Abmessungen 143477 || 10 | 29 | 0.02
@ kN kg 143478 12 | 37| 0.05
22 1222675 12.: 8.;1 WELﬂ 143479 || 14 | 45| 0.08
. . | 143480 || 20 | 66 | 0.2
40 143648 26.4 1.0 _ iy 143481 | | 28 | 87 | 0.4
50 143649 41.2 25 ‘ 143482 || 36 | 107] 1.0
63 143649 655 55 143483 || 45 | 129| 1.8
20 143650 106 50 143484 || 56 | 149| 4.2
100 143651 165 %0 143485 || 70 | 169| 6.0
125 143652 258 20.0
160 143653 422 31.0
200 143654 660 41.0

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 16 Koln
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Zubehor

HMI Y
EU
Gelenkstangenkopf, Er EF
Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen — N
. lenkstangenkopf - |Belastbar-| . . CN =3
Ge‘}’z;?de Gr?nﬁ spshgrigghe?np Laggritc’)ik il Iilzitb : Ge‘liv'cm ey o7 EX 4 ';,;,//é"" % FU
Gelenklager | Kuppelbolzen| kN 9 by HRpA
M10x1.25 145254 145530 103 | 02 T T T Sehniex-Y
M12x1.25 145255 145531 16.9 03 Tl o - @\P
M14x1.5 145256 145532 26.4 0.4 M L—A-———‘ Anzugsmoment MA
M16x1.5 145257 145533 41.2 0.7 N
M20x1.5 145258 145534 65.5 1.3
M27x2 145259 145535 106 2.3 Gelenkstangenkopf A .
Nachdem Probelaufsollten sdmtliche Gelenklagerneueinge-
M33x2 145260 145536 165 4.4 fettet werden. In extremen Einsatzféllen ist die Eignung des
M42x2 145261 145537 258 8.4 standardmaRig eingesetzten Lagers zu tiberprifen. Falls die
M48x2 145262 145538 422 15.6 Gelenklager den angegebenen Kréaften ausgesetzt sind, ist zur
M64x3 145263 145539 660 28.0 Gewabhrleistung einerangemessenen Lebensdauer der Lager
eine haufige Schmierung unerlaglich.
Abmessungen Gelenkstangenkopf
N || e | e | e B e Ru R MR e
145254 40 15 42 12 0008 20 10 -012 8 13 M10x1.25 16 10 17 M6
145255 45 17 48 16 -0.008 22.5 14 o012 11 13 M12x1.25 20 10 21 M6
145256 55 19 58 20 0012 27.5 16 012 13 17 M14x1.5 25 25 25 M8
145257 62 23 68 25 0012 32.5 20 -012 17 17 M16x1.5 30 25 30 M8
145258 80 29 85 30 0012 40 22 o012 19 19 M20x1.5 35 45 36 M10
145259 90 37 105 40 -0.012 50 28 012 23 23 M27x2 45 45 45 M10
145260 105 46 130 50 -0.012 62.5 35 012 30 30 M33x2 58 80 55 M12
145261 134 57 150 60 -0.015 80 44 015 38 38 M42x2 68 160 68 M16
145262 156 64 185 80 -0.015 102.5 55 015 47 47 M48x2 92 310 90 M20
145263 190 86 240 100 -0.020 120 70 020 57 57 M64x3 116 530 110 M24
Abmessungen Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen
o o B A B B P BT B O I B N O T
145530 12 10 10 30 40 16 46 9 3.3 28 29 56 55 12 40 75 60
145531 16 14 16 40 50 18 61 11 4.3 37 38 74 70 16 55 95 80
145532 20 16 16 50 55 20 64 14 4.3 39 40 80 85 20 58 120 90
145533 25 20 25 60 65 22 78 16 5.4 48 49 98 100 25 70 140 110
145534 30 22 25 70 85 24 97 18 5.4 62 63 120 115 30 90 160 135
145535 40 28 36 80 100 24 123 22 8.4 72 73 148 135 40 120 190 170
145536 50 35 36 100 125 35 155 30 8.4 90 92 190 170 50 145 240 215
145537 60 44 50 120 150 35 187 39 11.4 | 108 110 | 225 200 60 185 270 260
145538 80 55 50 160 190 35 255 45 11.4 | 140 142 | 295 240 80 260 320 340
145539 100 70 63 200 210 35 285 48 12.4 | 150 152 | 335 300 100 | 300 400 400
Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen am Gabel-Lagerbock mit
Zylinderboden, Befestigungsart SBd Kuppelbolzen nach DIN 24 556
Bohrungs Gabel-Lagerbock mit Belastbarkeit Gewicht LO
(%] Kuppelbolzen kN kg - GL
25 145530 10.3 0.6 <R 1
32 145531 16.9 1.3
40 145532 26.4 2.1 _
50 145533 41.2 3.2 )
63 145534 65.5 6.5 F
80 145535 106 12.0 1 1
100 145536 165 23.0 11_**@ — |
125 145537 258 37.0 S I e SN l ’
160 145538 422 79.0 UK I Ud {
200 145539 660 140.0 Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.
Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
m Hydraulics 17 Koln
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Befestigungsarten

DIN-Befestigungsarten und Seitenverweis

Parker fertigt Hydraulikzylinder der Baureihe HMD in den 5
Befestigungsarten nach DIN 24 554. Eine allgemeine
Auswabhlhilfe finden Sie nachfolgend, detaillierte Daten Uber die
Abmessungen der einzelnen Befestigungsarten aufden
angegebenen Seiten. Anwendungsspezifische Informationen zu
Befestigungsarten sind auf Seite 24 verzeichnet.

Bei einer von der Baureihe abweichenden Befestigungsart fur
einen besonderen Einsatzfall beraten Sie unsere Techniker gern.
Nahere Auskiinfte erfragen Sie bitte direkt in unserer Firma.

Zylinderbefestigung mit Flansch

Diese Zylinder sind fur die geradlinige Kraftlbertragung
geeignet, vgl oben. Es sind zwei Befestigungsartvarianten
erhaltlich: Flansch am Kopf (JJ) oder Boden (HH). Bei der
Auswahl der Flanschbefestigung ist zu berticksichtigen, ob die
an die Last angelegte Kraft vorwiegend eine Druck- bzw.
Zugbelastung aufderKolbenstangeausibt. INnAnwendungen
unter Druckkrafterweist sich die Befestigungsart mit Boden-
flansch vorteilhaft, falls jedoch auf die Stange hauptséchlich eine
Zugbelastung wirkt, ist der kopfseitige Flansch angebracht.

Zylinderbefestigung mit FiiRen

Zylinder der Befestigungsart C mit FuBbefestigung nehmen die
Krafte nicht auf ihrer Achsmitte auf. Bei Kraftanwendung durch
den Zylinder setzt daher eine Rotationsbewegung ein und
versucht, den Zylinder Giber die Befestigungsschraubenin
Drehung zu versetzen. Es bedarfalso unbedingtderguten
Fixierung der FiiRe an das jeweilige Maschinenelementsowie der
wirksamen Fuhrung der Last, um seitliche Belastungen auf
Dichtungssitz und Fuhrungsbuchse zu vermeiden.

Zylinderbefestigung mitKuppelbolzen

Die Uber Kuppelbolzen gelenkig befestigten Zylinder der
Befestigungsart SBd, bei denen die Kréfte in Achsmitte
verlaufen, sind fir Anwendungen bei hubabhangiger
Schwenkbewegung des Maschinenelementes geeignet. Sie
kdnnen bei Zug- und Druckbelastungen zum Einsatz kommen
und nehmen die Schwenkbewegung des Kolbenhubs in drei
Ebenenauf.

Zylinderbefestigung mit Schwenkzapfen

Zylinder mit mittigem Schwenkzapfen, Befestigungsart DD sind
zur Kraftaufnahme auf Achsmitte ausgelegt. Sie eignen sich fur
Zug- und Druckkrafte und Anwendungen fur hub-abhéngige
Schwenkbewegung des Maschinenelementesin einer Ebene.
Schwenkzapfen sind nur fur Scherspannungen ausgelegt, daher
missen Biegespannungen auf ein Mindestmaf beschrankt
werden.

HMD

BefestigungsartJJ
DIN-Befestigungsart ME5
s. Seite 19

Befestigungsart HH
DIN-Befestigungsart ME6
s. Seite 19

BefestigungsartC
DIN-Befestigungsart MS2
s. Seite 19

Befestigungsart SBd
DIN-Befestigungsart MP5
S. Seite 20

Befestigungsart DD
DIN-BefestigungsartMT4
S. Seite 20

m Hydraulics

18

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
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Zylinderabmessungen

Befestigungsart JJ
Rechteckflansch am Kopf
(DIN-Befestigungsart MES)

Y

-~ WF

ZB + Hub
ZJ + Hub
PJ + Hub

]

T

e
YR

bk 4

<
il iq
i
A

—

e

s

Befestigungsart HH
RechteckflanschamBoden
(DIN-Befestigungsart MEG)

ZJ + Hub
PJ + Hub

——— ]

:WFY A" /EE\j]

f=————— ZB + Hub
ZJ+Hub  ——
—Y PJ + Hub
~WF /EE\
s i)
I ;], — v E‘
f T
L L ST
| i
: F ——G—-i I—— - KB
Befestigungsart C ow ] aw
FuBbefestigung e xg SS+ Hub

(DIN-Befestigungsart MS2)

! UbermaR von 5 mm auf Kopfseite an Anschlukflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm - s. Seite 38

Abmessungen — JJ, HH, C Vvgl. Abmessungen und Anmerkungen, Seite 38 & Zylinderbefestigung, Seite 24

B"h;;"gs E (BEPEP) FIFB| G| J k| M| R | sB|sT|sw|TF| s | UO | US|WF| XS | Y - ss+ F;’;max. >
25 40| G¥ | 10|5.5| 40| 25 19| 27 |66|85| 8| 51| 54 | 65 |72|25|33|50| 53| 73 121 | 114
32 45| GY, |10(6.6/40|25| 5| 22| 33| 9 |125/ 10| 58 | 63 | 70 | 84 |35| 45|60 | 56 | 73 | 137 | 128
40 63 | G% |10| 11|45|38|6.5| 31 | 41| 11 125/ 10| 87 | 83 | 110|103| 35| 45 | 62 | 73 | 98 | 166 | 153
50 75 GY, | 16| 14|45|38| 10| 37 | 52 | 14 | 19| 13| 105| 102 | 130 | 127| 41| 54 | 67 | 74 | 92 176 | 159
63 90 GY, | 16| 14|45|38| 10| 44 | 65 | 18 | 26 | 17| 117| 124 | 145|161 48| 65 | 71| 80 | 86 185 | 168
80 115| G¥% | 20| 18| 50| 45| 13| 57 | 83 | 18 | 26 | 17| 149| 149 | 180 |186| 51| 68 | 77 | 93 | 105| 212 | 190
100 130| G%. | 22|18 |50|45| 13| 63 | 97 | 26 | 32 | 22| 162 | 172 | 200 |216| 57| 79 | 82 | 101| 102 | 225 | 203
125 165| G1 (22|22 58|58 18| 82 | 126| 26 | 32 | 22| 208 | 210 | 250 | 254 | 57| 79 | 86 | 117| 131 | 260 | 232
160 205| G1 |25|26|58|58|22| 101| 155| 33 | 38 | 29| 253 | 260 | 300 | 318| 57| 86 | 86 | 130 | 130 | 279 | 245
200 245 | G144 | 25|33 | 76 | 76 | 24| 122| 190| 39 | 44 | 35| 300 | 311 | 360 | 381| 57| 92 | 98 | 165 | 172 | 336 | 299

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
m Hydraulics 19 Koln
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Zylinderabmessungen HMD

Z0O + Hub
Z) + Hub ————y
—Y PJ + Hub

=W | /EE\‘

&
ER
L

Befestigungsart SBd . KB”U‘ N
Boden mitSchwenkauge EP Fl-G
und spharischem Gelenklager =5 ———— XO +Hub

(DIN-Befestigungsart MP5) Kuppelbolzen gehort nicht zum Lieferumfang

je—— ZB + Hub

ZJ + Hub —7
PJ + Hub

Y
EE .
._WF—] ABD‘\
TTH HYD -
fan | —
- -— TYE
b © Jop
T TH B
Befestigungsart DD L
Schwenkzapfenzwischen *‘ F LC:—" LJ*‘ KB L
Kopfund Boden X1 T ™ T

(DIN-Befestigungsart MT4)

15 mm UbermaR auf Kopfseite an AnschluBflache bei Zylindern mit Bohrung 25 und 32 mm —s. Seite 38
2 MaR X1 bei Bestellung bitte angeben

Abmessungen — SBd, DD  Vvgl. Abmessungen und Anmerkungen, Seite 38 & Zylinderbefestigung, Seite 24

BOhE”QS BD| cx | E| EE |eplex| F| G| 3 |kB| LT|MS|TD | 1| M| TY |WF| ¥ B“SEZSESEZZZ. m:rs T Course

(BSPP) max.| f8 atbD | x12| P3| XO|ZB max| 23 |ZO max
25 20| 12 000s |40 G | 8 | 10| 10 40|25 4 | 16| 20 | 12] 10| 48] 45] 25| 50 10 78| 53]130 121 [114] 150
32 25| 16 o008 |45 1 GYs | 11| 14] 10{40] 25| 5 | 20(22.5] 16| 12] 55] 54 35] 60 10 90 | 56148 137 |128] 1705
40 30| 20 ooz | 63| G | 13| 16] 10]45]38]6.5| 25| 29 | 20| 16] 76 | 76 | 35] 62 15 97| 73178] 166 153 207
50 40 25 o012 | 75| GY. | 17]20] 164538 10] 31| 33| 25] 20| 89 | 89 | 41| 67 15 | 107 74190 176 [159] 223
63 40 30 0012 | 90| GY, | 19]22] 16| 45| 38| 10| 38| 40 | 32| 25100 95| 48] 71 15 |114| 80206 185 |168 246
80 50 | 40 o012 | 115 G¥. | 23| 28| 20| 50|45 13| 48| 50 | 40 | 32| 127 127] 51| 77 20 127] 93]238| 212 |190 288
100 60 | 50 o012 | 130] G | 30| 35]22]50]45] 13| 58] 62 | 50 | 40{140]140] 57] 82 20 138 101 261] 225 [203] 323
125 73] 60 oos | 165] G1 |38|44]22]58]58] 18| 72| 80 | 63 | 50(178[178| 57] 86 25 153[117/304] 260 [232] 384
160 90| 80 o5 | 205] G1 |47|55]25]58] 58] 22| 92| 100] 80 | 63]215|216] 57] 86 30 161]130337| 279 [245] 437
200 110| 100 020| 245| G14.| 57| 70| 25| 76| 76 | 24| 116] 120| 100] 80 |279|280| 57| 98 30 190| 165|415 336 [299] 535

Alle MalRe in mm, sofern nicht anders angegeben

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 20 Koln

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de




HMD Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange

ZM + (2x Hub) ———————f

-_Y—-T-— PJ + Hub ——1 -

et

T
h M

Sy
Sk

i
i i

- R

Zylinder mit i ‘ ] I
beidseitiger Kolbenstange - F -G——1 L—G—— F L
—nicht nach DIN Erhaltlich mit SW-—= t — —SW
Befestigungsarten JJ, C, DD X8 SV + Hub -~

(Befestigungsart C in Abbildung)

Bezeichnung
In der Bestellbezeichnung der Zylinder auf Seite 39 werden Bohrung | Kolbenstange Plus Hub Plus 2x Hub
Zylindermitbeidseitiger KolbenstangedurchdenCodezusatz @
“K” gekennzeichnet. Dieser Zylinderoption ist zwar nicht nach Nr. MM 2 ad PJ i Al
DIN, die Einbaumalie sind jedoch nach DIN 24 554 fiir die 1 12
Befestigungsarten ME5, MS2 und MT4 ausgelegt—d.h. fiir die 25 5 18 104 | 53 88 154
Parker Befestigungsarten JJ, C, DD.
1 14
32 108 56 88 178
Abmessungen 2 22
Zur Ermittlung der Abmessungen von Zylindern mit beid-seitiger 1 18
Kolbenstange ist die gewiinschte Befestigungsart unter Bezug 40 5 28 125 | 73 | 105 195
auf die einseitigen Typen der Seiten 19 und 20 auszuwéhlen. Die
Abmessungen des entsprechenden Zylinders mit einseitiger 50 1 22 25 | 74 | o9 207
Kolbenstange sollten dann durch die Angaben nebenstehender 2 36
Tabelle ersetzt werden, um den vollstandigen MaRsatz der
beidseitigen Zylindert halt o=
g y ertypenzuernalten. 63 ) 127 80 93 223
45
Kolbenstangenbelastbarkeit 1 36
Zylinder mit beidseitger Kolbenstange besitzen zwei separate 80 5 56 144 93 | 110 246
Kolbenstangen, die ineinander verschraubt sind. Die héher 1 e
b_elastbare Stangg, a}uf derder Kq!ben S.I.tZt, ist mit einem _ 100 151 | 101 | 107 265
eingeschlagenen K" auf der Schlusselflache versehen. Die 2 70
schwéchere Kolbenstange sollte nur fur Anwendungen mit 1 56
leichterer Belastung eingesetzt werden. Die maximalen 125 175 | 117 | 131 289
Nenndriicke beider Stangenenden sind unterschiedlich hoch, 2 90
vgl. hierzu den Abschnitt “Druckeinschrankungen” auf Seite 31. 1 70
160 188 | 130 | 130 302
.. 2 110
Endlagendampfung . %
Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange werden auf Wunsch mit 200 242 | 160 | 172 356
ein- bzw. beidseitger Endlagendampfung geliefert. Beider 2 140

Bestellung ist der jeweilige Bedarfsfall durch das Zeichen “C” in
der Modellnummer anzugeben -s. Seite 39.

Alle Malke in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Zubehor HMD

Auswabhl

Zubehdr fur das Stangenende wird entsprechend dem
Stangengewinde ausgewahlt—vgl. S. 38. Bei Verwendung des
selben Zubehodrs am Zylinderboden ist dagegen der
Bohrungsdurchmesser des Zylinders entscheidend.

Gelenkstangenkopfe als Zubehdr fur das Stangenende besitzen
die gleichen Bolzendurchmesser wie die Zylinder-bdden bei der
Befestigungsart SBd. Die angegebenen nominalen Kréfte
beruhen auf einem Betriebsdruck von 210 bar (kolbenseitig) der
jeweiligen ZylindergréRe. Die Druckeinschrankungen der
Zylinder finden Sie auf Seite 32, insbesondere unter dem
Abschnitt "Zeitfestigkeit der Kolbenstange unter

Zugbelastung".

Zubehor fur Stangenende

und Zylinderboden
Das Zubehor der HMD DIN-Zylinder beinhaltet:

Stangenende
—Gelenkstangenkopf, Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen

Zylinderboden
—Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen fiir Befestigungsart
SBd (Abbildung auf nachster Seite)

EN
Die Baureihe HMI nach ISO 6020/2 bietet eine erweiterte =
Auswahlvon Zubehorteilen - vgl. Seite 15 im Katalog. r e
Gelenkstangenkopf, Gabel-Lagerbock 1w
CN —
und Kuppelbolzen e LfF
e F
. Gelenkstangenkopf| ~ Gabel-  |Belastbar| . * " fiadd ? v
Gewinde ; o . -~ | Gewicht] OH i :
mit spharischem |Lagerbock mit| keit (- i B b el Schnitt X - Y
KK kg ] Fo
Gelenklager Kuppelbolzen kN ax H || ) P
I I |48
M10x1.25 145254 145530 10.3 0.2 L S_p
M12x1.25 145255 145531 6.9 | 0.3 M A Anzugsmoment MA
M14x1.5 145256 145532 26.4 0.4 N
M16x1.5 145257 145533 41.2 0.7
M20x1.5 145258 145534 65.5 1.3
M27x2 145259 145535 106 2.3 Gelenkstangenkopf
X - Nach dem Probelauf sollten séamtliche Gelenklager neu
M33x2 145260 145536 165 | 44 | -eingefettetwerden. Inextremen Einsatzfallen istdie Eignung des
M42x2 145261 145537 258 8.4 standardmaRig eingesetzten Lagers zu tiberprifen. Falls die
M48x2 145262 145538 422 15.6 Gelenklager den angegebenen Kraften ausgesetzt sind, ist zur
M64x3 145263 145539 660 28.0 | GewahrleistungeinerangemessenenLebens-dauerderLager
eine haufige Schmierung unerlaglich.
Abmessungen Gelenkstangenkopf
Teile A AX 1 cH CN EF EN EU | FU KK LF | MA max. N P
Nr. max. min. max. min. Nm max.
145254 40 15 42 12 0008 20.0 10 012 8 13 M10x1.25 16 10 17 M6
145255 45 17 48 16 -0.008 22.5 14 012 11 13 M12x1.25 20 10 21 M6
145256 55 19 58 20 0012 27.5 16 0.2 13 17 M14x1.5 25 25 25 M8
145257 62 23 68 25 0012 32.5 20 -0.12 17 17 M16x1.5 30 25 30 M8
145258 80 29 85 30 0012 40.0 22 012 19 19 M20x1.5 35 45 36 M10
145259 90 37 105 40 -0012 50.0 28 012 23 23 M27x2 45 45 45 M10
145260 105 46 130 50 -0.012 62.5 35 012 30 30 M33x2 58 80 55 M12
145261 134 57 150 60 -0.015 80.0 44 15 38 38 M42x2 68 160 68 M16
145262 156 64 185 80 -0.015 102.5 55 .15 47 a7 M48x2 92 310 90 M20
145263 190 86 240 100 -0.020 120.0 70 020 57 57 M64x3 116 530 110 M24

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 22 Koln

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de




HMD Zubehor

Gabel-Lagerbock

Der Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzenist gleichermafen fiir
den Einsatz mit Gelenklager am Stangenende sowie am Boden
von Zylindern der Befestigungsart SBd geeignet.

FolgendeTabellezeigtdenbodenseitigenGabel-Lagerbock fuir
die verschiedenen Bohrungsdurchmesser von Zylindern der
Befestigungsart SBd. Zur Abstiitzung eines Gelenklagers am
Stangenende kann der jeweils richtige Gabel-Lagerbock anhand
derTeilenummernin Tabelle auf Seite 22 ausgewahlt werden.

Gabel-Lagerbock mit Bolzen am Zylinderboden fir LO
Befestigungsart SBd mit sparischem Gelenklager o GL
SR
Bohrungs Gabel-Lagerbock mit Belastbarkeit | Gewicht
(%] Kuppelbolzen kN kg 1
25 145530 10.3 0.6 &
32 145531 16.9 1.3 | ™M \
40 145532 26.4 2.1 | g : = T : f : |
50 145533 41.2 3.2 f ™ co 1
63 145534 65.5 6.5 “ L—L_—JTA——-I
80 145535 106 12.0 ' UK
100 145536 165 23.0
125 145537 258 37.0
160 145538 122 790 Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen
200 145539 660 1400 | nachDIN 24 556

Abmessungen Gabel-Lagerbock mit Kuppelbolzen

Teile CF| cG | co FM | FO | GL KC RE | SR | TA
Nr. K7/n6 [+0.1, +0.3[ N9 cpP js11 js14 js13 HB 0, +0.30 LG L Lo js13 max. js13 uJ UK

145530 12 10 10 30 40 16 46 9 3.3 28 29 56 55 12 40 75 60

145531 16 14 16 40 50 18 61 11 4.3 37 38 74 70 16 55 95 80

145532 20 16 16 50 55 20 64 14 4.3 39 40 80 85 20 58 120 90

145533 25 20 25 60 65 22 78 16 5.4 48 49 98 100 25 70 140 | 110
145534 30 22 25 70 85 24 97 18 5.4 62 63 120 | 115 30 90 160 | 135
145535 40 28 36 80 100 24 123 22 8.4 72 73 148 | 135 40 120 | 190 | 170
145536 50 35 36 100 | 125 35 155 30 8.4 90 92 190 | 170 50 145 | 240 | 215
145537 60 44 50 120 | 150 35 187 39 11.4 | 108 | 110 | 225 | 200 60 185 | 270 | 260
145538 80 55 50 160 | 190 35 255 45 11.4 | 140 | 142 | 295 | 240 80 260 | 320 | 340
145539 100 70 63 200 | 210 35 285 48 12.4 | 150 | 152 | 335 | 300 100 | 300 | 400 | 400

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Zylinderbefestigung

Befestigungsarten

Eine allgemeine Auswahlhilfe von ZylindernmitBefestigungsarten
nach ISO und DIN finden Sie auf Seite 9 bzw. 18. Untenstehende
Informationen beziehen sichdagegen aufspezielle
Anwendungen und sollten zusammen mit den Angaben auf den
folgenden Seiten gelesenwerden.

Schwenkzapfen

Zylinderbefestigungsarten mit Schwenkzapfen benétigen
Lagerbdcke mit Schmierungund engen Toleranzen. Die
Lagerbdcke sind sorgféltig auszurichten und sicher zu
befestigen, damitkeine Biegespannungen auf die Zapfen
einwirken. Daher dirfen auch keine selbstausrichtenden
Lagerbdcke (z.B. mit spharischen Gelenklagern) verwendet
werden.

Variable Schwenkzapfen kdnnen an beliebiger Stelle auf dem
Zylinderrohr plaziert werden. Diese Einbaulage, durchMal X1
gekennzeichnet,istbeiderBestellungmitanzugeben, da jede
nachtragliche Anderung auch die Anbringung neuer Zugstangen
erfordert.

Flansch

Zylinderbefestigungsarten mit Kopfflansch (3J) sind mit
Zentrierung zur sorgféltigen Ausrichtung auf der Einbau-flache
versehen —vgl. S. 3 fur HMI- bzw. S. 38 fir HMD-Zylinder. Bis
Bohrung 40 mm ist die Dichtungsbuichse direkt in den Flansch
eingeschraubt, ab 50 mm wird ein Haltering mit dem Kopf
verschraubt.

Verlangerte Zugstangen

Bei Zylindern mit Befestigung durch verlangerte Zug-stangen,
Befestigungsarten TB und TCist ein entsprechender Satz von
zusatzliche Befestigungsmuttern vorgesehen, um den Zylinder
sicher an einem Maschinenteil anzubringen. Beider
Befestigungsart TD, verléangerte Zugstangen an beiden Enden,
werden 2 Satze Muttern mitgeliefert.

Unabhé&ngig von der gewiinschten Befestigungsart kénnen die
Zylinder ebenfalls mit verlangerten Zugstangen ausgeriistet
werden. Hieran lassen sich andere Systeme oder
Maschinenteile befestigen.

Kuppelbolzen

Im Lieferumfang von Zylindern der Befestigungsart BB, mit
doppeltem Steg, sind die Kuppelbolzen serienmalig ent-halten.
Nicht enthalten sind sie dagegen bei Befestigungsart B, mit
einfachem Steg, bzw. bei Befestigungsart SBd mit Gelenklager,
dasichihre Lange nach der kundenseitigen Aufnahme richtet.

Sphérische Gelenklager

Die Betriebsdauer von Gelenklagern unterliegt verschiedenen
Faktoren, wie z.B. Lagerbelastung, Lastrichtung, Hubzeitund
Schmierturnus. Sind extreme Betriebsbedingungen bereits
bekannt erbitten wir Riicksprache mit unserem Werk.

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

HMI & HMD

FuRRbefestigung und Pal3feder

Dem sichinfolge Kraftanwendung der fubefestigten Zylinder
ergebenden Drehmomentsoll durch einen sicheren Einbau
sowie sorgféaltige Lastfihrung entgegengewirktwerden. Zur
Erhdhung der Drehfestigkeit empfiehlt sich die Version mit
Palfeder.

PalfedernertbrigendenEinbauvonBolzen oderAnschlagen zur
Kraftaufnahme bei Zylindern der Befestigungsart C. Die
Halteplatte der Dichtungsbuichse steht hierbei aus der
Auflageflache hervorzur Aufnahme in eineausgefraste Rille auf

derEinbauflachedesjeweiligen -
Maschinenteils. Vgl. hierzu Bohrungs |\ F | FA | PA
« ; " ” [%] Nenn |-0.075| -0.2
Befestigungsart-ergénzungen
der1SO-Bestellbezeichnung auf 25 10| 8|5
Seite 4. 32 10 | 8 5
40 10 8 5
i 50 16| 14| 8
(i 63 16 | 14| 8
D@; B | 80 20 | 18 | 10
PA s - 100 22 | 22| 11
i L L 125 22 | 22| 11
s 4 160 | [ 25 | 25| 13
FA 200 25 | 25 | 13
Schrauben und Muttern
Nach Parker Empfehlung sollten
. . Anzugsmoment
die Schrauben zur Befestigung der  [Bohrungs Zugstangen-
Zylinder an die Maschine bzw. 2 muttern in Nm
Platte eine Festigkeit nach ISO 898/ 2550
1 Klasse 10.9 aufweisen. Dieser 25 o
Empfehlung kommt ver-starkte 32 7.6-9.0
Bedeutung zu, wenn die 40 19.0-20.5
Schrauben auf Zug beansprucht 50 68-71
werd:ertl l_)z(\;vbScherkrafter? _aLkljs- 63 68-71
gesetztsind Dasvorgeschriebene P 160-165
Anzugsmomentdergeschmierten
Befestigungsschraubenistden 100 160-165
Angaben der Hersteller zu ent- 125 450-455
nehmen. Die Festigkeit von Zug- 160 815-830
stangenmuttern sollte ISO 898/2 200 1140-1155

Klasse 10 erfiillen, das Anzugs-
momentwie nebenstehend.

m Hydraulics
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HMI & HMD Einbauinformationen

Stitzlager oder zusatzliche Abstiitzung Zugstangenstitzen
Langere Zylinder mit formsteifer Befestigung, wie beispiels- Hierdurch wird die Knickgefahr bei Langhubzylindern reduziert.
weise Uber Zugstangen, erfordern meist eine zusétzliche Die Stlitzen veranlassen eine
Abstitzung gegen Durchbiegung und Vibrationen. Eskanndann  radial auslaufende Bewegung der
ein Stiitzlager zwischen Kopf und Boden vorgesehen werden Zugstangen, sodal ohne Einbau
oder eine Abstitzung des nicht befestigten Zylinderendes. einer zusatzlichen Abstlitzung
Unser Werk gibt Ihnen gern weitere Auskiinfte. Untenstehende langere Hubwege als normal
Tabelle zeigt die maximale Hublange ohne Unterstiitzung maoglichwerden.
bezogen aufBefestigungsart und Bohrungsdurchmesser.
Bohrungs Hub (Meter)
1 = —] - - @ 0.9|1.2|1.5 1.8‘2.1‘2.4‘2.7‘3.0‘3.3‘3.6‘3.9‘4.2
p ] ; } ; - 25 1112
N 1‘ 32 -l 1|12 Bitte ruckfragen Anzahl
\—J — 40 -l al a2l 2] 2 erforderl.
. Stutzen
Stutzlager 50 -l -lal 1112|2223
63 -l-1 -] -1-11]1]1|1|1{2]|2
80 N e e R N A
- = 00 ||-|-|-|-/-]-|-]-]-|2]2|1
T E = = Hubtoleranzen

Toleranzen der Hublange ergeben sich aus den Toleranzen von
Kolben, Zylinderkopf, -boden und -rohr. Bei allen Bohrungen und
Huben liegen die Standard-Hubtoleranzen zwischen O und +2
Zusatzliche Abstiitzung mm. Fur den Fall engerer Toleranzen, sind bei der Bestellung
auller des gewtinschten Toleranz-wertes auch
Betriebstemperaturund -druck anzugeben. Hubtoleranzen unter

Maximale Hublange ohne Abstitzung 0,4 mm sind wegen der Dehnbarkeit der Zylinder in der Praxis

Bohrungs . o . nicht erreichbar, es sollte in diesem Fall eine Hubverstellung
@ Stutzlager Zusétzliche Abstlitzung | enwogen werden, s. Seite 35. Die Hubtoleranzen zu jeder
" Befestigungsart zeigt die untenstehende Tabelle.

32 1500 1000
40 Hubtoleranzen
50 . Toleranzen fir
63 2000 1500 Befestigungsart Mafd HuglgnZenebisusm
80 Alle Befestigungsarten Y +2
100 - Anschlufmaf PJ +1.25
125 3000 2000 JJ (ME5) ZB max
160 HH (MES6) ZJ) +1
3500 2500 BB (MP1)
200 B (MP3) XC +1.25
SBd (MP5) XO +1.25
XS +2
C (MS2) ZB max
SS +1.25
XG +2
D (MT1) B max
XJ +1.25
DB (MT2) 7B max
X1 +2
DD (MT4) - max
TD (MX1)
TC (MX2) BB +03
TB (MX3)
TB (MX3) ZB max
TD (MX1) WH >
TB (MX3)
TD (MX1)
TC (MX2) Z) +1
TB (MX3)

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Theoretische Schub- und Zugkréfte

Berechnung des Zylinderdurchmessers

Sind Last und Betriebsdruck des Systems bekannt und hat man
die StangengréBe im Hinblick aufihren Zug- und Schubzustand
ermittelt, kann daraufhin die Auswahl der Zylinderbohrung
erfolgen.

Tabelle ‘Schubkraft’ benutzen, wenn der Zylinder auf Schub
beanspruchtwird.

1. Den zum Betriebsdruck nachsthéheren Druck aus der
Tabelle auswahlen.

2. Inder gleichen Spalte die erforderliche Kraft fur die zu
bewegende Masse ermitteln (durch Rundung).

3. Indergleichen Zeile dann die erforderliche Zylinder-
bohrung ablesen.

Sollten die Zylinderabmessungen den fur die Anwendung
verflgbaren Einbauplatz Gibersteigen, die Berechnung ggf. mit
erhohtem Betriebsdruck wiederholen.

HMI & HMD

Tabelle ‘Abzuziehende Werte bei Zugkraft’ benutzen, wenn der
Zylinder auf Zug beansprucht wird. Das Verfahren ist mit obigem
identisch, nur fallt hier die verfugbare Kraft wegen der
Kolbenstangenflache geringer aus. Bestimmung der Zugkraft:

1. Dasobenangegebene Verfahren fur Anwendungen bei
Schubkraftanwenden.

2. Anhand der‘Zugkrafttabelle’ die der Kolbenstange und
dem Druck entsprechende Kraft ermitteln.

3. DiesenWertvondem aus der ‘Schubtabelle’ ermittelten
Wert abziehen, so daB der resultierende Betrag die Ist-
Kraft fir die zu bewegende Last darstellt.

Sollte diese Kraft nicht ausreichend sein, die Berechnung ggf.

bei gréRerem Systemdruck und Zylinderdurchmesser
wiederholen.

Abzuziehende Werte bei Zugkraft

Schubkraft

Boh;mgs Kﬂc;(kzﬁg- Schubkraft Zylinder in kN I;?;krjlgr;- Slig:;znr;_ Kraftreduzierung durci;j(olbenstangenfléche in
Zylinder | | 10 | 40 | 63 | 100 | 125 | 160 | 210 @ | flache 10 | 40 | 63 | 100 | 125 ] 160 | 210

mm mm? bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar mm | mm? bar | bar | bar | bar | bar | bar | bar
25 491 05 | 2.0 31| 49 6.1 | 79 | 10.3 12 113 0.1 0.5 0.7 1.1 1.4 1.8 2.4

32 804 0.8 | 3.2 51| 80 | 10.1| 12.9| 16.9 14 154 0.2 0.6 1.0 1.5 1.9 2.5 3.2
40 1257 13| 50| 79 |12.6| 15.7| 20.1| 26.4 18 255 0.3 1.0 1.6 2.6 3.2 4.1 5.4

50 1964 20 | 79 | 124| 196|246 | 31.4| 41.2 22 380 0.4 1.5 2.4 3.8 4.8 6.1 8.0

63 3118 31| 125 19.6| 31.2| 39.0 | 49.9 | 65.5 28 616 0.6 2.5 3.9 6.2 7.7 9.9 | 12.9

80 5027 5.0 | 20.1| 31.7| 50.3 | 62.8 | 80.4 | 105.6 36 1018 1.0 4.1 6.4 | 10.2 | 12.7| 16.3| 214
100 7855 7.9 | 31.4]|49.5]| 78.6 | 98.2 | 125.7| 165.0 45 1591 1.6 6.4 | 10.0| 159 | 199 | 25.5| 334
125 12272 12.3| 49.1| 77.3|122.7| 153.4| 196.4| 257.7 56 2463 2.5 99 | 156 | 24.6 | 30.8 | 39.4 | 51.7
160 20106 20.1| 80.4 | 126.7| 201.1|251.3| 321.7|422.2 70 3849 38 | 154 | 24.2 | 385 | 48.1| 61.6 | 80.8
200 31416 31.4 |125.7| 197.9|314.2|392.7| 502.7| 659.7 90 6363 6.4 | 25.5| 40.1 | 63.6 | 79.6 | 101.8| 133.6
110 9505 9.5 | 38.0| 59.9 | 95.1 | 118.8| 152.1| 199.6
140 15396 15.4 | 61.6 | 97.0 | 154.0| 192.5| 246.3| 323.3

inPHorm

Umfassendere Informationen zur Berechnung des erforderlichen
Zylinders kdnnen Sie dem Auswahlprogramm inPHorm fur
Zylinder (1260/1-Eur) entnehmen.

m Hydraulics
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HMI & HMD

Ermittlung der Kolbenstangengrol3e
Die Auswahl derrichtigen Kolbenstange fur Schubbelastung
wird wie folgt vorgenommen:

Kolbenstangen und Begrenzungsrohre

Begrenzungsrohre

Die erforderliche Lange des Begrenzungsrohrs wird in Hohe des
Schnittpunktes an der rechten Diagrammseite abgelesen. Je
nach starrer oder gelenkiger Befestigung sind die
Anforderungen an das Begrenzungsrohr verschieden.

1. Befestigungsartund Verbindungsartdes Stangenendes
festlegen. Den der Anwendung entsprechenden Hub- o . ) )
faktor anhand der Tabelle auf Seite 28 bestimmen. Fallt die erforderliche Lange des Begrenzungsrohrsin den

Bereich ‘Bitte Riickfrage’, bitten wir um Angabe folgender Daten:

2. Unter Berticksichtigung des Hubfaktors die sog. ) )

‘Grundlange’ aus folgender Formel bestimmen: 1. Befestigungsart des Zylinders )
2. Verbindung zum Stangenende und Artder Lastfihrung
Grundlange = Ist-Hub x Hubfaktor 3. Zylinderbohrung, Hub und Lénge des Stangenendes
(Mall WF - VE), sofern groRer als Standard.

(Das Diagramm giltfur Standard-Stangenenden, 4. Einbaulage des Zylinders (beiangewinkelter oder
gemessen von der duReren Planflache des Zylinder- vertikaler Lage bitte Bewegungsrichtung der Kolben-
flansches. Bei Stangenenden (iber Standardlange ist die stangeangeben). )
Mehrlange zum Hub zu addieren, um die Grundlénge zu 5. Betriebsdruck des Zylinders, sofern dieser unter dem
erhalten). Nenndruck liegt.

3. Ermittlung der Lastfiir die Schubanwendung durch Multi- Wird ein Zylinder mit einem Begrenzungsrohr spezifiert, so figen
plikation der vollen Kolbenflache des Zylinders mitdem Sie bitte ein S (Spezial) sowie den Arbeitshub des Zylinders in
Systemdruck bzw. durch die Schub- und Zugkraft- den Modellschlissel ein. Die Lange des Begrenzungsrohrs
Tabellen auf Seite 26. geben Sie bitte im Klartext an.

4. Aus den nunmehr bekannten GréRen Grundlange und Dampfungsbiichse Begrenzungsrohr
Schubkraft wird in untenstehendem Diagramm der v 1% ]
entsprechende Schnittpunkt bestimmt. | / i\ffﬁ

Die néchste, Giber diesem Schnittpunkt liegende Kurve gibt die : - - -

richtige Stangengroe an. { >

inPHorm : :

Mit Hilfe des Auswahlprogramms inPHorm kann die genaue

Lange des Begrenzungsrohrs bestimmt werden.

Empfohlene

Diagramm zur Ermittiung der KolbenstangengroRe BegrL::fSng:fohrs

(mm)

10000 ‘ 1
=S SN NS RS |
(75 - \\\ == N \\Stangendurcmwwes%er (mm) \‘\

. \\ ™\ \\ \\ . \\
; NUETA SUTIINGE NE B S N
N N NG DY \ N
3 ] N Ny
2 \ ™, N \\ \\ \\ N\ \\/
N N N N N G
\ N N ™ \ N 7,
\\ \ \\ \ \09
g SO NN NG N
£ 1000 N N ™\ N, N U R.NEEA. 2
S 9 ™ NS NG N Ny A \c= LY \ 3
% a \\ ~ \ 6\6" \ \ 2
3 7 N N - AN 7 N \ A \ % o
- 6 ™. \\‘ \ \ \‘5\9 \ \ \ ‘ m g
E N N\ e\ \ 1\ o 2
: N A NN NN |
4 - N \ \ 9‘9 \ 173} S
NN I WA :
3 NN N2 L\ \ - 5
NIN Na | N \ 5 [
. NONC . N NN 5 |3
\\ 7% \ \ S KT}
% 55 |°
. g
| \ \ \ | -
100 1 £ 5
1 2 3 4 5867891 2 3 4 5678910 2 3 4 56789100 2 3 4 5 <%

Schubkraft (kN)

Bitte Riickfrage [

m Hydraulics
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Hubfaktoren

Hubfaktoren

Mit den in dieser Ubersicht gezeigten Hubfaktoren wird die
‘Grundlange’ der Zylinder berechnet-s. Ermittlung der
KolbenstangengroRe auf Seite 27.

HMI & HMD

AnschluR am Stangenende Befesggungs- Befestigungsart Hubfaktor
Fest und starr gefiihrt T?JTC? ~BEE[,‘E#WWE 0.5
Drehbar und starr gefiihrt TE’JT(I:D «BEE{‘;% 0.7
Fest und starr gefuhrt TC, HH 1.0
Drehbar und starr gefihrt D ==:|= 1.0
Drehbar und starr gefihrt TC, HH, DD 15
Abgestutzt, aF)er nicht starr TB, TD, 20
gefiihrt JJ,C
Drehbar und starr gefuhrt BB, DB, SBd 2.0
Abgestutzt, aF)er nicht starr TC, HH 4.0
gefihrt
Abgestutzt, aF)er nicht starr BB. DB, SBd 4.0
gefihrt

Langhubzylinder

Bei Anwendung von Zylindern mitlangem Hub sind
Kolbenstangen entsprechenden Durchmessers vorzusehen, um
die erforderliche Steifheit zu gewéahrleisten.

Bei Langhub-Zylindern fir Zugbelastung gentigen meistens die
StandardzylindermitdennormalenStangendurchmessern, sofern
der Betriebsdruck maximal den Nenndruck erreicht.

Bei Langhub-Zylindern fiir Schubbelastung ist zur Verringerung
der Lagerbelastungen der Einbau von Begrenzungsrohren zu
erwagen. In der Auswahlubersicht der Kolbenstangen auf Seite
27 finden Sie Hinweise zu konstruktiven Anforderungen von
besonders groen Hublangen.

inPHorm

Umfassendere Informationen zur Berechnung des erforderlichen
Zylinders kdnnen Sie dem Auswahlprogramm inPHorm fur
Zylinder (1260/1-Eur) entnehmen.
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HMI & HMD Endlagendampfung

Was bedeutet Endlagendampfung? Formeln

Mit der Endlagendampfung wird die bewegte Masse kontrolliert ~ Flr Berechnung beihorizontalen Anwendungen giltdie
abgebremst. Sie empfiehltsich,wennder volle Hub mit einer Formel: E =" mv2. Ist die Zylinderachse gegenuber der
Kolbengeschwindigkeit iiber 0,1 m/s gefahren wird. AuBerdem Horizontalen geneigt, dann gilt:

steigert die Endlagendampfung die Lebensdauer der Zylinder

und verringert Betriebsgerdusch sowie DruckstéRe. E =¥ mv?+ mgl x 10°x sina

(abwérts bewegte Masse)

Dampfung ist sowohl kopf- als auch bodenseitig mdglich, ohne _
die Abmessungen und Einbaumafe des Zylinders zu verandern.  E =%.mv?-mgl x 10°x sina
(aufwarts bewegte Masse)

Standard-Dampfung

Beieinemidealen Dampfungseffekt erfolgt eine nahezu \évo_bel’ aufgenommene Energiein Joule
gleichférmige Energieaufnahme tiber dengesamten _ g . _g 5
Dampfungsweg, siche g= Erdbesc_hle_unlg_u_ng =9,81m/s
Abbildung. Esgibtzahl- Y= Geschwindigkeitinm/s .
Typische gerade Dampfung reiche Dampfungs- = Dampfungsléange in mm (s. Seite 31)
verfahren mit spezifi- m = Masse in kg (einschliellich Kolben- und Stangen-
§ Ideale Dampfung schen Eigenschaften masse mit Z_ubehdr, S. Sgiten 15, 2_2 und 31)
3 Typische abgestufte und Vorteilen. Umviel- a = Neigungswinkel zur Horizontalen in ° (-90° < a < +90°)
5 Damp - = i
5 1 e seitigeEinsatzmdoglich- P Druckin bar
8 TN TR, keitenrealisieren zu e
y kénnen, sind Zylinder Beispiel o . . . )
der Baureihe HMI/HMD Im folgenden Beispiel wird gezeigt, wie man die von linear
Dampfungsweg miteiner gestuften bewegten Massen
Dampfungausge-stattet, erzeugteEnergie P
wobeidie berechnet. Im Beispiel

Endlagengeschwindigkeit mit Hilfe von Dampfungsnadelventilen ~ Wird vorausgesetzt, daf

einstellbar ist. Die Wirkung der gestuften Dampfung auf die dieausgewahlten l
jeweiligen StangengroRen istim Schaubild auf Seite 30 gezeigt. Bohrungs-und

Stangendurchmesserder ] ‘ o
Die Dampfungswirkung ist bei Einsatz von Wasser oder anderen pren_dung entspre_chen.
Druckmedien mithohem Wasseranteil hiervonjedoch Die Reibung aufZylinder
abweichend. und Masse wird vernachlassigt.

Alternative Dampfungen

. . i . . Ausgewahlte Bohrung/Stange = 160/70 mm (Stange Nr. 1)
Je nach Einsatzfall kdnnen wir Ihnen auch eine speziell

) N . —Dampfung bodenseitig

zugeschnittene Dampfung anbieten.

. . Druck = 160 bar
Dampfungslange Masse = 10000 kg
Die Endlagendéampfung aller HMI/HMD-Zylinderweist Geschwindigkeit = 0,4m/s
langstmogliche Dampfungsbiichsenund -zapfenim Rahmender Dampfungsléange = 41 mm-vgl. S. 31
Normzylinderabmessungen auf, ohne die Kolben- und o = 45°
Stangenfiihrungslangenzureduzieren,s. Tabelle sina = 0,7
Dampfungslangen Seite 31. Das DAmpfungsverhaltenist iber
Nadelventile einstellbar. E =*¥mv?+ mgl x 103 x sina
Dampfungsberechnung E = ((10 000 x 0,42)/2 + (10 000 x 9,81 x 41 x 10°x 0,7) J
Die Diagramme auf Seite 30 zeigen das Energieabsorptions-
vermogen der einzelnen Bohrungs-/Stangenkombinationenam E =800 + 2815 = 3615 Joule
Kopf (Ring) und am Boden (volle Bohrung). Die Diagramme o ) ] )
gelten fiir Kolbengeschwindigkeiten im Bereich 0,1 bis 0,3 m/s. Dadie Geschwindigkeit0,3m/s Ubersteigt, muRdiese Energie
Im Bereich 0,3 bis 0,5 m/s sind die Energiewerte um 25% zu noch entsprechend gewichtetwerden. Um mitdemselben
vermindern. Bei Geschwindigkeiten unter 0,1 m/s mithohen Diagramm arbeiten zu kdnnen, ergibt sich als Energiebasis:
Bremsmassen und bei solchen tiber 0,5 m/s sind ggf. spezielle
Dampfungsprofile erforderlich. 3615/0,75=4820 Joule

Das Kopfende hat ein geringeres Dampfungsvermégenalsder ~ Das entsprechende Diagramm zeigt, daf die Dampfung die
Zylinderboden. Durch Druckverstarkung am Kolben falltdieses ~ Masse sicher abbremsen kann. Falls die errechnete Energie

Dampfungsvermogen bei hohen Arbeitsdriicken bis auf Null. aber uber der 160/70-Kurve liegen wiirde, ware eine grofiere
Zylinderbohrung auszuwéhlen und die Berechnung zu
Die Fahigkeit zur Energieaufnahme nimmt bei steigendem wiederholen.

Verfahrdruck ab, derim normalen Hydraulikkreis dem
Einstellwert des Druckbegrenzungsventils entspricht.
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Dampfungsdiagramme HMI & HMD

inPHorm
Die Dampfungsanforderungen lassen sich mit Hilfe des

Auswahlprogramms inPHorm fir Zylinder (1260/1-Eur)
automatisch fireinzelne Zylinder-/Lastkombinationen berechnen.

Energieabsorptionsvermogen

Die unten gezeigten Daten beziehen sich auf die dauerfeste
Auslegung des Zylinderrohres unter Maximaldruck. Bei
erwarteten Arbeitszyklen (Doppelhube) unter 108 kann eine
erhdhte Dampfungswirkung vorgesehen werden. Fur ndhere
Angaben bitten wir um Ruckfrage.
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HMI & HMD

Dampfungslange, Kolben- und Stangenmasse

Dampfung, Druckeinschrankungen

Nur nach ISO

Kolben- Dampfungslange nach ISO & DIN Kolben mit Stange pro
Bohr(;ngs stange Sta%gen Kolbenstange Nr. 1 | Kolbenstange Nr. 2 | Kolbenstange Nr. 3 Stange bei 10mm Hub
Nr. Kopf Boden Kopf Boden Kopf Boden Nullhub kg kg
25 ! 12 22 20 24 20 - - 0.12 0.01
2 18 0.16 0.02
1 14 0.23 0.01
32 24 20 24 20 - -
2 22 0.30 0.03
1 18 0.44 0.02
40 ) 28 29 29 29 30 - - 0.60 0.05
1 22 0.70 0.03
50 2 36 29 29 29 29 29 29 0.95 0.08
3 28 0.80 0.05
1 28 1.20 0.05
63 2 45 29 29 29 29 29 29 1.60 0.12
3 36 1.35 0.08
1 36 2.30 0.08
80 2 56 35 32 27 32 35 32 2.90 0.19
3 45 2.50 0.12
1 45 4.00 0.12
100 2 70 35 32 26 32 29 32 5.10 0.30
3 56 4.40 0.19
1 56 7.10 0.19
125 2 90 28 32 27 32 27 32 9.40 0.50
3 70 8.00 0.30
1 70 13.70 0.30
160 2 110 34 41 34 41 34 41 17.20 0.75
3 90 15.30 0.50
1 90 27.00 0.50
200 2 140 46 56 49 56 50 56 34.00 1.23
3 110 30.00 0.75
Druckeinschrankungen

Bei der Auslegung des Hydrozylinders fur eine bestimmte
Applikation muR auch der zulassige Druckbereich fir den
optimalen Betrieb des Zylinders entsprechend der
nachfolgenden Hinweise beachtetwerden.

Mindestdruck

Der minimale Betriebsdruck eines Hydrozylinders wird durch
eine Reihe von Einflufaktoren bestimmt. Innere Dichtungs-
reibung, aber auch die korrekte Ausrichtung des Zylinders sind
hier von besonderer Bedeutung. Zur Optimierung des
Zylinderverhaltens beiniedrigen Betriebsdriicken sind
Servodichtungen verfugbar, vergl. Seite 7 und Seite 34.

Maximaldruck

Hydrozylinder der Baureihe HMI bzw. HMD entsprechen in den
Abmessungen den Kompaktzylindern nach ISO 6020/2 bzw.
DIN 24 554 fiir 160 bar. Aufgrund der von uns verwendeten
Werkstoffe sind aber héhere Driicke zuldssig, abhangig von den
jeweiligen Einsatzbedingungen, der Kolbenstangengréfe und
Ausfuhrung des Stangengewindes. Allgemein gilt, dal diese
Zylinder fiir Betriebsdriicke bis 210 bar ausgelegt sind.

Bei der Auslegung der Zylinder miissen auch Uberlegungen zur
Dauerfestigkeit miteingehen, um den maximalen Betriebsdruck
der Zylinder genau zu bestimmen. Dies kann insbesondere
Auswirkungen haben auf: Zylinderrohr, Befestigungsart und
Stange.

In den Tabellen auf Seite 32 beziehen sich die Hochst-driicke
alleinaufZug- und Druckbelastungen, auf Biege-

beanspruchung wird hierbei nichteingegangen. Wenn beider
Anwendung aber auch Seitenkrafte auftreten, wie es bei
gelenkigen Befestigungsarten zwangslaufig der Fall ist, bitten wir
unbedingtum Angabe der genauen Einsatzbedingungen.

Zylinderrohr

Invielen Anwendungen kann der in einem Zylinder entstehende
Druck den Betriebsdruck Giberschreiten, da es im Bereich der
Endlagendampfung zu einer Druckverstarkung kommt z.B.
Hemmschaltungen. Inden meisten Féllen beeintréachtigtdies
nichtdie Zylinderbefestigung oder Kolbenstangengewinde.
Dieser induzierte Druck darf 320 bar nicht tibersteigen. Die
Werte zur Energieaufnahme bei der Dampfung, s. Seite 30,
beziehen sich auf den maximalen Druckaufbau. Im Zweifelsfall
bitte Ruckfrage beim Hersteller.

Die genauen Druckeinschrankungen beiden einzelnen Zylindern
kénnen dem SoftwarepaketinPHorm entnommenwerden.

Befestigungsarten

Beachten Sie ev. Einschrankungen aufgrund der Wahl
besonderer Kolbenstangenbefestigungen.

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

m Hydraulics 31

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Kéin



Druckeinschrankungen HMI & HMD

Samtliche Befestigungsarten der HMI/HMD-Zylinder liegen bei Kolbenstangen bei bzw. unter 210 bar Betriebsdruck

210bar Betriebsdruck innerhalb der Festigkeitsgrenzen. ausgewiesen. Anhand dieser Informationen kann der
Konstrukteur den Betriebsdruck zu Gunsten einer

Kolbenstangen (Druckbelastungen) dauerbruchfreien Stange herabsetzen bzw. die Zeitfestigkeit der

Auslegung auf Dauerfestigkeit ist nur bei Einwirken von Zug- Kolbenstange in bezug auf die Zyklen des Zylinders bestimmen.

belastung relevant. Bei Druckbelastung aufdie Kolbenstange
sowie sorgfaltiger Ankopplung der Kolbenstangenschulter an Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange

das Maschinenteil, ist dies unproblematisch. Alle Zylinder der Aufgrund konstruktiver Gegebenheiten bei der Verbindung der
Baureihen HMI und HMD sind daher fiir Druck-anwendungen beiden Stangen und des Kolbens ist eine Gewinde-verbindung
bis 210 bar ausgelegt. Es sollte jedoch die Knickung der starker belastbar als die andere - vgl. hierzu auch die Seiten 14,
Kolbenstange beachtet werden —s. Seite 27. 21. Die starkere Kolbenstange, mit dem Buchstaben “K” an der
Schlusselflache gekennzeichnet, unterliegtden gleichen
Kolbenstangen (Zugbelastungen) Druckbeschrankungen der entsprechenden Ausfithrung mit
Bei ziehender Beanspruchung sind die Gewinde zwischen einseitiger Kolbenstange, wie in diesen Diagrammen gezeigt.
Kolben und Stange moglicherweise den vollen Last- Das Diagramm fuir den Zylinder mit doppelseitiger Kolbenstange

schwankungen ausgesetzt. Die meistenKolbenstangenerlauben  und Ausfiihrung 4 bezieht sich nur auf die Stange mit kleinerem
ermudungsfreien Betrieb bis 210 bar. Aus den untenstehenden Durchmesser.
Tabellenwird die Zeitfestigkeit der dauerbeanspruchten

. . . Die Kurven sind nach Bohrungsdurchmesser und Stangennummer
Zeitfestigkeit der Kolbenstange unter Zugbelastung gekennzeichnet. Z.B.: 100/3 ist ein Zylinder mit 100 mm Bohrung und

Kolbenstange Nr. 3.
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HMI & HMD

Standard Anschlisse

Zylinder der Baureihe HMI/HMD sind serienmafig mit parallelen
BSP-Gewindeanschliissen ausgeriistet - s. Tabelle rechts. HMI
Zylinder sind auch mit metrischen Anschliissen nach DIN 3852 Teil 1
und ISO 6149 lieferbar. Zur Aufnahme der Dichtringe sind die
Gewindeanschliisse angesenkt. Der ISO 6149 Anschlu3 verfugt zur
Identifikation Uber einen erhabenen Ring mitPlansenkung.

ISO 6149 AnschluB3-ldentifikation

erhabener Ring mit Plansenkung

I~

Ubergrol3e Anschliisse

Beihdheren Hubgeschwindigkeiten kdnnen HMI-und HMD-Zylinder
auch mit ibergrofien BSP bzw. metrischen Gewindean-schliissen
derinnebenstehender Tabelle angezeigten Grole aus-gestattet
werden. Ebenfalls moglich sind zusétzliche Anschliisse aufden
Kopf- bzw. Bodenseiten, sofern diese Seiten nichtfiir Befestigungen
oderDampfungsnadelventile verwendetwerden. Aufden Zylindern
mit Bohrung 25 bzw. 32 mm sind Erhdhungen von 20 mm
erforderlich,umdie erforderliche Gewindelangeam Zylinderboden
zu erhalten - vgl. Uberhohungen am Kopf S. 3, 38. Die MaRe Y und
P1 kénnen bei Verwendung Ubergrofier Anschliisse etwas von den
Vorgaben abweichen—in kritischen Fallen bitten wir um Ruckfrage.

Anschluf3gré3e und Hubgeschwindigkeit
EinerderEinflukfaktorenbeiderBestimmungderHubgeschwindig-
keit eines Hydraulikzylinders ist die Stromung des Druckmediums in
denVerbindungsleitungen. Beigleichen Geschwindigkeitenist
wegen der Kolbenstange der Strom am bodenseitigen Anschluf3
groRer alsam Kopfende. In den Leitungen sollte die Strémungs-
geschwindigkeit 5 m/s nicht tibersteigen, um Turbulenz, Druck-
verluste und Schlage soklein wie moglich zu halten. Die Tabellen
helfen bei dem Nachweis, ob die Zylinderanschliisse fur den
jeweiligen Einsatzfall ausreichen. Dargestelltsind die Hubge-
schwindigkeitenfurnormale und tbergrofie Anschliisse beieinem
Medienstrom von 5 m/s. Entspricht der gewtinschten Kolbenge-
schwindigkeit eine hohere Stromungsgeschwindigkeitals 5 m/s, so
solitengréRere Verbindungsleitungen mitzwei Bodenanschliissen
verwendetwerden. Auf keinen Fall sollten aber Strdmungs-
geschwindigkeitenvon 12 m/s tiberschritten werden.

Geschwindigkeitsbeschrankungen

Beim Bewegen grofler Massen, Hubgeschwindigkeiten tiber 0,1 m/s
und vollem Arbeitshub empfehlen wir Dampfungen - s. hierzu Seite
29. Bei Zylindern mit UibergroRen Anschliissen, wo der Stromin den

Anschlisse, Positionen und Hubgeschwindigkeiten

Standard Zylinderanschlisse
Boden-
Bohg ngs Anschlul{ Metrischer \I?:rrtt’:l:rdnj:;ser strc_)m in_ ;(ng\SV?rrl‘dng
(BSPP) | Anschluf3 * leitungen I/min bei Keit m/s
5m/s
25 G4 M14x1.5 7 11.5 0.39
32 GYa M14x1.5 7 11.5 0.24
40 G%s M18x1.5 10 23.5 0.31
50 GY/2 M22x1.5 13 40 0.34
63 G2 M22x1.5 13 40 0.21
80 G¥a M27x2 15 53 0.18
100 G, M27x2 15 53 0.11
125 Gl M33x2 19 85 0.12
160 Gl M33x2 19 85 0.07
200 G1Y4 M42x2 24 136 0.07
UbergroBe Zylinderanschliisse (nicht nach DIN 24 554)
Boden-
Bohg nas Anschlu}| Metrischer 5;:;225:;? strc_)m in_ ?;I‘SV?:&Z
(8sPp) | Anschluf® * leitungen I/min bei Keit m/s
5m/s
25 G3s? |M18x1.5 23 10 23.5 0.80
32 G3g? |M18x1.52° 10 23.5 0.48
40 G2 M22x1.5 3 13 40 0.53
50 G34 M27x2 3 15 53 0.45
63 G34 M27x2 3 15 53 0.28
804 Gl M33x2 19 85 0.28
100 * G1 M33x2 19 85 0.18
1254 G1Y4 M42x2 24 136 0.18
160 * G1Y4 M42x2 24 136 0.11
2004 G1Y, M48x2 30 212 0.11

 nicht nach DIN 24 554 220 mm Uberhéhung am Zylinderboden

3 1S0O 6149 Anschlusse sind fiir einige Bohrungs-/Stangenkombinationen
nichtlieferbar

4 Fur Befestigungsart JJ bei Driicken Giber 100 bar ungeeignet

Boden 8 m/s Uibersteigt, sollte eine nicht-schwimmende Dampfung
verwendetwerden.

Position der Anschlusse, der Entliftung und

der einstellbaren Endlagendampfung
DieTabellezeigtdie StandardpositionenderZylinderanschlusse und
die Position der Dampfungsnadelventile. Bis Bohrung 63 mmwird
ein spezielles Cartridge-Ventil verwendet, das bis zu 3 mm beiden
Bohrungen 25 und 32 mm herausstehen kann.

Uber 63 mmwird ein biindiges, 1
konventionelles Nadelventilverwendet (auf
Wunsch auch beikleineren Bohrungen). Die
Entliftungsanschlissewerdenjenach
Befestigungsartaufden freien Seiten am
Zylinderkopfbzw. -boden plaziert, s. S. 35.

Position der Anschliisse und Befestigungsarten nach - 1ISO und DIN
Nadelventile am TB, TC . .
Zylinderkopf und -boden und TD JJ HH C B und BB SBd D DB DD
; AnschiuB 112(3|4|1(2|3|4]1/2|3|4 1 1/2(3/4]|1|2(3|4| 1 3 |1/2|3|4(1/2|3|4
Kop
Dampfung 2|13|4(13|3|1|1|3|4|1|2 2 2|/3|4/1/2|3|4(1 3 1 (3|4]1/2|3|4]1|2
q AnschluB 112(3|4|1(2|3|4]1/2|3|4 1 1/2(3/4]|1{2(3|4|1{2|3|4] 1 3 (1/2|3|4
Boden
Dampfung 2|13(4(1|3|4|1/2|3|3|1|1 2 2|/3|4/1/2|3|4|(1/3|4]1/2| 3 1|3/4]1|2

5 AnschluBpositionen der BefestigungsartJJ gelten fursamtliche HMI-Zylinder
u. firHMD-Zylinder tiber 100 mm Bohrung. Bei HMD Zylindern bis
einschlieflich 100 mm Bohrung sind nur Positionen 1 und 3 fiir die
Anschlisse vorgesehen, Nadelventile zur Dampfungsregelung werden auf

derentgegengesetzten Seite angebracht.

5 Anschliisse in den Positionen 2 und 4 bei Zylindern mit Bohrung 25 und
32 mm sind nur mit Stange 1 méglich.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Dichtungen und Druckmedien, Gewichte

Eigenschaften der Dichtungen und Druckmedien

HMI & HMD

Klasse Dichtungswerkstoffe:

Druckmedium nach 1SO6743/4-1982

Temperaturbereich

Nitril (NBR), PTFE, Polyamid,

! verstarkte Polyurethane (AU)

Mineralél HH, HL, HLP, HLP-D, HM, HV, MIL-H 5606 OlI,
Luft, Stickstoff

-20°C bis +80°C

2 Nitril (NBR), PTFE, Polyamid

Wasser-Glycolbasis (HFC)

-20°C bis +60°C

Fluor-Elastomere (FPM),

Schwer entflammbare Medien auf Phosphatesterbasis
(HFD-R). Auch fur Hydraulikdl bei hohen Temperaturen

-20°C bis +150°C

5 PTFE, Polyamid geeinget. Nicht fir Skydrol. Hinweise der Hersteller
beachten.
6 Diverse Verbundstoffe, darunter Nitril, Wasser +5°C bis +55°C

Polyamid, verstarktes Polyurethan,

Ol-in-Wasser Emulsion 95/5 (HFA)

7 Fluor-Elastomere und PTFE

Wasser-in-Ol Emulsion 60/40 (HFB)

+5°C bis +60°C

Druckmedium

Die in Standard-Zylindern verwendeten Dichtungsstoffe sind fur
den Einsatz mit den meisten Hydraulikmedien auf Mineral6lbasis
geeignet.

Spezialdichtungen sind fiir den Einsatz mit Druckmedien auf
Wasser-Glycolbasis oder mit Ol-in-Wasser-Emulsionen und auch
fur schwer entflammbare Flissigkeiten, wie Phosphatester sowie
Medien aufPhosphatesterbasis erhéltlich.

In obiger Ubersicht werden die Standard- und Spezial-
dichtungswerkstoffe fiir Dichtungsbuchse, Kolbenund
Zylinderrohr mitden entsprechenden Betriebsbedingungen
gezeigt.

Biotle

Spezialdichtungen sind fur die Verwendung mit biologisch
abbaubaren Druckmedien auf Anfrage lieferbar. Detaillierte
Informationen erhalten Sie vom Hersteller.

Temperatur

Standarddichtungen sind fir eine Betriebstemperatur zwischen
-20 und +80°C ausgelegt. Sollten sich infolge von besonderen
Einsatzbedingungen Abweichungen zu dieser
Temperaturspanne ergeben, bieten wir Verbunddichtwerk-stoffe,
welchediekorrekteFunktionderZylindergewéhrleisten.

Spezialdichtungen

Zylinder der Baureihen HMI und HMD besitzen standard-maRig
Dichtungen der Klasse 1. Bei anderen Anwendungen sind
dartber hinaus die Dichtungen der Klassen 2, 5, 6 und 7
erhéltlich —bitte in der Bestellbezeichnung angeben, vgl. S. 4
(HMI) bzw. S. 39 (HMD). Zusétzlich zu den aufge-fuhrten
Dichtungsklassen kdnnen wir unsere Zylinder auch mit
Spezialdichtungen ausrusten. In diesen Féallen ergénzen Sie bitte
in der Modellnummer ein S (Sonderausfiihrung) und geben das
gewunschte Druckmediuman.

Reibungsarme Dichtungen
Fur Anwendungen, wo reibungsarmer und stick-slip-freier
Betrieb notwendig ist, sind spezielle Servodichtungen lieferbar.
Fur Anwendungen mit sehr niedrigem Betriebsdruck werden sie
ebenfalls eingesetzt. Die Dichtungsbiichse enthaltzu diesem
Zweck zwei PTFE-Dichtringe
und einendoppellippigen
Abstreifer herkdmmlicher Art.
Angabenzureibungs-armen
DichtungenamKolbenfinden
SieaufS. 7.

EEE

Wasserbetrieb

Beim Einsatz von Wasser als Druckmedium werden die
Zylinder mit verchromten Edelstahl-Kolbenstangen, Spezial-
dichtwerkstoffen und beschichteten Innenflachen geliefert. Bitte
geben Sie bei der Bestellung den Héchstdruck bzw. Last und
Geschwindigkeitan, da Edelstahl-Kolbenstangen Uiber eine
geringere Zugfestigkeit verfligen als solche mit
Standardwerkstoffen.

Gewahr Parker Hannifin garantiert die fehlerfreie Fertigung
der fiir Betrieb mit Wasser bzw. wasserhaltigen Druck-medien
ausgerusteten Zylinder, Ubernimmtjedoch keinerlei Haftung fur
vorzeitigen Ausfall durch Korrosion, Elektrolyse oder
Mineralablagerungen.

Gewichte — Baureihen HMI und HMD

Befestigungsarten — Gewicht bei Nullhub |Gewicht
ro
Bohr. | Stangen B, TC, 13, |B BB, 1(?mm
g g ™ | S | HH | sBa |D; DB PD 477 0
ko) | ‘9 ko) kg | *O | D)
12 1.5 0.05
25 18 1.2 1.4 | 15 1.4 1.3 16 0.06
14 1.6 0.06
32 22 17 1.9 | 2.0 1.9 1.7 | 2.0 0.08
20 18 3.7 4.0 | 4.7 4.2 3.9 4.6 0.09
28 3.8 4.1 | 4.8 4.3 4.0 4.7 0.12
22 5.9 6.5 | 7.2 7.0 6.3 7.9 0.14
50 28 6.0 6.6 | 7.3 7.1 6.3 | 8.0 0.16
36 6.0 6.6 | 7.3 7.2 6.4 8.0 0.18
28 8.5 9.7 | 10.1] 10.1| 89 | 10.6| 0.19
63 36 8.6 9.8 | 10.2| 10.2 | 9.0 | 10.7| 0.22
45 8.7 9.9 {10.3| 104 | 9.1 | 10.9 0.27
36 16.0 | 17.3|18.9| 19.5 | 16.5| 20.5 0.27
80 45 16.1 | 17.4( 19.0| 19.6 | 16.6| 20.5 0.32
56 16.3 | 17.7|19.2| 19.8 | 16.8| 20.7 0.39
45 22.0 | 24.0(25.0| 28.0 | 22.7| 26.0 0.40
100 56 22.0 | 24.0(26.0| 28.0 | 22.7 | 27.0 0.47
70 23.0 | 25.0(26.0| 29.0 | 23.2| 27.0 0.58
56 42.0 | 44.0|48.0| 53.0 | 43.0| 48.0| 0.65
125 70 42.0 | 45.0 | 48.0| 54.0 | 43.0| 49.0 0.76
90 43.0 | 45.0|49.0| 54.0 | 44.0| 50.0| 0.95
70 69.0 | 73.0 | 78.0| 90.0 | 71.0| 84.0 1.00
160 90 69.0 | 73.0 | 78.0| 91.0 | 72.0| 85.0 1.20
110 70.0 | 74.0(79.0| 92.0 | 72.0| 85.0 1.40
90 122.0 | 129.0{138.0| 157.0| 127.0{ 153.0| 1.50
200 110 123.0 | 130.0{138.0| 158.0 | 128.0{ 153.0| 1.80
140 124.0 | 131.0{140.0| 160.0 | 129.0| 155.0| 2.30

Gewichte fur das Zylinderzubehdr finden sie auf den Seiten 15 (HMI)
bzw. 22 (HMD).

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.
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HMI & HMD
EntlUftung

Entliftungsschrauben sind wahlweise an einem bzw. beiden
Enden der Zylinder erhaltlich, und zwar in jeder beliebigen Lage,
mit Ausnahme der belegten Seiten. Die Position istin der
Bestellbezeichnung, s. Seite 4 bei HMI und Seite 39 bei HMD
Zylindern, anzufuihren. Zylinder mit Bohrungsgrofien bis 40 mm
besitzen eine Entliftungsschraube M5. Dariiber wird eine
Schraube der GroRe M8 verwendet. Ab Bohrung 50 mmiist es
maoglich, Zylinder- und Entliiftungsanschlisse auf derselben
Seite zu haben, indem der Anschluf auf das Zylinderrohr
aufgeschweiltwird.

Leckolleitungen

Der Haftungseffekt von Hydraulikmedien an der Kolbenstange
fuhrt dazu, daf sich unter bestimmten Einsatzbedingungen das
Mediumim Raum hinterdem Abstreiferder Dichtungsbiichse
ansammelt. Dieser Zustand trittin Langhubzylindern ein, wo ein
konstanter Gegendruck wie bei einer Differentialschaltung
herrscht oder wo das Verhaltnis zwischen Aus- und
Einfahrgeschwindigkeit groRer als 2:1 ist.

Die meisten Befestigungsarten kénnen mit einem Leckdl-
anschluB in der Halteplatte versehen werden-vgl. Abb. S. 7.
Eine Ausnahme bilden die Befestigungsart JJ bei 25, 32 und 40
mm Bohrung und Kolbenstange Nr. 1 und die Befestigungsart D
mit 100 bis 200 mm Bohrung, die den Leckdlanschluf3 direktim
Zylinderkopf besitzen. Die Dicke der Halteplatte vergrofert sich
durch Einbau des Leckél-anschlufes bei Zylindern mit 32 und 40
mm Bohrung mit Kolbenstange Nr. 2 um 6 mm, bei Zylindern mit
Bohrung 63 mm und Kolbenstange Nr. 2 um 4 mm. Bei Zylindern
der Befestigungsart JJ ist es normalerweise nicht méglich, den
LeckoélanschluB auf die gleiche Seite wie den Zylinder-anschluf3
und das Dampfungsnadelventil zu setzen.

Leckdlleitungensoliten zum Bohrungs AnschluRgewinde
Tank fhren, der unter dem @ Befestigungs- alle
Niveau des Zylinders sein artJJ  |anderen
soll. 25-50 s BSPP  |'/s NPTF|
63-200 Y/ BSPP  |*/s BSPP|

Hubverstellung

Beiengen Toleranzen beim Hub kann der Zylinder mit Hub-
verstellungeninverschiedenen Ausfiihrungen ausgeristet
werden. Die Abbildung zeigt eine Verstellung am ungedampften
Zylinderbodenfur

Kolbenstangenklemmeinheit

Diese Einheiten bewirken die sofortige Klemmung der
Kolbenstange bei Druckabfall. Das Lésen erfolgt durch den
Wiederaufbau des hydraulischen Druckes. Das Gerat kann fr
Sicherheitsvorrichtungen eingesetztwerden.

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Bohrungs D 5| K| L |gelegentliche Verstelleingriffe.
@ min.| max.| Bjtte machen Sie uns im
40 M12x1.25| 7 | 75 | 130| Bedarfsfalle konkrete
50 M20x1.5 | 12| 75 | 200| Angaben.
63 M27x2 | 16| 75 | 230| 5o Dichtung
80 M33x2 |20| 85 (230 D Gewinde
100 M42x2 | 26| 70 |450
125 M48x2 | 30| 70 |500 yJ
160 M64x3 | 40| 75 |500| .« m L) - ﬂasc‘r’guss‘*"
200 M80x3 | 50| 80 |500 .. L L «

Sonderausflhrungen

Einfachwirkende Zylinder

Standardzylinder der Baureihen HMI und HMD sind zwar
doppeltwirkend, aber auch fiir einfachwirkende Anwendungen
geeignet. In diesem Fall bewirkt die Last bzw. eine Fremdkraft
den Riickhub des Zylinders.

Einfachwirkende Zylinder

mit Federriickzug

Bei der Verwendung von Zylindern der Baureihen HMI und HMD
als einfachwirkende Zylinder ist der Einbau einer Feder zur
Ruckholung des Kolbens nach dem Arbeitshub mdglich. Bitte
geben Sie uns die Lastbedingungen und die Reibungs-faktoren
an sowie die Wirkrichtung des Federriickzugs.

Bei Zylindern mit Federriickhub ist es sinnvoll, verlangerte
Zugstangen vorzusehen, damit die Feder hierdurch bis zur
vollstandigen Entspannung abgestiitzt werden kann. Die
Zugstangenmuttern sollten auerdemaufder gegenuber-
liegenden Seite des Zylinders angeschweillt werden, um die
Sicherheit beim Ausbau des Zylinders zuséatzlich zu erhéhen.

Mehrfach-Stellungszylinder

Furlineare Kraftiibertragung mit kontrollierten Stopsin
Zwischenstellungensind verschiedene Konstruktionen lieferbar.
Um beispielsweise drei Hubstellungen zu erzielen, ist es Uiblich,
zwei Standardzylinder der Befestigungsart HH mit einseitiger
Kolbenstange gegeneinander zu montieren bzw. durchgehende
Zugstangen zu verwenden. Durch Ein- und Ausfahren der
Kolbenstangen der einzelnen Zylinder erreicht man somitdrei
Hubendstellungen. Eine andere Losung st ein Tandemzylinder
mit separater Stange am Boden. Dariiber hinaus offerieren wir
auch ganz speziell auf Ihren Anwendungsfall bezogene
Loésungen.

Faltenbalg

Kolbenstangenflachen, die mitan der Luftaushartender
Verschmutzung in Beriihrung kommen, sind besonders zu
schutzen. Fur diese Falle empfehlen wir daher einen Faltenbalg.
Die Kolbenstange ist zu diesem Zweck um das Balgmaf zu
verlangern.

Metallabstreifer

Falls die Kolbenstange haftendem Schmutzbefall ausgesetztist
und daher vorzeitigen Verschleil der Dichtungen verursacht,
empfehlenwir den Einbau von Metallabstreifern anstelle des
standardmagig verwendeten Wiperseal Abstreifers.
MafR&anderungentreten nichtauf.

N&herungsschalter

Zylinder der Baureihe HMI/HMD kénnen mit bertihrungslos
arbeitenden Naherungsschaltern ausstattetwerden. Weitere
Hinweise finden Sie in unserem Katalog 0810.

Lageregelung

Zylinder der Baureihe HMI/HMD kdnnen mit verschiedenen
linearen Wegaufnehmern ausgerustetwerden. Firweitere
Informationen bitten wirum Rickfrage.
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Ersatzteile und Wartung HMI & HMD

Reparatur_ und DIChtungssatze . . 70a  Nadelventilin Cartridgebauweise

Die Reparatur- und Dichtungssétze von Zylindern der Bau-reihe " .

HMI und HMD salichen eine sinfache Bestell d 71 Kugel zu Rickschlagventil

W t“” S etrrr:]?tg Ic .e“et'r;eet.'” a; € ese”r‘g‘é” g 72 SchraubefirRickschlagventil
arung. sie enthatien einsalzlerige baugruppen undwerden 73 Selbstzentrierender Dampfungsring

mitkompletten Anleitungen geliefert. Bei Bestellung dieser Sétze e -

ind die Dat fdem T hild des Zviinderroh d damit 74 Haltering fur Dampfungsring

sind die Daten auf dem Typenschild des Zylinderrohrs und damit ., Reibungsarme Biichse

folgende Informationen anzufiihren: 123 PTFE-Dichtring fir122
. 124 Vorspannring fur PTFE-Dichtring 123
Seriennummer — Bohrung — Hub — Modellnummer — 125  Standard-Kolbendichtung

Druckmedium 126  Vorspannring fur Standardkolbendichtung

127  Tragringfir Standard-Kolben

Teileliste 128 LoadMaster-Kolbendichtung

L Kopf 129  Vorspannring fiir LoadMaster-Kolbendichtung

7 Boden 130  Tragring fir LoadMaster-Kolben

14 Buchse/Einsatz 131  DichtungfiirreibungsarmenKolben

15 Zylinderrohr 132  Vorspannringfiir reibungsarme Kolbendichtung
17 Kolben 133 TragringfiirreibungsarmenKolben

18 Dampfungsbiichse

19  Zugstange  Nichtabgebildet _ Steck- Haken-

26 Stitzring (nicht fur Zylinder mit 25-50 mm Bohrung) 2 @

27 Halteplatte

34 Kolbenstange —einseitig, ungedampft 12 69590 11676
14 69590 11676
18 84765 11676
22 69591 11676
28 84766 11703
36 69592 11703
45 69593 11677
56 69595 11677
70 69596 11677
90 84768 11677
110
140

Standard-Kolben
35 Kolbenstange - einseitig, kopfseitige Dampfung

36 Kolbenstange-einseitig, bodenseitige Dampfung 150 128
37 Kolbenstange -einseitig, beidseitige Dampfung
40 Abstreifer — zu 14 und 122

41 Lipseal —zu 14

43 Stutzring fur Lipseal 41 (Dichtungsklasse 5)

45 O-Ring - Blichse/Kopf

47 O-Ring - Zylinderrohr

129

s i Dichtungsbiichse mit
55 Sicherungsstift—Kolben/Stange Dichtungen - -l
57t Kolbenstange - beidseitig, (starkere?) Stange, o 124 1o ; LoadMaster-Kolben
ungedampft 18 o
58!  Kolbenstange - beidseitig, (starkere?) Stange,
Enddéampfungan einer Seite
60t  Kolbenstange-beidseitig, (schwachere?) Stange,
ungedampft 129 —
61*  Kolbenstange-beidseitig, (schwachere?) Stange,
Enddéampfunganeiner Seite
69 O-Ring zu Nadel- und Ruckschlagventil s Bichse mit
Ri i ; i ervo-Biichse mi )
Sga SaFélenlg ezrlljt i:\ladelventll in Cartridgebauweise Dichtungen Reibungsarmer Kolben
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HMI & HMD Ersatzteile und Wartung

Inhalt und Teilenummern der Dichtungsséatze * Dichtungsklassen — Bestellung

fur Kolben und Biichse Teilenummerninobigen Tabellen beziehen sich auf Dichtungen
der Klasse 1, zu ersehen aus der letzten Ziffer der Teilenummer.
Bei Dichtungsklassen 2, 5, 6 oder 7 ist die Endziffer
entsprechendin‘2’,‘5’,'6' bzw. ‘7’ abzuandern.

(vgl. Zuordnung der Teilenummern auf voriger Seite)

RG-Satz — Biichse mit Dichtungen*  Enthélt Positionen 14, 40,
41, 43, 45. Bei Ersatz fur Dichtungsbichse mit Leckdlanschlu3

bitte riickfragen. Inhalt und Teilenummern fir Reparaturséatze

(vgl. Zuordnung der Teilenummern auf voriger Seite)
RK-Satz — Dichtungen flir Bichse*  Enthalt Positionen 40, 41,

43, 45, Zylinderkopf
Ungedampft: 1,26, 47
RGF-Satz — Servo-Biichse mit Dichtungen*  Enthalt Positionen ~Gedampft: 1,26,47,69,(69a),70,(70a), 71,72

122, 40, 45 plus je zwei 123 und 124. )
Zylinderboden

RKF-Satz — Dichtungen fiir Servo-Biichse*  Enthalt Positionen ~ Ungedampft: 7,26,47
40, 45 plus je zwei 123 und 124. Gedampft : 7,26,47,69, (69a), 70, (70a), 73, 74
Sta%ge” RG-Satz * RK-Satz * RGF-Satz * RKF-Satz * Zylinderrohr
Alle Typen: 15
12 RG2HMO0121 | RK2HMO0121 | RG2HMF0121 | RK2HMF0121 ]
14 || Re2HMO141 | RK2HMO141 | RGZHMFO141 | Rkzrmrolar | Nadelventil
18 RG2HM0181 | RK2HMO0181 | RG2HMF0181 | RK2HMF0181 konvgntlonell. . 69,70
Cartridgeversion:  69a, 70a
22 RG2HM0221 | RK2HMO0221 | RG2HMF0221 | RK2HMF0221
28 RG2HM0281 | RK2HMO0281 | RG2HMF0281 | RK2HMF0281 Riickschlagventil
36 RG2HMO0361 | RK2HMO0361 | RG2HMF0361 | RK2HMFO0361 |  konventionell: 69, 71, 72 (Bohrungen tiber 100 mm)
45 RG2HM0451 | RK2HMO0451 | RG2HMF0451 | RK2HMF0451
56 RG2HMO561 | RK2HMO561 | RG2HMF0561 | Rk2HMFose1 | Kolbenstange
70 RG2HMO701 | RK2HMO701 | RG2HMFO701 | RK2HMFO701 _Enthf':ilteine einbaufertige_ Kolbenstange mitKolben. Der quben
% RGZHMO90L | RK2HMO0901 | RG2HMFOS0L | RKZHMFO90L ist mit entsprgchenden Dichtungen ausgestattet - s. Ubersicht
unten—und einem Stangenbausatz nach folgender Aufstellung.
110 RG2HM1101 | RK2HM1101 | RG2HMF1101 | RK2HMF1101
140 RG2HM1401 | RK2HM1401 | RG2HMF1401 | RK2HMF1401 |  Keltimen
) ) ) . ) Standard: 17,125,126,127 x2
CB-Satz — Dichtungen fur Zylinderrohr*  Enthélt je zwei LoadMaster: 17,128,129, 130 x 2
Positionen 47, 26 (Pos. 26 nicht fir Bohrung 25-50 mm). Reibungsarm: 17.131. 132.133% 2
PN-Satz — Dichtungen fur Standard-Kolben*  Enthélt CB-Satz Kolbenstange
plus zwei von Position 127 und je eines von Positionen 125 und Einseitig, ungedampft; 34
126. Einseitig, Kopfdampfung: 35,18
. . ) Einseitig, Bodendampfung: 36
PZ-Satz — Dichtungen fir LoadMaster-Kolben  * Enthalt CB- Einseitig, Dampfung beide Enden: 37 18
Satz plus zwei von Position 130 und je eines von Positionen
128 und 129. Doppelseitig, ungedampft: 57,60
] ) . Doppelseitig, Dampfung starke Stange: 58,60, 18
LF-Satz — Servo-Kolbendichtungen*  Enthalt CB-Satz plus zwei Doppelseitig, Dampfung schwache Stange: 58.61 18
von Position 133 und je eines von Positionen 131 und 132. Doppelseitig, Dampfung beide Enden: 58.61. 18 x 2
Bohrungs CB-Satz fiir PN-Satz fur PZ-Satz fur PF-Satz fur .
o 9 Zylinderrohr * Standard- | LoadMaster- | Reibungsarmen | Anzugsmoment flir Zugstangenmuttern
Kolben * Kolben * Kolben * Siehe Tabelle auf S. 24
25 CBO025HMO001 | PNO25HMO01 | PZ025HM001| PFO25HMO001
32 CB032HMO001 | PNO32HMO001 | PZ032HM001| PFO32HMO001 Reparaturen
40 CBO040HMO001 | PNO40OHM001 | PZ040HM001| PFO40HMO001 Zylinder der Baureihen HMI und HMD sind wartungs- und
50 CBO50HMO001 | PNO50HMO001 | PZO50HM001| PFO50HMO001 reparaturfreundlich, dochlassen sich bestimmte Arbeiten nurin
63 CBO63HMOO1 | PNO63HMO001 | PZ063HM001| PFos3HMoo01 |  Unserem Werkausfihren. Es entspricht der Ublichen
80 CBOSOHMOOL | PNOSOHMOOL | PZOSOHMOOL| PFOSOHMOOL Ver_fahrens_welse,elnen zweckslnstand_setzung epgesandte_n
100 CB100HMO0L | PN1OOHMOOL | PZ100HMO0L]  PF100HMOOL ZyImpIer n)lt den erforderllchen Ersatztellen auszurus_ten, umihn
25 CB125HMO0L | PN1ZSHMO0L | PZ125HMO0L| PF1ZshMO0L auf einen ‘so gut wie neuen’ Zustand zu bringen. Spricht der
Zustand des eingeschickten Zylinders aber gegen eine
160 CB160HMOO1 | PN160HMOO1 | PZ160HMO01) PF160HMO01 | yyirtschaftliche Reparatur, erhalten Sie umgehend Nachricht.
200 CB200HMO001 | PN200HMO001 | PZ200HM001| PF200HM001

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Kolbenstangenende — Ausfiihrungen HMD

Ausfihrungen 4 und 7
HMD Zylinder nach DIN 24 554 sind mit zwei Kolbenstangen pro  Ausfuihrung 4 fur Kolbenstange Nr.1 und als Ausfiihrung 7 fur die
Bohrung erhéltlich. Die kleinere Stange wird mitNr. 1, die gréRere Kolbenstange Nr. 2 bezeichnet wird —s. Ubersicht hier unten.

mit Nr. 2 bezeichnet. Beide Stangen weisen aber ein Weitere Moglichkeiten bieten unsere Zylinder nach ISO -
AuBengewinde gleicher GréRe in jeder Bohrung auf, das als vgl. S. 3.
Kolbenstangenende — Kolbenstangenende — Halteplatte — Bohrungen Bohrung 25 & 32 mm
Ausfiihrung 4 & 7 — Alle Ausfiihrung 4 & 7 160 und 200 mm _ 5
. . . . . E —2Mmm
Befestigungsarten — Befestigungsart JJ Bei DIN-Befestigungsarten mit L F
auRer JJ Bohrungen 160und 200 mm-  Smm o
e—WF —] Acobe Wl ausgenommen JJ - ist der !
le-Aeel  feVE VE-~ Haltering separat am Kopf 1‘
£ et ‘FJ[‘ . befestigt, s. unten. £ i
i _— i oy
i , o
| — |
éNtA }Z(—_{ {a — Mi RDBN’A I:(lK_H ha — M I
A N — | A .
o (@ L 5mm Ubermaf an Anschiu-
Schlusselflache D flach f Kopfseite d
Schlusselflache Ll lew a(? € aul Kopfseite des
—l P Zylinders.
Abmessungen Kolbenstangenende —  vgl. S. 31 Druckbegrenzung der Kolbenstangen
Bohrungs Kolben-| MM Ausfiihrungen 4 & 7 * B Nur Befestigungsart JJ
stange |Stangen D NA VE WF
2 Nr 2 KK Al ® Vi RD vi| R
) min. f8
1 12 24 10 11 16
25 M10x1.25 14 25 3 38 6 10
2 18 30 15 17 16
1 14 26 12 13 22
32 M12x1.25 16 35 3 42 12 10
2 22 34 18 21 22
1 18 30 15 17 16 6
40 M14x1.5 18 35 3 62 10
2 28 42 22 26 22 12
1 22 34 18 21 22 6
50 M16x1.5 22 41 4 74 16
2 36 50 30 34 25 9
1 28 42 22 26 22 75 6
63 M20x1.5 28 48 4 16
2 45 60 39 43 29 88 13
1 36 50 30 34 25 82 5
80 M27x2 36 51 4 20
2 56 72 48 54 29 105 9
1 45 60 39 43 29 92 7
100 M33x2 45 57 5 22
2 70 88 62 68 32 125 10
1 56 72 48 54 29 105 9 20
125 M42x2 56 57 5
2 90 108 80 88 32 150 10 22
1 70 88 62 68 32 125 10 22
160 M48x2 63 57 5
2 110 133 100 108 32 170 7 25
1 90 108 80 88 32 150 10 22
200 M64x3 85 57 5
2 140 163 128 138 32 210 7 25

Alle Male in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH
. Zylinder Division
Hydraulics 38 Koln
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Bestellung der Zylinder nach DIN

Modellnummer
Parker-Zylinder der Baureihe HMD werden durch eine

Modellnummer definiert. Diese Modellnummer wird durch

Auswahlen verschiedener Optionen aufgebaut, wieim
nachstehenden Beispiel gezeigt.

HMD

Zylinder mit beidseitiger Kolbenstange

Bei Zylindern dieser Bauart miissen die Kurzzeichen der
Stangennummer und -gewinde flr beide Seiten der
Kolbenstange angegebenwerden. Eine typische Modellnummer
von Zylindern mit beidseitiger Kolbenstange sieht
folgendermalienaus:

|100] k|33 [HMD| R N | 1] 4 | M| 1] 4| m|125] A1] 11]44]

tNicht nach DIN 24 554
2 Bitte angeben, ob das Zubehoér am Zylinder montiert werden soll oder nicht.

Ausfuihrung Beschreibung Seite | Kenn- Ebigat]
zeichen SO‘C‘K ‘C‘HMD ‘R‘ N‘S‘1‘4‘M‘ C‘ 230‘D‘11‘44
Bohrung Millimeter - - ;_T J o o ® o o e o o o
Kopfdampfung Falls erforderlich 29 C
Beidseitige
Kolbenstange * Falls erforderlich 21 K
Befestigungs- Kopf, rechteckiger Flansch 19 JJ
arten Boden, rechteckiger Flansch 19 HH
FuBbefestigung 19 C
Boden mit sphéarischem Gelenklager 20 SBd
Schwenkzapfen variabel 20 DD
Baureihe Bezeichnung der Baureihe - HVD | &——+———
Anschlisse BSP (ISO 228) - Standard 33 R L
Metrisch * nach DIN 3852 Teil 1 33 M
Metrisch nach ISO 6149 33 Y
Kolben Standard-Kolben 7 N L
LoadMaster-Kolben 7 z
Reibungsarme Dichtungen
(auch Dichtungsbiichse) 7 PF
Sonder- Eine bzw. mehrere der folgenden: S
ausfihrungen* UbergroRe Anschliisse 33
Begrenzungsrohr 27
Hubverstellung 35
bzw. nach detaillierten Angaben oder
Kundenzeichnungen
Kolbenstangen- Stange Nr.1 19-21 1 L
nummer StangeNr.2 19-21 2
Kolbenstangen- Ausfuhrung 4 (Stange Nr. 1) 38 4 °
ende Ausfuihrung 7 (Stange Nr. 2) 38 7
Stangen-
gewindeart Metrisch (standard) 38 M .
Bodendampfung | Fallserforderlich 29 C
Hub Millimeter - - .
Druckmedium Mineral6l HH, HL, HLP, HLP-D,
nach HM, HV, MIL-H-5606 O,
1ISO6743/4 Luft, Stickstoff —Klasse 1| 34 M
(1982) Wasserglycolbasis HFC —-Klasse2| 34 C
Schwer entflammbare Medien auf
PhosphoresterbasisHFD-R- Klasse 5| 34 D °
Wasser, Ol-in-Wasseremulsion
95/5 HFA —Klasse 6| 34 Al
Wasser-in-Ol Emulsion
60/40 HFB —Klasse 7| 34 B
AnschluBposition | Kopf: Positionen 1-4 33 1 .
Boden: Positionen 1-4 33 1
Entluftung Kopf: Positionen 1-4 33 4 .
Beden: Positionen 1-4 4
K:ic:% Emtl)usﬂuonge gi 00 Erklarung o Malkgebliche Angabe
Zubehor? Falls erforderlich bitte erganzen 22,35 - o Option

39
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Hydraulics

2Zylinder Division
Verkaufsbiiros

Belgien — Nivelles
Parker Hannifin S.A.N.V.
Tel: (67) 280 900

Fax: (67) 280999

Danemark — Ishgj

Parker Hannifin Danmark A/S
Tel: 4356 04 00
Fax:43733107

Deutschland — KéIn
Parker Hannifin GmbH
Tel: (221) 71720

Fax: (221) 7172219

Finnland —Vantaa
Parker Hannifin Oy
Tel: 09476 731
Fax:09476 73200

Frankreich —
Contamine-sur-Arve
Parker Hannifin S.A.
Tel: 4502580 25
Fax: 4500367 37

Grossbritannien —Watford
Parker Hannifin plc

Tel: (01923) 492000

Fax: (01923) 248557

Italien — Arsago-Seprio
Parker Hannifin S.p.A.
Tel: (0331) 768 056
Fax: (0331) 769 059

Niederlande — Oldenzaal
Parker Hannifin N.V.

Tel: (5410) 85000

Fax: (5410) 85459

Norwegen — Ski
Parker Hannifin A/S
Tel: (64) 91 1000
Fax: (64) 911000

Osterreich — Marchtrenk
Parker Hannifin GmbH
Tel: (7242) 56921

Fax: (7242) 5692120

Polen —Warsaw
Parker Hannifin Corp.
Tel: (22) 863 49 42
Fax:(22) 8634944

Schweden — Spanga
Parker Hannifin AB.
Tel:08-5979 50 00
Fax:08-5979 51 20

Schweiz —Romanshorn
Hydrel A.G. Romanshorn
Tel: 071 466 6666
Fax:071 466 6680

Slowakei—
siehe Tschechien

Spanien —Madrid

Parker Hannifin Espana S.A.
Tel:(91) 675 73 00

Fax:(91) 6757711

Tschechien—Praha

Parker Hannifin Corporation
Tel: 02 8308 5222

Fax: 02 8308 5360

Tarkei— Istanbul

Hidroser Hidrolik - Pnomatik
Tel: (212) 886 72 70

Fax: (212) 886 69 35

Ungarn — Budapest
Parker Hannifin Corp.
Tel + Fax: 1 252 2539

Besuchen Sie uns im Internet unter

www.parker.com/de

Bendotigen Sie ein Produkt von Parker?
Nutzen Sie unseren kostenlosen Informationsservice.

Tel: 00800 27 27 5374

0800
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