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Katalog HY07-1130/DE
Befestigungsarten

Zugstangenzylinder
Baureihe 3L

Befestigungsarten fiir 3L-Zylinder

Das Standardsortiment der 3L-Zylinder von Parker umfaBt 15
Befestigungsarten, die fur die Mehrzahl der Anwendungen geeignet
sind. Nachstehend folgtein allgemeiner Leitfaden zur Auswahl der
Zylinder. MaBangaben zu den einzelnen Befestigungsarten sind auf
folgenden Seiten enthalten: Seite 10-21—-Bohrungen 25,4 mm bis
152,4mm (1" bis 6") und Seite 22-29 — Bohrungen 203,2 mm (8").

Hinweise zu speziellen Befestigungsarten sind auf den Seiten 34 und
35 zufinden.

Sollte fur eine besondere Anwendung eine abweichende
Befestigungsarterforderlich sein, sind unsere
Konstruktionsingenieure gerne behilflich.

B

NFPA MF1

JB

NFPA MF5

NFPA MF6

mitbeidseitiger
Kolbenstange erhéltlich

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Europa

- Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de



Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder

Kolbenstangenende-Ausfiihrungen Baureihe 3L
Kolbenstangenende-Ausfiihrungen — Stangenende- Stangenende-
nur Bohrungen 25,4 mm bis 152,4 mm Ausfiihrung 4 AUSf“h’g"gs
(1" bis 6") AT Sk
Kolbenstangenende-Ausflhrungen fur Zylinder mit Bohrungen ‘ \
203,2mm (8") werden auf Seite 46 abgebildet. @ 71 @ Ej
. = ooy ool ] = +
Stangenende-Ausfiihrungen 4 und 8 ? NA I T M ? NA O i MM
Stangenenden der Ausflhrung 4 werden fUr alle Anwendungen 5 5 @
empfohlen, bei denen das Werkstick an der Stangenschulter Schiiisselflache Schiiisselflache
befestigtist. Sofern das Werkstuck nicht an der Schulter befestigt
ist, erppfiehlt sich die_Verwendung von Stangenendgn der Stangenende-
ﬁusfuh_rung 8. \{\/wd die Stangenenden—Ausfuhrung nichtangegeben, Ausfiihrung 9
annwird Ausfiihrung 4 geliefert. N
Stangenende-Ausfiihrung 9 '
Bei Anwendungen, fur die ein Innengewinde erforderlichist. t fﬂr
Stangenende-Ausfiihrung 3 8 N‘ATEE FETN | v
NichstandardmaBige Kolbenstangenendenwerden als ‘Ausfihrung | [ =1 |
3’ bezeichnet. Eine MaBskizze oder eine Beschreibung ist der D @
Bestellung beizufigen. Bitte die Abmessungen KK bzw. CCund A Schiosselfiache
sowie W bzw. WF angeben. —A—
Abmessungen Kolbenstangenende — nur Bohrungen 25,4 mm bis 152,4 mm (1" bis 6")
Stangen- Ausfuhrungen 4 und 9 Ausfuhrung 8 +0.00
B%hr. St?\‘r:ge durchmesser KK KK cc cc A B 005 D NA \Y w
' MM Metrisch UNF* Metrisch UNF ? -
254 1 | 127 @) M8x1,25 She- 24 M10x1,5 7l - 20 15,9 25,37 10 111 6,4 15,9
@ | 2 |159 ¢ M10x1,5 "l - 20 M12x1,5 ;- 20 19,0 28,55 13 14,3 6,4 15,9
381] 1 | 159 () M10x1,5 "hs- 20 M12x1,5 ;- 20 19,0 28,55 13 14,3 6,4 15,9
)| 2 | 254 @9 M20x1,5 *s- 16 M22x1,5 ls- 14 28,6 38,07 22 22.6 12,7 25,4
1 | 159 () M10x1,5 "hs- 20 M12x1,5 ;- 20 19,0 28,55 13 14,3 6,4 15,9
5(2;;3 2 | 349 (1% M26x1,5 1-14 M30x2 1,- 12 413 50,77 30 32.2 15,9 318
3 | 254 (1) M20x1,5 *s- 16 M22x1,5 s~ 14 28,5 38,07 22 226 12,7 25,4
1 | 254 (1) M20x1,5 %s- 16 M22x1,5 s~ 14 28,5 38,07 22 226 12,7 25,4
635| 2 | 445 (1%) M33x2 1Y4- 12 M39x2 1Y,- 12 50,8 60,30 36 416 19,1 38,1
@) 3 | 349 1% M26x1,5 1-14 M30x2 1Y,- 12 41,3 50,77 30 32.2 15,9 31,8
7 | 159 () M10x1,5 s - 20 M12x1,5 ;- 20 19,0 28,55 13 14,3 6,4 15,9
1 | 254 (1) M20x1,5 %s- 16 M22x1,5 s~ 14 28,5 38,07 22 226 6,4 19,1
826| 2 |508 (2) M39x2 1Y,- 12 M45x2 13- 12 57,1 66,65 41 48.0 12,7 34,9
@) 3 | 349 1% M26x1,5 1-14 M30x2 1Y 12 41,3 50,77 30 32.2 9,5 25,4
4 | 445 Q%) M33x2 1Ys- 12 M39x2 1Y,- 12 50,8 60,30 36 416 12,7 31,8
1 | 349 @) M26x1,5 1-14 M30x2 1Y,- 12 41,3 50,77 30 32.2 9,5 25,4
2 | 635 (2¥" M48x2 1fs- 12 M56x2 24~ 12 76,2 79,35 55 60,3 15,9 41,3
1016 5 | 445 (194 M33x2 1Y,- 12 M39x2 14,- 12 50,8 60,30 36 416 12,7 318
@) 4 | 508 (29 M39x2 1Y,- 12 M45x2 1%4- 12 57,1 66,65 41 48.0 12,7 34,9
7 | 254 @9 M20x1,5 *s- 16 M22x1,5 s~ 14 28,5 38,07 22 226 6,4 19,1
1 | 445 (1w M33x2 1Y4- 12 M39x2 1Y,- 12 50,8 60,30 36 416 12,7 31,8
2 | 889 (3%) M64x2 21~ 12 M76x2 3Ys- 12 88,9 107,92 75 85,7 15,9 41,3
3 | 508 (29 M39x2 1Y,- 12 M45x2 1%s- 12 57,1 66,65 41 48.0 12,7 34,9
12701 4 | 635 (21 M48x2 17e- 12 M56x2 21,12 76,2 79,35 55 60,3 15,9 413
©) 5 | 76,2 (3) M58x2 21s- 12 M68x2 2%,- 12 88,9 95,22 65 73,0 15,9 41,3
7 | 254 @9 M20x1,5 *s- 16 M22x1,5 s~ 14 28,5 38,07 22 226 6,4 19,1
8 | 34,9 (1% M26x1,5 1-14 M30x2 1Y,- 12 41,3 50,77 30 32.2 9,5 25,4
1 | 445 (1) M33x2 1Y4- 12 M39x2 1Y,- 12 50,8 60,30 36 416 9,5 28,6
2 |101,6 (4" M76x2 3-12 M95x2 3, - 12 101,6 120,62 85 98,4 12,7 38,1
3 | 508 (29 M39x2 1Y,- 12 M45x2 1% - 12 57,1 66,65 41 48.0 9,5 31,8
15241 4 | 635 (21 M48x2 - 12 M56x2 21/ - 12 76,2 79,35 55 60,3 12,7 38,1
®) 5 | 762 (3) M58x2 24,- 12 M68x2 2%,- 12 88,9 95,22 65 73,0 12,7 38,1
6 | 889 (3% M64x2 21~ 12 M76x2 3, - 12 88,9 107,92 75 85,7 12,7 38,1
7 | 349 (1% M26x1,5 1-14 M30x2 1Ys- 12 41,3 50,77 30 32.2 6,4 22,2

' Alle Kolbenstangengewinde sind UNF-Gewinde. Ausnahme:
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben. 1" - 14-Gewinde werden in der Ausfihrung UNS geliefert.

3 Parker Hannifin GmbH
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Katalog HY07-1130/DE
Lagerung, Installation und Gewichte

Zugstangenzylinder
Baureihe 3L

Lagerung

Wenn Zylinder furlangere Zeit gelagert werden missen, empfiehlt

sichfolgende Vorgehensweise:

1. DenZylinderineinertrockenen, sauberen, korrosionsfreien
Umgebung lagern. Darauf achten, daf der Zylinder vor
innerer Korrosion und auBeren Beschadigungen geschiitzt wird.

2. Soweitmoglich, sind die Zylinder senkrecht (mit der
Kolbenstange nach oben) zu lagern. Dadurch verringert sich die
Korrosion aufgrund méglicher Kondensation, die durch das
Gewichtvon Kolben und Kolbenstange im Zylinderinnerenund
an der Dichtung verursacht werden kann.

3. Die VerschluBstopfenim Anschluf missen bis zum Zeitpunkt der
Installationim Zylinder verbleiben.

4. BeiléangererLagerung aufbeiden Seiten des Kolbens
Korrosionsschutz auftragen, uminterne Korrosion zu verhindern.

Installation

1. Zum Schutz vor Verschmutzung sind die Anschliisse der
Parker-Zylinder beim Transport mit Stopfen versehen. Diese
sind erstzu entfernen, wenn die Rohrleitungen montiertwerden.
Vordem Anschluf an den Zylinder mussen die Rohrleitungen
sorgféltig gereinigt werden, damit alle Spane oder Grate, die
beim Gewindeschneiden oder Aufweiten entstanden sind,
beseitigtwerden.

2. Zylinder sind vor extremen Luftverschmutzungen, beispielsweise
durch Farbpartikel, schnelltrocknende Chemikalien oder
Schwei3spritzer zu schiitzen. In solchen Féllen sind
Schutzschilde zum Schutz der Kolbenstange anzubringen. Dies
giltauchfur ibermagige Strahlungshitze.

3. Diekorrekte Ausrichtung der Kolbenstange im Zylinder und der
dazugehorigen Komponenten mufim ein-und ausgefahrenen
Zustand Uberpriftwerden. Eine fehlerhafte Ausrichtung
verursachteine sehrschnelle Abnutzung der Dichtungsbiichse
und/oder des Zylinderrohres, was auch eine kiirzere
Lebensdauer des Zylinders zur Folge hat.

Garantie

Verarbeitungs-und Materialfehler Es wurden alle Vorkehrungen
getroffen, umhohe Material- und Verarbeitungsqualitét zu
gewahrleisten. Der Verkaufer ibernimmtjedoch keine Garantie,
weder ausdriicklich nochimpliziert, hinsichtlich Material,
Verarbeitung oder Eignung der Waren fir einen bestimmten Zweck,
egal ob dieser Zweck dem Verkaufer bekannt war oder nicht. Im
Falle von auftretenden Material- oder Verarbeitungsfehlernistder
Verkaufer bereit, dieses Material am Versandort und gemag der
ursprunglichangegebenen Bedingungen nachzubessern oder zu
ersetzen. Wenn eine Nachbesserung oder ein Ersatz nicht
zweckmafig sind, wird der Warenwert gemaR dem Rechnungspreis
gutgeschrieben, falls dies schriftlich verlangt wird. Voraussetzung
hierfurist, daf ein entsprechender Antrag gestelltund genehmigt
und das Material innerhalb von sechs Monaten ab Rechnungsdatum
zurlickgegebenwird. Die Haftung des Verk&ufers hinsichtlich oder
nach einem derartigen Schaden, egal ob dieser am Originalmaterial
bzw. der Originalverarbeitung oder dem Ersatz aufgetreten ist,
beschrankt sich auf das zuvor Beschriebene und kann unter keinen
Umstanden aufirgendwelche weiteren entstehenden Kosten,
Folgeschaden oderentgangenen Gewinn ausgeweitetwerden.

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.

Gewichte — Zylinder der Baureihe 3L

Zur Bestimmung des Zylindergewichts werden das Gewicht fiir den
Nullhub und das Gewicht fiir den Zylinderhub zum Basisgewicht
addiert.

Zylinder mit einfacher Zylinder mit beidseitiger
Kolbenstange Kolbenstange
Gew. bei Nullhub Gew. bei Nullhub
Bohr. | Stange Befestigungsarten | G€W. | Befestigungsarten | GEW-
@ Nr pro pro
T8, TC, 7D, C,G.,D, [10mm- 15 1p c G |0mm]
J,JB,H, | DB,DD, | Hub oo T Hub
J,JB, F D, DD
HB, F BB, BC (kg) (kg) (kg) (kg)
(ka) (ka)
25,4 1 1,2 1,3 0,04 1,5 1,7 0,05
(1" 2 1,2 1,4 0,04 1,6 1,9 0,06
38,1 1 1,9 2,2 0,05 2,4 2,9 0,07
(142") 2 2,2 2,6 0,08 2,9 3,7 0,12
1 3,0 3,4 0,07 3,7 4,4 0,08
5(2? 2 3,6 43 0,13 4,8 6,2 0,20
3 3,2 3,5 0,09 4,0 4,8 0,13
1 4,5 4,9 0,10 5,7 6,5 0,14
63,5 2 55 6,7 0,18 7,6 10,1 0,30
(2412") 3 4,9 5,6 0,14 6,4 7.8 0,21
7 4,4 4,6 0,08 54 59 0,09
1 8,3 9,0 0,12 10,5 11,8 0,16
82,6 2 9,6 11,5 0,24 13,0 16,8 0,40
(344" 3 8,6 9,6 0,16 11,0 12,9 0,23
4 9,1 10,6 0,20 12,1 15,0 0,32
1 12,2 13,2 0,17 15,6 17,5 0,25
2 14,6 17,9 0,34 21,0 28,0 0,59
1811)6 3 12,7 14,2 0,22 16,6 19,5 0,34
4 13,2 15,0 0,26 17,5 21,3 0,41
7 11,9 12,5 0,14 15,0 16,3 0,18
1 19,3 21,1 0,25 25 29 0,37
2 24,6 32,0 0,61 36 50 1,10
3 19,7 22,0 0,29 26 31 0,45
1(257)0 4 21,2 24,9 0,38 29 36 0,62
5 22,9 28,3 0,49 32 43 0,84
7 18,5 19,5 0,17 23 25 0,21
8 18,8 20,0 0,21 24 27 0,28
1 29,9 32 0,28 38 42 0,40
2 38 48 0,79 54 73 1,50
3 31 35 0,32 39 48 0,47
152,4
") 4 32 38 0,40 42 54 0,65
5 34 41 0,51 45 60 0,87
6 35 44 0,64 48 66 1,20
7 30 33 0,23 37 44 0,31
1 53 59 0,51 66 78 0,67
2 72 98 1,60 105 156 2,80
3 54 61 0,60 68 83 0,85
4 56 65 0,71 72 90 1,10
203,2
@) 5 57 68 0,84 75 96 1,40
6 60 73 1,00 80 107 1,60
7 52 57 0,43 64 74 0,50
8 52 58 0,47 65 76 0,60
0 67 88 1,40 95 137 2,40

Das Gewicht fir das Zubehor finden Sie auf den Seiten 31 bis 33.
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Einfiihrung

Parker Hannifinistweltweit marktfiihrender Hersteller von
Komponenten und Systemen fiir Regelungen und Steuerungen.
Parker ist mit iber 800 Produktreihen fir hydraulische,

Unsere Konstrukteure beraten Sie gerne bei der Auswahl der fiir

Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Designs.

pneumatische und elektromechanische Anwendungenin rund 1200
Mérkten der Bereiche Industrie und Raumfahrt vertreten. Mitmehr
als 45.000 Angestelltenund rund 210 Fertigungsstatten und
Verwaltungsniederlassungenweltweit bietet Parker seinen Kunden
technische Exzellenz und erstklassigen Kundendienst. Die Zylinder
Division von Parker Hannifin ist weltweit der gréRte Lieferant von
hydraulischen Zylindern furindustrielle Anwendungen.

inPHorm

inPHorm Europdische Zylinderist ein neues Produktauswahl-
programm von Parker Hannifin, das bei der Auswahl des richtigen
Teils fur eine Anwendung behilflichist. Das Programm fragtnach
Anwendungsdetails, wahlt ein geeignetes Produkt aus und fuhrt die
erforderlichen Berechnungen durch. AuBerdem kanninPHorm CAD-
Zeichnungen des ausgewahlten Zylinders erstellen, diein
verschiedene CAD-Pakete importiertund dortentsprechend
angepaltwerdenkoénnen. Weitere Informationen erhalten Sie bei
Ihrer néchsten Vertriebsniederlassung.

Beidenindiesem Katalog beschriebenen 3L-Zylindern handeltes
sich um Zylinder mit einem mittleren Druck von 70 bar, die je nach
Stangenende und Funktionsart bei Betriebsdriicken bis zu 70 bar
eingesetztwerdenkdnnen. Neben den Standardzylindern aus
diesem Katalog kdnnen die 3L-Zylinder auch speziell auf

Kundenanforderungen zugeschnittenwerden. Besuchen Sie uns im Internet unter www.parker.com/de

Standardspezifikationen

® Mittlere Beanspruchung— ANSIB93.15-1987 und
NFPA-Spezifikationen

Kolbenstangendurchmesser — 12,7 mm (*/2") bis 139,7 mm (5'/2")

15 Standard-Befestigungsarten
® Konstruktion-Zugankerbauweise mitquadratischen Boden

und Kopfen Zylinderhub —verfiigbar in jeder praktikablen Lénge

Druck — bis zu 70 bar abhingig von der Bohrung Endlagendampfung-wahlweise ein- bzw. beidseitig

Stangenenden—drei Standardausfihrungen—
Sonderausfiihrungen nach Kundenwunsch

® Gepriiftin Ubereinstimmung mitISO 10100:2001

Flussigkeit—Mineraldl (Std.)
Temperatur— -20°C bis +80°C
Bohrungen -25,4 mm (1") bis 203,2 mm (8")

Hinweis: Wir fertigen unsere Produkte nach dem neuesten Stand der Technik!
Eine Anderung der Katalogdaten bleibt daher ohne Vorankiindigung vorbehalten!

—Parker 5
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Zugstangenzylinder

Konstruktionsmerkmale und Vorteile Baureihe 3L
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1 Kolbenstange

Die Kolbenstange bestehtaus einem hochfesten Kohlenstoffstahl,
welcher hartverchromt und auf max. 0,2 um poliertist. Vor der
Verchromung wird er auf min. C54 Rockwellinduktionsgehértet,
wodurch eine schlagfeste Oberflache entsteht, die hdchste
Lebensdauervon Dichtungenund Dichtungsbiichse erméglicht.

2 Parker-Dichtungsbiichse

Daslange Fuhrungsteil der Biichse liegtinnerhalb der Dichtungen—
dadurchwird eine bessere Schmierung erméglichtund die
Lebensdauererhoht. Die Blichse mitihren Dichtungenlaitsich ohne
Demontage des Zylinders ausbauen—wodurch Wartungsarbeiten
schnellerund effizienterwerden.

3 Stangendichtungen

Die gerillte Lipseal-Dichtung hatmehrere Dichtkanten, die bei
steigendem Druck nacheinander in Funktion treten und somiteine
optimale Dichtwirkung unter allen Betriebsbedingungen
gewahrleisten. Beim Riickhub verhalt sich die Dichtung wie ein
Riickschlagventil, wodurch das an der Stange haftende Ol wieder in
den Zylinder zurtickflieBen kann.

Der doppellippige Abstreifer hat eine sekundéare Dichtfunktionund
fangtden tiberschiissigen Olfilmim Raum zwischen Abstreifer und
Lipseal-Dichtung ein. Mitder uReren Lippe wird verhindert, dai3
Schmutzin den Zylinder eindringen kann—Buchse und Dichtungen
bleiben somitauflange Zeithin funktionsttichtig.

9

Lipseal-Dichtungen sind standardma&gig aus verstéarktem
Polyurethan (PU) gefertigt, so daf sie eine wirkungsvolle
Ruckhaltung des Druckmediums sichern, wobeiihre Lebensdauer
die der herkdémmlichen Dichtstoffe um das Flinffache tibersteigt. Die
Standarddichtungen sind fir Kolbengeschwindigkeiten bis 0,5m/s
ausgelegt—auf Wunsch sind Spezialdichtungen aus PTFE fiir
hohere Geschwindigkeitswerte erhaltlich.

4 Zylinderrohr

Unsere Prazisionsfertigung mitihrem hohen Qualitatsstandard sorgt
dafir, daB die Zylinderrohre im Hinblick auf Geradheit, Rundheit und
Oberflachengiite die strengsten Auflagen erfillen.

5 Zylinderrohr-Dichtungen
Zurabsoluten Leckagefreiheitdes Zylinderrohrs auch bei
Druckstoen baut Parker vorgespannte Dichtungen ein.

6 Kolben

VerschleiBfeste GuRkolbenringe finden serienméagigin den
3L-Zylindern Anwendung. Lipseal-Kolben sind fiir verschiedene
Anwendungen erhéltlich—siehe ‘Kolbendichtungen’ aufder
nachsten Seite. Die einteiligen Kolben besitzen eine groktmdgliche
Fuhrungsléange zur Aufnahme von Seitenlasten. Eine lange
Gewindeverbindung gewahrleistet eine sichere Befestigung des
Kolbens anderKolbenstange. Fir zusatzliche Verdrehsicherheit
des Kolbens dient eine Verklebung im Gewinde und ein
Sicherungsstift.

7 Endlagendampfung

Die Abbremsung einer Last, die an der Kolbenstange befestigtist,
wird durch Einsatz einer ‘eingebauten’ Dampfung auf einer oder
beiden Seiten des Zylinders erreicht-Einzelheiten siehe Seite 39.
Kopfseitigisteine Dampfungsbiichse angebracht, der polierte
bodenseitige Zapfenisthingegen einfester Bestandteil der
Kolbenstange.

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Europa
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Zugstangenzylinder
Baureihe 3L

8 Selbstzentrierender Dédmpfungsring und

Dampfungsbiichse
Dampfungsring und -biichse in Boden bzw. Kopf sind
selbstzentrierend, wodurch enge Durchmessertoleranzen méglich
sind und eine bessere Dampfungswirkung erzielt wird. Eine speziell
konstruierte Démpfungsbuichse bei Zylindern bis Bohrungen von
101,6 mm (4") dientals Riickschlagventil. Bei gréferen
Bohrungsdurchmessernwird ein herkémmliches Kugelventil
verwendet. Durch die Verwendung eines Riickschlagventils im Kopf
und die axiale Beweglichkeitdes Démpfungsringsam
Zylinderboden wird bei Beaufschlagung des Kolbens ein schneller
Anlaufaus den Endlagen ermdglicht. Damitergeben sich kurze
Taktzeiten.

9 Endlagenddampfung einstellen

Aufbeiden Seiten des Zylinders sorgen Nadelventile fir eine
prézise Einstellung der Endlagendampfung. Durch eine Sicherung
wird ein unabsichtliches Herausdrehen des Ventils verhindert. Das
unten abgebildete Nadelventilin Patronenbauweise wird in Zylindern
bis @ 63,5 mm (2%/,") eingebaut - siehe Seite 37.

Entliiftung

Entltiftungistan beiden Enden erhaltlich. Die Entliftungsventile sind
inBoden und Kopfintegriertund gegen unbeabsichtigtes Losen
gesichert—siehe Seiten 41 und 43.

Sonderausfiihrungen

Die Parker-Mitarbeiter aus Konstruktion und Technik sind gern
bereit, Sonderausfiihrungen nach lhren Anforderungen
auszuarbeiten. Wirméchten hier nur einige der méglichen
Sonderausflihrungen nennen: alternative Abdichtungssysteme,
spezielle Befestigungsarten, andere Kolben-und
Stangendurchmesser.

Kolbendichtungen

Umden zahlreichen Einsatzbedingungen Rechnung zutragen, sind
verschiedene Dichtungstypen lieferbar. Die Dichtungsoption sollte
zum Zeitpunkt der Bestellung festgelegt werden, da eine Anderung
des Dichtungstyps nur bei gleichzeitigem Austausch des Kolbens
mdglichist.

StahlguBkolbenringe sind
extremlange haltbar, weisen
jedochgeringe Leckage am
Kolben auf. Deshalb sind sie nicht
inder Lage, eine Lastin Position
zu halten. Kolbenringe sind
serienmagiginden
Hydraulikzylindern der Serie 3L —
enthalten.

Y {

Y {

Lipseal-Kolben kdnneneine Last
inPosition halten, besitzenjedoch
eine kiirzere Lebensdauer als
Kolbenringe. Lipseal-Kolbensind
bei denHydraulikzylindern der
Serie 3L optional erhéltlich.

Dichtungsklassen

Zur Abstimmung aufverschiedene Druckmedienund
unterschiedliche Temperaturbereiche fuhrt Parker einreichhaltiges
Angebotan Stangen-, Kolben-und Rohrdichtungen
unterschiedlicher Profile und Werkstoffe. Ausfihrlich werden sie auf
Seite 42 beschrieben.

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Europa

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de



Katalog HY07-1130/DE
Zylinderauswahl

Zugstangenzylinder
Baureihe 3L

Checkliste

In dieser Ubersicht sind die wichtigsten Kriterien aufgelistet, die bei
der Auswahl der Hydraulikzylinder zu befolgen sind. Auf den
angegebenen Seitenfinden Sie weiterfiihrende Informationen.
Unsere Techniker beraten Sie gernzu den genannten Themen.

1 Aufstellung der Systemparameter . . . . . . . . ..

- Bewegte Masse und erforderliche Kraft
—Nenndruck und Druckbereich

—Hub

— Mittlere und maximale Kolbengeschwindigkeit
— Druckmediumund Temperatur

2 Befestigungsart . . . . ... ... ... .. ...,

Die anwendungsspezifische Befestigungsartauswéhlen

3 Zylinderbohrung und Betriebsdruck . . . . . . . .

inPHorm

Das Programm inPHorm fiir Zylinder (HY07-1260/Eur) kann Ihnen
bei der Auswahl und den Spezifikationen zu einem Hydrozylinder fir
eine bestimmte Anwendung behilflich sein.

................ Baureihe 3L

................. Seite 9

................. Seiten 36, 40

Bohrung und Systemdruck fir die erforderliche Zylinderkraft bestimmen

4 Kolbenstange . . . ... ... ... ........

Ein-bzw. beidseitige Kolbenstange?

................. Seiten 3, 30, 37, 40, 46

Mindestdurchmesser der Kolbenstange zur Aufnahme der Knicklast

Begrenzungsrohrerforderlich?
Stangendurchmesser und -gewinde auswéhlen

Druckverhaltnisse von ausgewahltem Zylinder und Kolbenstange Giberprifen

5 Kolben .. ... ... .. ... ... . ... ...,

Dichtungstyp fur Anwendungsfall geeignet?

6 Endlagenddmpfung . . ... ... ... ... ...

Gegebenenfalls Anforderungen definieren

7 Anschliisse . . . .. ... .. ...........

Geeignete Anschliisse auswahlen
Fur gewlinschte Hubgeschwindigkeitgeeignet?
Standardpositionen geeignet?

8 Dichtungen . . . . . ... ... ... ... ...

Dichtungen auf das gewahlte Druckmedium abstimmen

9 Zubehor Stangenende/Boden . . . . . . ... ...

Zubehor fur Stangenende/Boden erforderlich?

10 Sonderausfithrungen . . . . . . .. .. ... ...

Entliftung, Leckdlleitung Biichse, Faltenbalg usw.

................. Seite 7

................ Seite 39

................. Seiten 40, 41

................. Seiten 7,42

................ Seiten 31, 32, 33

Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Europa

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de



Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder
Befestigungsarten Baureihe 3L

Zylinderbefestigungsarten

Das Standardsortiment der 3L-Zylinder von Parker umfafit 15
Befestigungsarten, die fiir ein Anwendungsspektrum geeignetsind.
Nachstehend folgtein allgemeiner Leitfaden zur Auswahl der Zylinder.
MaRangaben zu den einzelnen Befestigungsarten sind aufden
angegebenen Seiten enthalten. Anwendungsspezifische Informationen
zu den Befestigungsarten sind auf den Seiten 34 und 35 zu finden.

Sollte fur eine Anwendung eine vom Standard abweichende
Befestigungsart erforderlich sein, sind unsere Konstruktionsingenieure
gerne behilflich. Einzelheiten auf Riickfrage beim Hersteller.

Verléngerte Zugstangen

Die Zylindertypen TB, TC, TD sind fiir geradlinige Kraftlibertragung
ausgelegtund besondersfiirkleine Einbauverhaltnisse geeignet. In
Anwendungen unter Druckbelastung bewéhrensich i
Befestigungsarten mitbodenseitig verlangerten Zugstangen; woaber ~ Befestigungsarten
aufdie Kolbenstange durch die Hauptlast eine Zugbelastung wirkt, TB,TC,TD )
empfiehltsich die Variante mitverlangerten Zugstangenam Siehe Seiten 10-11, 22-23 B
Zylinderkopf. Fir den Fall, daR die Zugstangen an beiden Enden
verlangert sind, ist die Befestigung des Zylinders an der Arbeits-
maschine beliebig an einem Ende vorzunehmen, andas andere, freie
Ende kann daher ein Bligel oder Schalter angebracht werden.

Flanschbefestigung

Diese Zylinder sind ebenfalls fiir die geradlinige Kraftiibertragung
ausgelegt, vgl. oben. Es sind sechs Flanschbefestigungsarten
erhaltlich: Rechteckiger Flansch Kopf (J), Quadratischer Flansch Kopf
(JB), Rechteckiger Flansch Boden (H), und Quadratischer Flansch
Boden (HB). Bei der Auswahl der Flanschbefestigungist zu Befestigungsarten
berUckksbichtigenbotl) diean dieflaast anlgelegte Kraftvor\bNiegend eine J,JB,H,HB

Druck- bzw. Zugbelastung auf die Kolbenstange ausubt. In ; ; )

Anwendungen unter Druckkraft erweist sich die Befestigungsart mit Siehe Seiten12-15,24 J
Bodenflansch vorteilhatft, falls jedoch auf die Stange hauptsachlich eine
Zugbelastung wirkt, ist der kopfseitige Flansch angebracht.

FuBbefestigung

Zylinder der Befestigungsart C mit FuBbefestigung nehmen die Kréfte
nichtinihrer Achsmitte auf. Bei Kraftaufwendung durch den Zylinder
setzt daher eine Drehbewegung ein und versucht, den Zylinder tiber
die Befestigungsschrauben in Drehung zu versetzen. Es bedarf also
unbedingt der guten Fixierung der Fiie an das jeweilige Maschinen- Befestigungsarten
element sowie derwirksamen Filhrung der Last, um seitliche C,F,G

Belastungen auf Dichtungssitz und Fiihrungsbiichse zu vermeiden. Siehe Seiten 16-17, 26-27 c
Fir eine stabile Befestigung ist die Variante mit Palfeder vorgesehen.

Befestigungen mit Kuppelbolzen

Diese tiber Kuppelbolzen befestigten Zylinder, bei denen die Krafte in
Achsmitte verlaufen, sind fir Anwendungen beihubabhangiger
Schwenkbewegung des Maschinenelementes geeignet. Sie kdnnen
wahlweise bei Zug- oder Druckbelastungen zum Einsatz kommen.
ZweiBefestigungsarten mitKuppelbolzen sind erhéltlich: Gabelschuh
am Boden (BB) und Abnehmbarer Gabelschuh am Boden (BC). Diese .
Befestigun(gsa)rten kdnnen eingesetztwerden, wennder ®O Befestigungsarten
kurvenférmige Weg der Kolbenstange nur auf einer Ebene verlauft. BB,BC

Siehe Seiten 18-19, 25 BB

Schwenkzapfenbefestigung

Die Zylinder der Befestigungsarten D, DB, DD sind zur Kraftaufnahme
auf Achsmitte ausgelegt. Sie eignen sich fur Zug- und Druckkréafte und
Anwendungen fiir hubabhéngige Schwenkbewegung des
Maschinenelementesin einer Ebene. Schwenkzapfen sindinfolgenden
Befestigungsarten lieferbar: Schwenkzapfen am Kopf (D),
Schwenkzapfenam Boden (DB) und Schwenkzapfen zwischen Kopf
und Boden (DD). Schwenkzapfen sind nur fir Scherspannung
ausgelegt, daher mussen Biegespannungen aufein Mindestmang Befestigungsarten
beschranktwerden. D, DB, DD

Siehe Seiten 20-21, 28-29 DB
9 Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
Europa
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Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder
Zugstangenbefestigungen Bohr. 25,4 bis 152,4 mm Baureihe 3L

ZB + Hub
Y t P + Hub y
\/ EE ‘
=H [T TE—— “17‘3 Tf
E
o -
| | b e=H| =——| B
Befestigungsart TB f
Kopfseitig verlangerte Zugstangen ~-BB—| «GJ LJ -
(NFPA Befestigungsart MX3) S LB+ Hub Siehe Anmerkungen 1, 2, 3, 4, 5, 6
ZB + Hub
ZJ + Hub
—Y P+ Hub
—‘/7 EE Nﬁ
77777 o DD
| i EA
Befestigungsart TC | J f
Bodenseitig verlangerte Zugstangen # F L G.J L J—-BB
(NFPABefestigungsartMX2) k| LB+ Hub Siehe Anmerkungen 1, 2, 3, 4,5, 6

Abmessungen TB, TC und TD siehe auch Abmessungen, Seite 3 und Befestigungsinformationen, Seite 9 und 34

Bohrung |Stange AA BB DD 2 E EE ¢ F G s
2 Nr. (BSPP)
2(?,;1 ; 38,9 19,1 10-24 38,15 G4 9,5 38,1 6,4
5?,’;) 21 51,3 25,4 Y,- 28 50,8 5 Gs 9,5 38,1 3:2
1 -
?2,)8 2 66,2 28,6 5he- 24 63,5° G%/s 9,5 38,1 2,4
3
1 -
(62?/’25) 2 78,5 28,6 5he- 24 76,25 G®/g 9,5 38,1 2i4
7
1
(83%46) ; 99,1 34,9 3lg- 24 95,2 G 15,9 445
4
1
2
1&1.36 3 119,4 34,9 3lg- 24 114,3 G2 15,9 44,5
4
7
1
2
3
1(25%0 4 147,2 46,0 Y- 20 139,7 G2 15,9 44,5
5
7
8
1
2
3
1(56%54 4 175,4 46,0 Y- 20 165,1 G®4 19,1 50,8
5
6
7

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.
10 Parker Hannifin GmbH
Zylinder Division
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Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder
Zugstangenbefestigungen Bohr. 25,4 bis 152,4 mm Baureihe 3L

ZB + Hub
ZJ + Hub
l— Y P + Hub
VEE I
== [T ——— =

e | —— e
I — 1
Beidseitig verlangerte Zugstangen L el I J b
(NFPABefestigungsart MX1) BB LB+ Hub Siehe Anmerkungen 1, 2, 3, 4, 5, 6
Anmerkungen
1  Furalle Zylinder sind Maximaldruckwerte festgelegt - siehe Seite 40.
2 Alle Zugstangengewinde (Abmessung DD) sind UNF-Gewinde.
Ausnahme: 25,4 mm (1")-Gewinde werden in der Ausfiihrung UNC geliefert.
3 DieBefestigungsmuttern miissen mitdemangegebenen Drehmoment (siehe "7 E 4“
Seite 35) ar?gezgogen werden. 99 ( L |
4 Beiden Befestigungsarten TB und TC wird ein zuséatzlicher Satz H F
BefelstigL'llnglsmutte"rn mitgeliefert. Beider Befe;tigupgsartTD werden T @ | @
zwei zusatzliche Satze Befestigungsmuttern mitgeliefert.
5 Die AnschluBseite der in untenstehender Tabelle aufgefiihrten Zylinder ist
kopfseitig um das MaR ‘H’ erhéht. Bodenseitig ist diese Erhéhung auch auf E — 1
Zylinder der Bohrung 38,1 mm (1%/>") anzuwenden. L
6 Die GroBe R1 ist bei allen 3L-Zylindern Standard. Die kleinere GroRe R2 @ @
seihe Seite 41.
Abmessungen TB, TC und TD Fortsetzung
Bohrung | Stange 3 K R v + Hub
%] Nr. LB P ZB max. Z)
25,4 1 49 119,3 1143
) 2 25,4 5,0 27,4 49 98,4 54 1193 1143
38,1 1 49 123,8 117,4
@) > 254 6,4 36,3 58 101,6 58 1334 127.0
1 49 125,8 118,3
5(233 2 25,4 75 46,7 65 101,6 58 141,7 134,2
3 58 135,3 127,8
1 58 138,4 130,9
63,5 2 71 151,2 147,3
@412 3 25,4 75 55,6 65 104,8 61 144.9 1374
7 49 129,0 121,5
1 58 152,9 142,9
82,6 2 74 168,8 158,8
@34 3 31,8 10,0 70,1 65 123,8 70 150.3 1483
4 71 165,6 155,6
1 65 159,3 1493
2 81 175,1 165,1
1&1)6 3 31,8 10,0 84,3 71 123,8 70 165,6 155,6
4 74 168,8 158,8
7 58 152,9 142,9
1 71 174,9 161,9
2 81 184,0 171,0
3 74 178,1 165,1
1(25%0 4 31,8 13,0 104,1 81 130,2 77 184,5 1715
5 81 184,5 171,5
7 58 162,2 149,2
8 65 168,6 155,6
1 74 187,6 174,6
2 84 197,2 184,2
3 78 191,8 178,8
1256%54 4 38,1 13,0 123,9 84 146,1 83 197,2 184,2
5 84 197,2 184,2
6 84 197,2 184,2
7 68 181,3 168,3

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.

—Parker ’

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 -
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Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder

Kopfseitige Flanschbefestigungen 25,4 bis 1524 mm  Baureihe 3L
ZB + Hub UF
P + Hub E
|

H &7 H“ B T@L‘p*”ﬁp@j
el - e

| loe e of-
1 S T

Siehe Annﬂerkungen 1,2,3

Befestigungsart J
Rechteckflansch, kopfseitig
(NFPA Befestigungsart MF1)

=

LB + Hub

ZB + Hub

Y—?—7P+Hub—w
|

\

T T ]

n

Befestigungsart JB
Quadratflansch, kopfseitig
(NFPA Befestigungsart MF5)

LB + Hub

Siehe Anmerkungen 1, 2, 3

Abmessungen J und JB Siehe auch Abmessungen, Seite 3 und Befestigungsinformationen, Seite 9 und 34

Bohrung |Stange E EE 3 F B G He 3 K
(%] Nr. (BSPP)
254 ! 38,12 Gl 95 6.4 38,1 6.4 254 5,0
(1) 2
(i?/j) 21 50,82 G 95 7.9 38,1 3:2 25,4 6.4
1 -
Ezg:.? 2 63,52 G 95 95 38,1 24 254 75
3
1 -
(g?/’j) g 76,27 G 95 95 38,1 24 254 75
7
1
(Bgf/'ﬁ) ; 95,2 G, 15,9 11,1 445 318 100
4
1
2
1(%6 3 114,3 Gl 15,9 111 44,5 31,8 10,0
4
7
1
2
3
1(25%0 4 139,7 Gl 15,9 14,2 44,5 31,8 13,0
5
7
8
1
2
3
1(56%54 4 165,1 G 19,1 14,2 50,8 38,1 13,0
5
6
7

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.

Parker Hannifin GmbH

Zylinder Division
Europa
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Katalog HY07-1130/DE
Kopfseitige Flanschbefestigungen 25,4 bis 152,4 mm

Zugstangenzylinder

Baureihe 3L

Anmerkungen

1 Fdralle Zylinder sind Maximaldruckwerte festgelegt - siehe Seite 40.

2 Die AnschluB3seite der in untenstehender Tabelle aufgefiihrten Zylinder ist
kopfseitig um das MaR ‘H’ erhéht. Bodenseitig ist diese Erhéhung auch auf
Zylinder der Bohrung 38,1 mm (1%/,") anzuwenden.

3 Die GroRe R1 ist bei allen 3L-Zylindern Standard. Die kleinere Grole R2
seihe Seite 41.

Abmessungen J und JB Fortsetzung

e

-

Bohrung |Stange R TF UF W v + Hub
%] Nr. LB P ZB max.

25,4 1 15,9 49 119,3
) 2 27,4 50,8 63,5 15.9 49 98,4 54 119.3
38,1 1 15,9 49 123,8
@) 5 36,3 69,8 85,7 254 58 101,6 58 133.4
1 15,9 49 125,8

5(233 2 46,7 85,7 104,7 31,8 65 101,6 58 141,7
3 25,4 58 135,3

1 25,4 58 138,4

63,5 2 38,1 71 151,2
@412 3 55,6 98,4 117,4 318 65 104,8 61 144.9
7 15,9 49 129,0

1 19,1 58 152,9

82,6 2 34,9 74 168,8
@ 3 70,1 119,0 139,7 25.4 65 123,8 70 159.3
4 31,8 71 165,6

1 25,4 65 159,3

2 41,3 81 175,1

1&1)6 3 84,3 138,1 158,7 31,8 71 123,8 70 165,6
4 34,9 74 168,8

7 19,1 58 152,9

1 31,8 71 174,9

2 41,3 81 184,0

3 34,9 74 178,1

1(25%0 4 104,1 168,2 193,7 41,3 81 130,2 ' 184,5
5 41,3 81 184,5

7 19,1 58 162,2

8 25,4 65 168,6

1 28,6 74 187,6

2 38,1 84 197,2

3 31,8 78 191,8

1256%54 4 123,9 193,7 219,1 38,1 84 146,1 83 197,2
5 38,1 84 197,2

6 38,1 84 197,2

7 22,2 68 181,3

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.
13 Parker Hannifin GmbH
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Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder
Bodenseitige Flanschbefestigungen 254 bis 1524 mm  Baureihe 3L

ZF + Hub

UF —Y P + Hub ‘
ﬁ E T T Kr ! EE !
|
. T T P “n: T “n: T
NEEREE 1 TE
E 2——————#—— —+t4 R 4+t H—-—11
oo 2o & :
{ - s
Befestigungsart H (x4) ‘ s ‘ P, I
Rechteckflansch, bodenseitig e B+HWD — ]
(NFPA Befestigungsart MF2) k—————————— XF+Hub

Siehe Anmerkungen 1, 2, 3

Siehe Anmerkungen 1, 2, 3

1
& o1
SEFE
I @jI
UF Zf—ff—k——:[f—f———:TTF
0@ | # 0 J
Lo | &
Quadratflansch, bodenseitig B~ L2k ‘ ST eeh ks
(NFPA Befestigungsart MF6) (x8) " XF + Hub

Abmessungen H und HB Siehe auch Abmessungen, Seite 3 und Befestigungsinformationen, Seite 9 und 34

Bohrung |Stange E EE 3 £ B G H2 3 K
(%] Nr. (BSPP)
254 ! 38,12 Gl 95 6.4 38,1 6.4 254 5,0
(1) 2
(i?/j) 21 50,82 G 95 7.9 38,1 3:2 25,4 6.4
1 -
Ezg:.? 2 63,52 G 95 95 38,1 24 254 75
3
1 -
(g?/’j) g 76,27 G 95 95 38,1 24 254 75
7
1
(Bgf/'ﬁ) ; 95,2 G, 15,9 11,1 445 - 318 100
4
1
2
1(%6 3 114,3 Gl 15,9 111 44,5 - 31,8 10,0
4
7
1
2
3
1(25%0 4 139,7 Gl 15,9 14,2 44,5 - 31,8 13,0
5
7
8
1
2
3
1(56%54 4 165,1 G 19,1 14,2 50,8 - 38,1 13,0
5
6
7

Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.
14 Parker Hannifin GmbH
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Katalog HY07-1130/DE Zugstangenzylinder
Bodenseitige Flanschbefestigungen 25,4 bis 1524 mm  Baureihe 3L

Anmerkungen

1 Furalle Zylinder sind Maximaldruckwerte festgelegt — siehe Seite 40.

2 Die AnschluBseite der in untenstehender Tabelle aufgefiihrten Zylinder ist
kopfseitig um das MaR ‘H’ erhéht. Bodenseitig ist diese Erhéhung auch auf
Zylinder der Bohrung 38,1 mm (11/,") anzuwenden.

3 Die GroRe R1ist bei allen 3L-Zylindern Standard. Die kleinere GréRe R2
seihe Seite 41.

ﬂrz
8
o

m
|
\
|

-
©
©

Abmessungen H und HB Fortsetzung

Bohrung |Stange R TF UF v + Hub
2 Nr. LB P XF ZF
25,4 1 49 114,3 123,8
1 5 27,4 50,8 63,5 49 98,4 54 1143 123.8
38,1 1 49 1175 127,0
(@) 5 36,3 69,8 85,7 ss 101,6 58 127.0 136.5
1 49 117,5 127,0
522:,;3 2 46,7 85,7 104,7 65 101,6 58 133,4 142,9
3 58 127,0 136,5
1 58 130,2 139,7
63,5 2 71 142,9 152,4
@) 3 55,6 98,4 117,4 65 104,8 61 1365 1461
7 49 120,7 130,2
1 58 142,9 158,8
82,6 2 74 158,8 174,6
(@344 3 70,1 119,0 139,7 65 123,8 70 149.2 1651
4 71 155,6 171,5
1 65 149,2 165,1
2 81 165,1 181,0
1&%56 3 84,3 138,1 158,7 71 123,8 70 155,6 171,5
4 74 158,8 174,6
7 58 142,9 158,8
1 71 161,9 177,8
2 81 171,5 187,3
3 74 165,1 181,0
1(25%0 4 104,1 168,2 193,7 81 130,2 77 1715 187,3
5 81 171,5 187,3
7 58 149,2 165,1
8 65 155,6 171,5
1 74 174,6 193,7
2 84 184,2 203,2
3 78 177,8 196,9
1(56%54 4 123,9 193,7 219,1 84 146,1 83 184,2 203,2
5 84 184,2 203,2
6 84 184,2 203,2
7 68 168,3 187,3
Alle MaRe in mm, sofern nicht anders angegeben.
15 Parker Hannifin GmbH
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