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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Einleitung

Produktauswahl

Ziel der systematischen Systemgestaltung ist es, eine ,opti-
male Lésung” fur die Verrohrung der Anlage zu finden. Die-
se optimale Lésung gewahrleistet eine hohe Zuverlassigkeit,
einfache Montage, geringen Wartungsaufwand und vermeidet
die Verwendung exotischer Komponenten. Dabei steht nicht
das maximal technisch Erreichbare, sondern das technisch
Notwendige im Vordergrund, um die Anforderungen einer in-
dividuellen Anwendung bei minimalen Systemkosten zu er-
reichen.

Diese ,optimale Lésung” wird anhand der maBgeblichen Krite-
rien fir den gegebenen Anwendungsfall bestimmt.

Kriterien zur Verschraubungsauswahl

1. Schritt
Zunéachst miussen alle Anforderungskriterien der gegebenen
Anwendung geklart werden.

Druck

ey L
[ @ Systemdruck
ﬂ @ Druckspitzen

Anwendung

@ Hydraulik

® Pneumatik

@ Zentralschmierung
@ Verfahrenstechnik
@ Beanspruchung

Montage

@ Serienproduktion

@ Installation vor Ort
@ Industrielle Montage
@ Reparatur

S ¢e

Spezifikationen

@ Internationale Normung
® Endkunden-Spezifikation
@ Zulassungen

@ Lokale Verfligbarkeit

Optimale Losung

® Null Leckage

® Hohe Zuverlassigkeit
® Einfache Montage

® Niedrige Systemkosten
® Standardprodukte

Dry Technology

Moderne TFDE-Rohrverschraubungen gewéhrleisten hohe
Zuverlassigkeit, einfache Montage und geringen Wartungs-
aufwand.

Diese Produkte sind mit dem Schriftzug Dy Tecfnology gekenn-
zeichnet und in den Auswabhltabellen grau hinterlegt.

Parker empfiehlt, bei allen Neukonstruktionen ausschlieBlich
Dry Tecknology-Produkte zu verwenden.

2. Schritt

Damit kann die ,optimale Lésung” bestimmt werden. Nutzen
Sie die Auswahltabellen auf den folgenden Seiten zur Ver-
schraubungsauswahl.

Temperatur

® Medium

® Umgebung

@ Betrieb/Stillstand

Medium

@ Art der Hydraulik-
flussigkeit

@ Druckluft

® Wasser/Seewasser

® Andere Medien

v

Durchfluss

@ Volumenstrom

@ Viskositat des Mediums
@ Systemdynamik

@® Rohrauswahl

P

Platz

@ Einbauverhéltnisse
@ Rohrbiegeverfahren

Umgebung

@ Wetterbedigungen

@ Feuchtigkeit

@ Stationarer/mobiler Betrieb
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Materialauswahl: Verschraubungswerkstoff

S g

Umgebung

@® Werkstoff mit ausreichender
Korrosionsbesténdigkeit auswéhlen

Medium
® Bestidndigen Werkstoff wahlen

Temperatur

® Temperaturbestandigkeit beachten

Rohrwerkstoff: Stahl Edelstahl Kupfer Edelstahl Kunststoff
Verschraubungs- Stahl Edelstahl Messing Stahl Stahl, Edelstahl,
werkstoff: Messing
Leistungs-
fahigkeit:
Druckbestéandigkeit Hervorragend Hervorragend Gut Hervorragend Niedrig
Temperatur-
bestandigkeit Sehr gut Hervorragend Sehr gut Sehr gut Abhangig vom
Rohrwerkstoff
Korrosionsbestandigkeit | Gut Hervorragend Sehr gut Gut Gut
Medienbestandigkeit Gut Hervorragend Sehr gut Gut Gut
Verwendung Standardwerkstoff Standardwerkstoff Nieder- und Mittel- Spezielle Werkstoff- | Spezielle Werkstoff-
fur die generelle flr aggressive druckanwendung kombination fir kombination fur
Verwendung Medien oder in bedingt korrosiver | bedingt korrosive Niederdruck-
in hydraulischen Korrosions- Umgebung Umgebung Anwendungen
Systemen beanspruchung Verwendung mit
Druckluft (Kondens-
wasser) und leicht
korrosiven Medien
(Wasser)
Typische Werkzeug- Schiffbau, Offshore, | Zentralschmierung, | Druckluftoremsen Pneumatikverbin-
Anwendungen: maschinen, Verfahrenstechnik, Pneumatik im Schienenfahr- dungen an Werk-
Baumaschinen Papiermaschinen Kahl- und zeugbau, NaB- zeugmaschinen,
Léschwasser- bereich bei Werk- Zentralschmierung
leitungen zeugmaschinen und Druckluftbrems-

anlage bei Lkw
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Materialauswahl: Dichtungswerkstoff

T

Medium Temperatur Montage
@ Bestidndigen Werkstoff wahlen ® Temperaturbestandigkeit ® Fiir einfache Montage und
beachten kostengiinstige Wartung

Weichdichtungen auswéahlen

Dichtungs-Technologie Metallisch NBR-Elastomer FKM-Elastomer

Leistungsfahigkeit:

Hochdruckbestandigkeit Gut Hervorragend Hervorragend

Tieftemperatur-Bestandigkeit Hervorragend Sehr gut Gut

Hochtemperatur-Besténdigkeit Hervorragend Gut Sehr gut

Medienvertraglichkeit Hervorragend Gut Sehr gut

Zuverlassigkeit Gut Hervorragend Hervorragend

Montageverhalten:

Erstmontage Gut Hervorragend Hervorragend

Wiederholmontage Gut Hervorragend Hervorragend

Austausch der Dichtung Nicht méglich Einfach Einfach

Verwendung Geeignet fur aggressive Generelle Verwendung in: Hydraulik- und Pneumatik-
Medien und extreme — Hydraulik systeme in Hochtemperatur-
Temperaturen — Pneumatik anwendungen: Verfahrenstechnik,

— Zentralschmierung
— Druckluftbremsen

aggressive Medien

Typische Anwendungen

Verfahrenstechnik,
Landmaschinen

Werkzeugmaschinen,
Pressenbau,
Baumaschinen

Stahlwerke, Walzwerke,
GieBereien

maku GmbH & Co. KG - 73630 Remshalden - Telefon (0 71 51) 7 26 26 - Telefax (0 71 51) 7 42 01 - www.maku-industrie.de

B4

Katalog 4100-8/DE



Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswahl nach Baureihe LL/L/S bei EO-Verschraubungen

Druck

@® Baureihe entsprechend Druck-
beanspruchung auswahlen

Platz
® Baureihe entsprechend der
Einbauverhiltnisse auswéhlen

Spezifikation
® Fiir beste Verfiigbarkeit L- oder
S-Serie bevorzugen

—

— e

Baureihe LL L S
Beispiel f. Bestellzeichen | GO6ZLLCF GO06ZLCF G06ZSCF
Baureihe sehr leicht leicht schwer
Druckbesténdigkeit

PN 100 bar 160-500 bar 315-800 bar
Eignung fir schweren
Einsatz gut sehr gut hervorragend
RohrgréBen 4,6,8,10,12 6, 8,10, 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 6, 8,10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38
Montage
Anziehdrehmoment Sehr niedrig Normal Hoch
Platzbedarf Sehr gering Gering Hoch
Verwendung Sehr leichte Baureihe Hochdruckverschraubungen Schwere Baureihe

fur geringen Platzbedarf
im Niederdruckbereich

fur allgemeine Hydraulik- und
Pneumatik-Systeme

flr rauhen Einsatz

Typische Anwendungen

Zentralschmierung

Werkzeugmaschinen

Hydraulikpressen

Druckluft Bremsen Landwirtschaft SpritzgieBtechnik
Benzinleitungen Fahrzeuge Stahlwerke
Ol-/Gas- Schiffsbau
Befeuerungsanlagen Mobilhydraulik
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Rohranschluss-Auswahl

Druck

® Rohranschluss mit aus-
reichender Druckbesténdigkeit
auswahlen

@® Verbindungen mit Weich-
dichtungen gewéhrleisten
héchste Leistungsfahigkeit

Typ

Montage
® Produkt mit angemessenem
Montageverfahren wéahlen

I |
a4 1 I

Platz
® Fiir gegebene Einbau-

verhéltnisse am besten geeig-

netes Produkt auswéhlen

Spezifikation
@® Rohranschluss entsprechend
Projektspezifikation wahlen

Schneidring EO-PSR/DPR
(Progressivring)

EO2-FORM
Umformverbindung

Art der Dichtung

metallisch dichtend

weichdichtend

weichdichtend

Internationale Norm

ISO 8434-1

ISO 8434-1

ISO 8434-1/4

Nationale Norm

DIN EN ISO 8434-1
(alt: DIN 2353/DIN 3861)

DIN EN ISO 8434-1
(alt: DIN 2353/DIN 3861)

DIN EN ISO 8434-1
(alt: DIN 3861)

Rohrwerkstoff Metall und Kunststoffrohr Stahl, Edelstahl,
(Stahl, nichtrostender Stahl, Kupfer, Aluminium, Polyamid ...) Kupfer

Verflgbare Gré3en 4 LL-12LL 4LL-6LL Rohr A.D. 6 bis 42 mm
6L—-42L 6L—42L 6L-42L
6S-38S 6S-38S 6S-38S

Dichtigkeit Sehr gut Hervorragend Hervorragend

Rohrvorbereitung Hervorragend Hervorragend Gut

Montage Gut Sehr gut Hervorragend

Baustellenmontage Sehr gut Hervorragend EO2

Platzbedarf — — Gut

Verwendung Meistverbreitete Verschraubung fur metrische Rohre Hochleistungs-Alternative

Traditionelle
Schneidringverschraubung

Allgemeine Anwendung
fur alle Neuentwicklungen

zu EO/EQO2 und EO Schweif3-
verbindungen

Typische Anwendungen

Allgemeine Verwendung in der Hydraulik, Pneumatik,
Schmierung und Verbindungstechnik

Allgemeine Verwendung
in der Hochdruck-Hydraulik

Landwirtschaftliche
Ausristungen
Verfahrenstechnik

Hydraulische Pressen
SpritzgieBtechnik
Mobilhydraulik
Schwermaschinen
Schiffsbau

Hydraulische Pressen
SpritzgieBtechnik
Mobilhydraulik
Schwermaschinen
Schiffsbau
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Rohranschluss-Auswahl

DI

Druck Montage Platz Spezifikation
® Rohranschluss mit aus- ® Produkt mit angemessenem ® Fiir gegebene Einbau- @® Rohranschluss entsprechend
reichender Druckbesténdigkeit Montageverfahren wéahlen verhéltnisse am besten geeig- Projektspezifikation wahlen

auswahlen netes Produkt auswéhlen
@® Verbindungen mit Weich-

dichtungen gewéhrleisten

héchste Leistungsfahigkeit

I | I L L

Typ SchweiBkegel O-Lok® Triple-Lok®

SKA ORFS-Verschraubung 37° Bordelverschraubung
Art der Dichtung weichdichtend weichdichtend metallisch dichtend
Internationale Norm ISO 8434-1/4 1ISO 8434-3 ISO 8434-2
Nationale Norm DIN EN ISO 8434-1/-4 SAE J1453/J516 SAE J514/J516

(alt: DIN 3865)
Rohrwerkstoff schweiB3barer Stahl Metallrohr

und nichtrostender Stahl (Stahl, Edelstahl, Kupfer, Aluminium)
Verflgbare GréBen

6L—42L Rohr A.D. 6 bis 50 mm Rohr A.D. 6 bis 42 mm

6S-38S Rohr A.D. 1/4” bis 2” Rohr A.D. 1/8” bis 2”
Dichtigkeit Hervorragend Hervorragend Sehr gut
Rohrvorbereitung Schwierig Gut Gut
Montage Hervorragend Hervorragend Hervorragend
Baustellenmontage Schwierig Léthilse/schwierig Handboérdeln/schwierig
Platzbedarf Sehr gut Gut Sehr gut (StoBverschraubung)
Verwendung Beschrankte Verwendung Hochleistungs-Alternative

in Nord-Europa und Asien zu Triple-Lok®

Meist verbreitete Verschraubung fur zéllige Rohre
(metrische Rohre optional)

Verbreitet in Nord-Amerika, Weltweit
zunehmende Akzeptanz
in Europa und Japan.

Typische Anwendungen Beschrankte Verwendung Allgemeine Verwendung in der Allgemeine Verwendung in der

fur spezielle Anwendungen Hochdruck-Hydraulik Hydraulik, Pneumatik, Schmie-
rung und Verbindungstechnik

Hydraulische Pressen Mobilhydraulik Schwermaschinen
SpritzgieBtechnik SpritzgieBtechnik Schiffsbau
Mobilhydraulik Hydraulische Pressen
Schwermaschinen Schwermaschinen
Schiffsbau Schiffsbau
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswahl Flanschtyp

Druck
@® Flanschtype mit ausreichender
Druckbesténdigkeit wihlen

Anwendung

@ Fiir die spezifische
Anwendung geeignete
Flanschverbindung wéhlen

Platz

@ Fiir gegebene Einbau-
verhéltnisse am besten
geeigneten Flansch
auswahlen

4-Loch-Quadratflansch

i) B S7¢e

Spezifikation
® Rohranschluss entsprechend
Projektspezifikation wahlen

Flanschtyp 4-Loch-Flansch geteilt ungeteilt Cetop-Flansch
Art der Dichtung weichdichtend weichdichtend weichdichtend
Internationale Norm 1ISO 6162-1/-2 ISO 6164 (1994)

Nationale Norm DIN ISO 6162-1/-2/SAE J518 ehemals Cetop
Rohrwerkstoff Kombination

Schweif3/Schraubverbindung

SchweiBverbindung

SchweiBverbindung

Verflgbare GréBen

(Rohr A.D.) 1/2” bis 5” 3/8” bis 47 3/8” bis 4”7
Dichtigkeit hervorragend hervorragend hervorragend
Rohrvorbereitung Gut Schwierig Schwierig
Montage Hervorragend Hervorragend Hervorragend
Baustellenmontage Gut Schwierig Schwierig
Platzbedarf Gering Gering Gering

Verwendete Schrauben

Metrische Schrauben nach:
— DIN 912-8.8 (ISO 4762-8.8) oder
— DIN 912-10.9 (ISO 4762-10.9)
UNC-Schrauben nach
ASAB 18.3

Metrische Schrauben nach:
— DIN 912-8.8 (ISO 4762-8.8) oder
— DIN 912-10.9 (ISO 4762-10.9)

Metrische Schrauben nach:
— DIN 912-8.8 (ISO 4762-8.8) oder
— DIN 912-10.9 (ISO 4762-10.9)

Verwendung

Global weit verbreitet

Verbreitet in Deutschland

Verbreitet in Europa

Typische Anwendungen

Landmaschinen

Landmaschinen

Landmaschinen

Hydraulik Hydraulik Hydraulik
Offshore Offshore Offshore
Schiffsbau Schiffsbau Schiffsbau
Kranbau Kranbau Kranbau
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswahl Einschraubverbindung

Einschraubzapfen-Auswahl:

Druck

Einschraubzapfen mit
ausreichender Druck-
besténdigkeit wahlen

T o
/a7 =

Einschraubzapfen mit Abdichtung
durch EOLASTIC-Dichtung

Temperatur

=

(2

Einschraubzapfen mit Abdichtung
durch 0-Ring

@® Wenn mdéglich, Elasto-
merdichtung verwenden

Richtungseinstellbarer Einschraub-
zapfen mit Abdichtung durch 0-Ring

Beschreibung metrisch

Einschraubzapfen mit Abdichtung

Einschraubzapfen mit Abdichtung

Richtungseinstellbarer Einschraub-

durch EOLASTIC-Dichtung durch 0-Ring zapfen mit Abdichtung durch 0-Ring
Gewinde Metrisch Metrisch Metrisch
Beispiel fiir Bestellzeichen EO= | GE12ZLMEDCF GEO12ZLMCF VEE12ZSMORCF
Beispiel fiir Bestellzeichen Triple-Lok® = | 8M16F82EDMXS 8M16F870MXS; 8M18V870MXS
Beispiel fiir Bestellzeichen 0-Lok®= | 8M16F82EDMLOS 8M16F870MLOS 8M18V870MLOS
Norm-Gewinde M16x1,5 M16x1,5 M18x1,5
1S0 261; IS0 724; IS0 261; 1SO 724; IS0 261; 1S0 724;
DIN 13-T5-T7 DIN 13-T5-T7 DIN 13-T5-T7
Norm-Einschraubzapfen DIN EN IS0 9974-2 DIN IS0 6149-2/3 DIN ISO 6149-2/3
(alt: DIN 3852 T11, Form E) (alt: DIN 3852 T3, Form F)
Norm-Gewindebohrung DIN EN ISO 9974-1 DIN IS0 6149-1 DIN ISO 6149-1
(alt: DIN 3852 T1, Form X, Y) (alt: DIN 3852 T3, Form W) (alt: DIN 3852 T3, Form W)
Anwendungshinweise
— Druckbelastbarkeit Sehr hoch Sehr hoch Hoch
— Dichtverhalten Hervorragend Hervorragend Sehr gut
— Dichtmittel erforderlich Nein Nein Nein
Verwendung Kompakter, weichdichtender Ein- Neues, sicheres Dichtsystem fiir alle Neues, richtungseinstellbares
schraubzapfen. Gut geeignet fiir Einsatzfalle, insbesondere fiir die Dichtsystem fiir alle Einsatzfélle,
den Einsatz im Gasbereich und Hochdruckhydraulik sehr gut inshesondere fiir die Hochdruck-
Hochdruckhydraulik. geeignet. Standardabdichtung fiir die hydraulik sehr gut geeignet. Standard-
Zukunft. Gekennzeichnet durch abdichtung fiir die Zukunft.
Rille am Bund.
Gut geeignet fir weiche Gegenwerkstoffe (z. B. Gehduse aus Al-Legierungen).
Beschreibung zéllig Einschraubzapfen mit Abdichtung Einschraubzapfen mit Abdichtung Richtungseinstellbarer Einschraub-
durch EOLASTIC-Dichtung durch 0-Ring zapfen mit Abdichtung durch 0-Ring
Gewinde BSP UN/UNF-Gewinde UN/UNF-Gewinde
Beispiel fiir Bestellzeichen EO = | GE12ZLR1/4EDCF GE12ZL3/4UNFCF VEE12ZL3/4UNFCF
Beispiel fiir Bestellzeichen Triple-Lok® = | 8-4F42EDMXS 8F50XS 8V50MXS
Beispiel fiir Bestellzeichen 0-Lok®= | 8-4F42EDMLOS 8F50MLOS 8V50MLOS
Norm-Gewinde G1/4A GB: 1/4 BSPP 3/4-16 UNF 3/4-16 UNF
DIN/ISO 228-T1 Japan: 1/4 PF ISO 725/ANSI B1.1-1974 ISO 725/ANSI B1.1-1974
BS 2779
Norm-Einschraubzapfen DIN 3852 T11, Form E 1SO 11926-2/3 1SO 11926-2/3
1SO 1179-2
Norm-Gewindebohrung DIN 3852 T2, Form X, Y 1SO 11926-1 IS0 11926-1
1S0 11791
Anwendungshinweise
— Druckbelastbarkeit Sehr hoch Sehr hoch Hoch
— Dichtverhalten Hervorragend Hervorragend Sehr gut
— Dichtmittel erforderlich Nein Nein Nein

Verwendung

Kompakter, weichdichtender Ein-
schraubzapfen. Weltweit verbreitet. Gut
geeignet fiir weiche Gegenwerkstoffe

(z. B. Gehduse aus Al-Legierungen). Gut
geeignet flir den Einsatz im Gasbereich.

Vorgédnger des metrischen Dicht-
systems. Wird in den USA héufig
verwendet (z. B. Hydraulik).

Gut geeignet fiir den Einsatz im
Gasbereich.

Vorganger des metrischen einstellbaren
Dichtsystems. Wird in den USA haufig
verwendet (z. B. Hydraulik).
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswahl Einschraubverbindung

Einschraubzapfen-Auswahl:

ontage

Fiir einfache Montage und
kostengiinstigen Betrieb
Einschraubzapfen mit O-
Ring/ED-Dichtung verwen-
den

Kegelgewinde vermeiden

Einschraubzapfen mit 0-Ring
und Stiitzring

LA

Richtungseinstellbarer Einschraub-
zapfen mit 0-Ring und Stiitzring

Anwendung
@ Standardlésung fiir Anwen-

dung wéhlen

The

%%@

Einschraubzapfen mit Abdichtung
durch Dichtkante

Beschreibung metrisch

Einschraubzapfen mit 0-Ring
und Stiitzring

Richtungseinstellbarer Einschraub-
zapfen mit 0-Ring-Dichtung

Einschraubzapfen mit Abdichtung
durch Dichtkante

Gewinde Metrisch Metrisch Metrisch
Beispiel fiir Bestellzeichen EO= | — VEE12ZSMCF GE12LMCF
Beispiel fiir Bestellzeichen Triple-Lok® = | 8M16F80MXS 8M18V80OMXS —
Beispiel fiir Bestellzeichen 0-Lok®= | — 8M18V80MLOS —
Norm-Gewinde M18x1,5 M18x1,5 M16x1,5
IS0 261; ISO 724; IS0 261; 1SO 724; IS0 261; 1SO 724;
DIN 13-T5-T7 DIN 13-T5-T7 DIN 13-T5-T7
Norm-Einschraubzapfen — = DIN EN IS0 9974-3
(alt: DIN 3852 T3, Form B)
Norm-Gewindebohrung DIN EN IS0 9974-1 DIN EN IS0 9974-1 DIN EN 1SO 9974-1
(alt: DIN 3852 T1, Form X, Y) (alt: DIN 3852 T1, Form X, Y) (alt: DIN 3852 T1, Form X, Y)
Anwendungshinweise
— Druckbelastbarkeit Mittel Mittel bis hoch Hoch
— Dichtverhalten Sehr gut Gut Mittel bis gut
— Dichtmittel erforderlich Nein Nein Nein
Verwendung Neues, richtungseinstellbares Geeignet bei aggressiven Medien bzw.
Dichtsystem fiir alle Einsatzfélle. bei sehr tiefen oder hohen Tempera-
Eingesetzt in Europa und Asien. turen, bei denen ein Einsatz von Elasto-
merdichtungen nicht maglich ist.
Gut geeignet fiir weiche Gegenwerkstoffe.
Beschreibung zéllig Einschraubzapfen mit 0-Ring Richtungseinstellbarer Einschraub- Einschraubzapfen mit Abdichtung
und Stiitzring zapfen mit 0-Ring und Stiitzring durch Dichtkante
Gewinde BSP BSP BSP
Beispiel fiir Bestellzeichen E0O= | — VEE12ZLRCF GE12LR1/4CF
Beispiel fiir Bestellzeichen Triple-Lok® = | 8-FA0MXS 8V40MXS —
Beispiel fiir Bestellzeichen 0-Lok®= | — 8V40MLOS —
Norm-Gewinde G3/8A G3/8A G1/4A

DIN/ISO 228-T1

DIN/ISO 228-T1

DIN/ISO 228-T1, BS 2779

Weitere Normen

GB: 1/4BSPP, Japan: 1/4PF

GB: 1/4BSPP, Japan: 1/4PF

GB: 1/4BSPP, Japan: 1/4PF

Norm-Einschraubzapfen

IS0 1179-3

IS0 1179-3

DIN 3852 T2, Form B, IS0 1179-4

Norm-Gewindebohrung

1SO 1179-1; DIN 3852 T2, Form X, Y

ISO 1179-1; DIN 3852 T2, Form X, Y

DIN 3852 T2, Form X, Y, ISO 1179-1

Anwendungshinweise

— Druckbelastbarkeit

— Dichtverhalten

— Dichtmittel erforderlich

Hoch
Sehr gut
Nein

Mittel bis hoch
Gut
Nein

Hoch
Mittel bis gut
Nein

Verwendung

Verbreitet in Nord-Amerika, England
und im asiatisch-pazifischen Raum.

Kompakter, weichdichtender Ein-
schraubzapfen. Weltweit verbreitet.

Gut geeignet fiir weiche Gegenwerkstoffe (z. B. Gehduse aus Al-Legierungen).

Geeignet bei aggressiven Medien bzw.
bei sehr tiefen oder hohen Tempera-
turen, bei denen ein Einsatz von Elasto-
merdichtungen nicht méglich ist.
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswahl Einschraubverbindung

Einschraubzapfen-Auswahl:

Spezifikation

@® Einschraubverbindung entsprechend Pro-
jekt-Spezifikation wéhlen

@ Internationale Standards bevorzugen

@ Einschraubverbindungen nach ISO 6149 fiir
alle Neukonstruktionen verwenden

&)

N ]
sum B
&_‘_\\\s

T
%ﬁ
Einschr.-Zapfen mit

Abdichtung d. Dichtring

Z

Einschraubzapfen mit
Abdichtung d. Kegelgewinde

7

Einschraubzapfen mit
Abdicht. d. Kegelgewinde

=

Einschraubzapfen mit
Abdicht. d. Kegelgewinde

Beschreibung metrisch

Einschraubzapfen mit
Abdichtung d. Dichtring

Einschraubzapfen mit
Abdichtung durch Kegelgewinde

Einschraubzapfen mit
Abdichtung d. Kegelgewinde

Gewinde Metrisch NPT — Metrisch
Bestellzeichen-Beispiel EO = | GE12LMACF GE12L1/2NPTCF — GEO8LLMCF
Bestellzeichen-Beispiel Triple-Lok® = | — 8-8FMTXSS — —
Bestellzeichen-Beispiel ~ 0-Lok®= | — 8-8FLOSS — —
Norm-Gewinde M 16 x 1,5; IS0 261; 1/2-14NPT — M 10x1 keg
ISO 724; DIN 13-T5-T7 ANSI B1.20.1-1983 DIN 158
Norm-Einschraubzapfen DIN 3852 T1, Form A ANSI B1.20.1-1983 — DIN 3852 T1, Form C
DIN 7603 (Dichtscheibe)
Norm-Gewindebohrung DIN EN IS0 9974-1 ANSI B1.20.1-1983 — DIN 3859 T1, Form Z
(alt: DIN 3852 T1, Form X, Y) (parallel)
Anwendungshinweise
— Druckbelastbarkeit Gering Sehr hoch — Gering
— Dichtverhalten Mittel Mittel Mittel
— Dichtmittel erforderlich Nein Ja Ja
Verwendung Verliert zunehmend an Amerikanisches keg. Rohrgewinde. — Nur fiir geringe Anforderungen,
Bedeutung. Wird teilweise Einschraubzapfen und Einschraub- da Einschraubloch zylindrisch
noch im Pneumatikbereich loch kegelig. Dichtheit nur mit ausgefiihrt. Dichtheit nur mit
verwendet, z. B. mit flissigen oder plastischen Dicht- flissigen oder plastischen Dicht-
Dichtring aus Cu. mitteln erreichbar. mitteln erreichbar.
Beschreibung zéllig Einschraubzapfen mit Einschraubzapfen mit Einschraubzapfen mit Einschraubzapfen mit
Abdichtung d. Dichtring Abdichtung durch Kegelgewinde | Abdichtung d. Kegelgewinde | Abdichtung d. Kegelgewinde
Gewinde BSPP NPTF BSPT Kurzer BSPT
Bestellzeichen-Beispiel EO = | GE12LR1/4ACF — GE12LR1/2KLCF**) GE12LR1/4KEGCF
Bestellzeichen-Beispiel Triple-Lok® = | — 12FMTXS 8-8F3MXS —
Bestellzeichen-Beispiel ~ 0-Lok®= | — 12FLOS — —
Norm-Gewinde G1/4A 3/4-14NPTF R1/2 R1/4 (kurz)
DIN/ISO 228-T1 ANSI B1.20.3-1983 ISO 7; DIN 2999-1 DIN 3858
BS 2779 BS 21

Weitere Normen

GB: 1/4BSPP, Japan: 1/4PF

GB: 1/4 BSPT; Japan: 1/4 PT

Norm-Einschraubzapfen DIN 3852 T2, Form A SAE J 476a ISO 7; DIN 2999-1 DIN 3852 T2, Form C
DIN 7603 (Dichtscheibe)

Norm-Gewindebohrung DIN 3852 T2, Form X, Y SAE J 476a ISO 7/1-Rp/Rc; DIN 2999-Rc DIN 3852 T2, Form Z

ANSI B1.20.3 BS 21-Rp/Rc Japan PT-Port (parallel)

Anwendungshinweise

— Druckbelastbarkeit Gering Sehr hoch Mittel Gering

- Dichtverhalten Mittel Mittel Mittel Mittel

— Dichtmittel erforderlich Nein Empfohlen Ja Ja

Verwendung

Verliert zunehmend an
Bedeutung. Wird teilweise
noch im Pneumatikbereich
verwendet, z. B. mit
Dichtring aus Cu.

Amerikanisches keg. ,dryseal”
Rohrgewinde. Einschraubzapfen
und Einschraubloch kegelig.
Dichtet theoretisch durch spitze
Gewindeflanken. Dichtmittel wird
dennoch empfohlen.

Einsatz in zylindrischen und
kegeligen Einschraubléchern.
Nur fiir geringe Anforderungen,
wenn Einschraubloch zylindrisch
ausgefiihrt. Dichtheit nur mit
fliissigen oder plastischen Dicht-
mitteln erreichbar.

**)Nicht im Katalog enthalten!

Nur fiir geringe Anforderungen,
da Einschraubloch zylindrisch
ausgefiihrt. Dichtheit nur mit
flissigen oder plastischen Dicht-
mitteln erreichbar. Hauptverwen-
dung in Deutschland. Nicht
geeignet fiir BSPT und PT-Ein-
schraubldcher (japanischer
Standard) wegen geringer
Gewindeiiberdeckung.
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswabhl richtungseinstellbarer Verschraubungen

Druck

@ Vorauswahl nach Druck-
bestandigkeit

® Richtungseinstellbare Ver-
schraubung mit Weichdichtung
fiir h6échste Leistungsfahigkeit

U

Durchfluss

@ Losung mit bester Durchfluss-
charakteristik fiir gegebenen
Einbauraum bevorzugen

Type 90°-Rohrbégen und Stutzen Kombinationsverschraubung Einstellbare Winkel-
verschraubungen
j L
N | S
L -
I -
|
%4 % % Z ‘
EO: GE12LMCF GE12ZLMEDCF EW WEE
Triple-Lok®: FMTX, F3MX F82EDMX — F82EDMX+C6MX C80MX
0-Lok®: — F82EDMLO — F82EDMLO+C6MLO C80MLO
Design DPR/PSR EO-2 Einstellbarer Winkel Einstellbarer Winkel Richtungseinstellbare
Triple-Lok® 0-Lok® mit vormontiertem mit drehbarer Winkel-Einschraub-
Metallisch dichtend Elastomer EO-DPR/PSR Uberwurfmutter verschraubung
weich dichtend
Dichtmethode Metallisch Elastomer Metallisch Elastomer Elastomer
Leistung
Druck Gut Hervorragend Gut Hervorragend Gut
Dichtungsverldsslichkeit | Gut Hervorragend Gut Hervorragend Gut
Durchflusseigenschaften | Hervorragend Hervorragend Sehr gut Sehr gut Sehr gut
Kompaktheit Sperrig Sperrig Gut Gut Sehr gut
Montage Sehr gut Hervorragend Gut Hervorragend Sehr gut
»Im Feld“-Reparatur Gut Hervorragend Gut Hervorragend schwierig

Erhéltliche GroBen

Rohr-AuBen-&

4 mm bis 42 mm
fiir DPR/PSR
Triple-Lok®

6 mm bis 50 mm
und 1/4” bis 2”

Rohr-AuBen-&

4 mm bis 42 mm

fir EO-2

Triple-Lok® und 0-Lok®
6 mm bis 50 mm

und 1/4” bis 2”

Rohr-AuBen-&
6 mm bis 42 mm
fiir DPR/PSR

Rohr-AuBen-&

6 mm bis 42 mm for
flir DPR/PSR/EQ-2
Triple-Lok® und 0-Lok®
6 mm bis 50 mm

und 1/4” bis 2”

Rohr-AuBen-&

4 mm bis 42 mm

fiir DPR/PSR/E0-2
Triple-Lok® und O-Lok®
6 mm bis 50 mm

und 1/4” bis 2~

Erhéltliche Gewinde

Metrisch 1ISO 9974-3
BSPP IS0 1179-4
DIN 3852 Form B

Metrisch 1SO 6149
Metrisch 1SO 9974-2
BSPP/ISO 1179-2

Metrisch 1ISO 9974-3
BSPP IS0 1179-4
DIN 3852 Form B

Metrisch 1SO 6149
Metrisch 1SO 9974-2
BSPP/ISO 1179-2

Metrisch 1ISO 6149
Metrisch 1SO 9974-2
BSPP/ISO 1179-2

NPT/NPFT UN/UNF NPT/NPFT UN/UNF UN/UNF
Verwendung Bevorzugter Einbau, wenn Einbauraum Nicht fiir Generell geeignet Generell geeignet
nicht kritisch ist Neukonstruktionen
Typische Anwendungen Landwirtschaftliche Alle hydraulischen Landwirtschaftliche Alle hydraulischen Alle hydraulischen
Ausriistungen, und pneumatischen Ausriistungen, und pneumatischen und pneumatischen

Verfahrenstechnik

Systeme

Verfahrenstechnik

Systeme

Systeme
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Auswabhl richtungseinstellbarer Verschraubungen

Platz Montage
@® Optimale Lésung fiir gege- ® Prifen, ob Montageverfahren
benen Einbauraum mit bester geeignet ist

Durchflusscharakteristik

4

wahlen

Type Schwenkverschraubungen Hochdruck-Schwenkverschraubungen
‘ | é | -
H - IS | N
| | I —
EO: DSVW WH DKA WH KDS
Triple-Lok®: — — —
0-Lok®: — — — —
Design Verschraubungskorper Verschraubungskérper Verschraubungskdrper Verschraubungskorper
mit Bundschraube mit Hohlschraube mit Hohlschraube mit Hohlschraube
und Verschluss-Schraube
Dichtmethode Metallisch Metallisch Metallisch Elastomer
Leistung
Druck Niederdruck Gut Sehr gut Sehr gut
Dichtungsverldsslichkeit | Gut Gut Gut Hervorragend
Durchflusseigenschaften | Gut Gut Gut Gut
Kompaktheit Hervorragend Hervorragend Hervorragend Hervorragend
Montage Gut Sehr gut Sehr gut Hervorragend
»Im Feld“-Reparatur Gut Gut Gut Hervorragend

Erhéltliche GroBen

Rohr-AuBen-Durchmesser
4 mm bis 42 mm

Rohr-AuBen-Durchmesser
4 mm bis 42 mm

Rohr-AuBen-Durchmesser
6 mm bis 42 mm

Rohr-AuBen-Durchmesser
6 mm bis 42 mm

fiir DPR/PSR fiir DPR/PSR fiir DPR/PSR flir DPR/PSR/EQ-2
Erhiltliche Gewinde — — — —

Metrisch DIN 3852 Metrisch Metrisch Metrisch

BSPP BSPP BSPP BSPP
Verwendung Druckluftbremssysteme Niedrigdrucksysteme Anwendungen mit begrenztem Einbauraum, z. B.:

Mobilhydraulik

Typische Anwendungen

Nur flir Niedrigdrucksysteme,

Nur fiir Niedrigdrucksysteme

Beste Losung fiir Anwendungen mit begrenztem

Einbauraum
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Normung

Spezifikation
[ J

Verschraubungen entspre-
L | chend internationaler Normen
auswihlen
@ Spezifikation des Endkunden
beachten

Projektspezifikation beachten
Nicht genormte Sonder-
I6sungen vermeiden

ISO-Normen fiir Rohrverschraubungen Nationale Normen
EO 24°- Triple-Lok® O-Lok® K4 Adapter P4 Adapter NPSM-Adapter
Verschraubung ISO 8434-2 ISO 8434-3 ISO 8434-6 JIS B 8363 SAE J 516
DIN EN ISO 8434-1/-4 | @ 37°-Bordel- ® ORFS- ® BSPP 60°- JIS BSPP 60°- NPTF 30°-Konus
(alt: DIN 2353) verschraubung Verschraubung Konusadapter Konusadapter

Technische Lieferbedingungen
@ DIN 3859 T1

Spezifikation

« @ Projektspezifikation
@® Kundenspezifikation

@ Zulassungen

Montageanleitung

@® DIN 3859 T2 ®

Priifspezifikation | ]

® DIN EN ISO 19879 %

Einschraubverbindung

Einschraubzapfen Einschraubzapfen Einschraubzapfen Einschraubzapfen Einschraubzapfen

metr. Gewinde BSPP Gewinde UN/UNF Gewinde NPT Gewinde BSPT Gewinde

® DIN ISO 6149 ® 1SO 1179 ® SO 11926 NPTF Gewinde ®iS07

® DIN EN ISO 9974 ® DIN 3852 T11 @® SAE J476

® DIN 3852 T2

Zulassungen

Parker-Produkte sind von allen maBgeblichen Zertifizierungs- Achtung:

gesellschaften zugelassen wie z.B.: Die Giltigkeit dieser Zulassungen ist limitiert auf bestimmte
Produkte, Anwendungen, Betriebsbedingungen, Gultigkeits-

Germanischer Lloyd (GL), dauer und anderen Bedingungen. Wir informieren Sie gerne

Lloyds Register of Shipping (LR), Uber lhre individuelle Anwendung und senden die entspre-

Det Norske Veritas (DNV), chenden Dokumente zu.

American Bureau of Shipping (ABS), Parker-Verschraubungen sind von fiihrenden Erstausristern

Russian Maritime Register of Shipping (RMS), und von zahlreichen Anwendern freigegeben oder zwingend

China Classification Society (CCS), vorgeschrieben.

Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches (DVGW),
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Rohr-Spezifikation
Rohre mit metrischem AuBendurchmesser

Geeignet fiir Verschraubungssysteme
Rohrwerkstoff Spezi- Ausfiihrungs- Lieferzustand Toleranz AD/ Oberflache DPR/PSR/ | E0-2 |T- Lok®|0-Lok® | Bemer-
Stahl fikation art Wandstarke EO-2 Form kung
DIN EN .
E 235 (= 1.0308) 10305-4 +N (= normalgegliiht) EN 10305-4 X X X X 1)
R37 1S0 3304 Nahtlos | NBK (= normalgegliint) | I1SO 3304 phosphatiert, X X X X 2)
DINEN | Kaltgezogen geolt oder ASC
E355 (= 1.0580) 10305-4 +N (= normalgegliiht) EN 10305-4 oder CF X X X X 3)
R50 IS0 3304 NBK (= normalgegliiht) | 1SO 3304 X X X X 4)
Geeignet fiir Verschraubungssysteme
Rohrwerkstoff Spezi- Ausflihrungs- Lieferzustand Toleranz AD/ Oberflache DPR/PSR/ | EO-2 |T- Lok®|0-Lok®|Bemer-
Edelstahl fikation art Wandstarke EO-2 Form kung
1.4571
) X X X X 5
(=TP 316 Ti) DIN EN CFA DIN EN x) )
1;4T5§1321 10216-5 Nahtlos 10305-1 X X X ) 6)
(= ) kaltgezogen
1.4404 und
X X X X 7
(= TP 316L) ENISO. | zundertrei blank ) )
1.4301 warme- Losungsgegliiht und
(=TP 304) oder behandelt abgeschreckt X X) X X 8)
——  ASTM
1.4306 A269/A213
(=TP 304L) D4/T3*
1.4401 (EN IS0 1127) X ) X X 9)
(=TP 316) DIN 17457-K2 blank,
1.4301 ENISO | GeschweiBtes filr AD 6-12 mm, SchweiBnaht
X X X X
(= TP 304) 1127 Rohr o annahernd ®o® 10)
1.4541 Oberfléche fiir AD 14-42 mm unsichtbar X X X X
Geeignet fiir Verschraubungssysteme
Rohrwerkstoff Spezi- Ausflihrungs- Lieferzustand Toleranz AD/ Oberflache DPR/PSR/ | EO-2 |T- Lok®|0-Lok®|Bemer-
Kupfer fikation art Wandstarke EO-2 Form kung
Cu DHP EN 1057 Nahtloses EN 1057 EN 1057 sauber, glatt, X X X X 11)
R290/250/200 | EN 12449 Rohr EN 12449 EN 12449 blank

1) Empfohlenes EO-Standard-Préazisionsrohr fir Hochdruck-Hydraulikanwendungen. Enge Toleranzen fir einfache Handhabung.
Gute Biegeeigenschaften und SchweiBBbarkeit.

2) Toleranzen groBer Rohrdurchmesser nicht so eng wie bei EO-Rohren.

3) Préazisionsrohr fiir Hochdruck-Hydraulikanwendungen. Enge Toleranzen fir einfache Handhabung. Gute Biegeeigenschaften und SchweiBbarkeit.

4) Toleranzen groBer Rohrdurchmesser nicht so eng wie bei EO-Rohren.

5) Empfohlenes EO-Standard-Prézisionsrohr fiir Hochdruck-Hydraulikanwendungen. Enge Toleranzen fir einfache Handhabung
(&hnlich wie Stahlrohre). Gute SchweiB3barkeit und Korrosionsbestandigkeit. ( ) = Auf Anfrage

6) Empfohlenes EO-Standard-Prézisionsrohr fiir Hochdruck-Hydraulikanwendungen. Enge Toleranzen fir einfache Handhabung
(&hnlich wie Stahlrohre). Gute SchweiBbarkeit. ( ) = auf Anfrage

7) Handelsubliches Rohr, AuBendurchmesser nicht so eng toleriert wie EO-Rohre. Gute SchweiBbarkeit und Korrosionsbesténdigkeit.

() = einsetzbar bis 20 mm AuBendurchmesser.

Handelstibliches Rohr, AuBendurchmesser nicht so eng toleriert wie EO-Rohre. () = Einsetzbar bis 20 mm AuBendurchmesser.

Handelstbliches Rohr, AuBendurchmesser nicht so eng toleriert wie EO-Rohre. () = Einsetzbar bis 20 mm AuBBendurchmesser.

Eingesetzt in Pneumatik und Niederdruckanwendungen. () = Nur fur Rohre mit glatter SchweiBnaht auBen und innen.

8
9
0
1) Evtl. Stutzhilsen ,VH* erforderlich, z. B. bei R250-28x1,5.

Y
o=

* = Flr Systeme DPR/PSR/EO-2: Bei dinnwandigen Rohren, bei denen eine Verstarkungshliilse eingesetzt werden muss, ist die Toleranzlage T4
erforderlich. Die AuBendurchmessertoleranzklasse D3 wird nicht empfohlen, da Funktions- bzw. Leistungsminderungen der Rohrleitungsverbin-
dungssysteme auftreten kénnen.
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Rohr-Spezifikation
Rohre mit z6lligem Auf3endurchmesser

Geeignet fir

Rohrwerkstoff Spezifikation Ausflihrungsart Liefer- Toleranz AD/ Oberflache |T- Lok®|0-Lok® | Bemer-
Stahl zustand Wandstarke kung
SAE J524 (AMS 5050 J, SAE J524 (AMS 5050 J,
Nahtlos X X 1
Kohlenstoffstahl ASTM A179) Normal- ASTM A179) blank, gesit )
C-1010 GeschweiBt gegliht ’
SAE J525 und gezogen SAE J525 X X 2)
Geeignet fiir
Rohrwerkstoff Spezifikation Ausflihrungsart Liefer- Toleranz AD/ Oberflache |T- Lok®|0-Lok® | Bemer-
Edelstahl zustand Wandstarke kung
1.4404 (= TP 318L) ASTM A269 ASTM A269 X X 9
14301 (= TP 304) STV A913 Nahtlos ASTM A213 X | X
1.4401 (= TP 316) Lésungsgegliiht X X
blank
14404 (- TP S18L) ASTM A249 Geschweif une abgesehreck ASTM A249 X X K
) eschweifit ;
1.4301 (= TP 304) ASTM A269 und gezogen ASTM A269 X | X
1.4401 (= TP 316) X X
Geeignet fiir
Rohrwerkstoff Spezifikation Ausflihrungsart Liefer- Toleranz AD/ Oberflache |T- Lok®|0-Lok® | Bemer-
Kupfer zustand Wandstarke kung
: Weich gegliiht, R
Kupfer SAE J528 (ASTM B-75) Nahtlos Tempergrund ,0° SAE J528 (ASTM B-75) blank X X 4)

Empfohlenes EO-Standard-Préazisionsrohr fiir Hochdruck-Hydraulikanwendungen.
Standardrohr in Nord-Amerika.

1)
2)
3) Empfohlenes Rohr fir Hochdruck-Hydraulikanwendungen. Gute Korrosionsbestandigkeit und SchweiBbarkeit.
4)

Standardrohr in Nord-Amerika.
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Zusammenfassung Verschraubungsauswabhl

Die traditionelle Schneidringverschraubung wurde fur die An- Fur alle Neukonstruktionen von:
wendung in fluidischen Systemen entwickelt, deren Betriebs-
bedingungen sich vollstandig von den Beanspruchungen mo- @ Hydraulischen Systemen,
derner und zukinftiger Systeme unterscheiden. @® Pneumatischen Systemen,
@® Kihlsystemen,
Parker hat die Rohrverbindungs — Technologie kontinuierlich @® Zentralschmieranlagen und
weiterentwickelt, so dass heute Schneidringverschraubungen ® Feuerléschanlagen
mit hoher Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit zur Verfu-
gung stehen. Dy Twﬂwloﬂ steht fur diese moderne Ver- empfehlen wir grundsétzlich die Verwendung von
schraubungsgeneration und die dazugehérige Montagetech- DW Tu&mloﬁ Komponenten.

nik. Alle Artikel, die diese hohen Anforderungen erflllen, sind
in diesem Katalog explizit Day Tecknology gekennzeichnet.

Dry Technology versus traditioneller Technologie

EO-2 versus traditioneller Schneidring
Elastomere Abdichtung

Grof3volumige Dichtung gleicht Systemtoleranzen aus

Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®) Vm
Kein Nachziehen notwendig

Kein Einschleppen von Luft '\Q}w
Deutlich splrbarer Montage-Endpunkt f\/‘"

Einfache und eindeutige Montagekontrolle Schneidring ﬂ

Integriertes Vormontagewerkzeug

Dichtflache im Innern der Verschraubung wird bei der Montage nicht
beansprucht

Kein Verschlei3 an Montagewerkzeugen — hohe Prozess-Sicherheit
Direktmontage von Edelstahlrohr méglich
Kein Fressen von Edelstahl-Gewinden
EOMAT-Gerate zur effizienten Montage
Alle Einzelteile unverlierbar in Funktionsmutter integriert
Kein Vertauschen von Einzelteilen
Einfache Handhabung
Unbegrenzte Wiederholmontage
Dichtring austauschbar
ISO-genormt (DIN EN ISO 8434-1)
Millionenfach bewéhrt seit 1993
Vollstandig austauschbar zur
EO-Progressivringverbindung
— Hohere Komponentenkosten als
EO-Progressivring
+ Geringe Gesamtkosten
+ Hoher Nutzen fir Endkunden

+ Fur zahlreiche Anwendungen zwingend vorgeschrieben, z. B.:
Automobilproduktion, Kunststoff-SpritzgieBmaschinen, Baumaschinen, Schiffs-
bau oder Offshore-Exploration

+ Globale Akzeptanz
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

O-Lok® versus traditionellem Triple-Lok®

Hohere Druckbestandigkeit als Triple-Lok®

Elastomere Abdichtung

Grof3volumige Dichtung gleicht Systemtoleranzen aus Vm
Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®)

Kein Nachziehen notwendig '\M

Kein Einschleppen von Luft w

Deutlich spirbarer Montage-Endpunkt Triple-Lok® ‘)
Einfache und eindeutige Montagekontrolle
Einfache Installation der flachdichtenden Komponenten C TP
Uberlegene Biegewechselfestigkeit

Parflange® Orbitalbérdel-Technologie

Unbegrenzte Wiederholmontage

Dichtring austauschbar

ISO-genormt (DIN EN ISO 8434-2)

Millionenfach bewé&hrt

Hoéhere Komponentenkosten als Triple-Lok®
Parflange®-Maschine erforderlich

kann vor Ort mit L&éthilsen repariert werden

Geringe Gesamtkosten

Hoher Nutzen flr Endkunden

Far zahlreiche Anwendungen zwingend vorgeschrieben, z.B.:
Landwirtschaftliche Fahrzeuge, Baumaschinen, Kunststoff-
SpritzgieBmaschinen

+ Globale Akzeptanz

+ 4+ + + o+ o+ o+

e

+ + + +

EO2-FORM versus traditionellem SchweiBkegel
Sichere, formschliissige Verbindung

Einfacher Montageprozess vm
Verzinktes Rohr problemlos verarbeitbar

Elastomere Abdichtung '\Q/W
GroB3volumige Dichtung gleicht Systemtoleranzen aus "M

Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®) SchweiBkegel ‘Q

Kein Nachziehen notwendig

Kein Einschleppen von Luft ) EO2-FORM
Deutlich splrbarer Montage-Endpunkt

Einfache und eindeutige Montagekontrolle

Einfache Rohrvorbereitung

Schneller Qualitéatscheck

keine Nacharbeit der Schwei3naht

Verwendung vorhandener EO2-Dichtungen

Unbegrenzte Wiederholmontage

Dichtring austauschbar

ISO-genormt (DIN EN ISO 8434-1/-4)

Basis-Produkt EO-2 millionenfach bewéhrt

Vollstandig austauschbar zur EO-Progressivringverbindung
Keine zusétzlichen, neuen Komponenten erforderlich
EO2-FORM-Maschine erforderlich

EO-2 fir Reparaturen vor Ort

Geringe Gesamtkosten

Hoher Nutzen fir Endkunden

Zugelassen fur Anwendungen wie Pressenbau, Aufzugsbau,
SpritzgieBmaschinen, Stahlwasserbau und Schiffbau
Globale Akzeptanz

+ 4+ 4+ 4+ + 4+ +++ o+ o+ o+

+ 4+ + o+

+
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Dichtkegel versus traditioneller Rohrstutzen

+ Elastomere Abdichtung

+ Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®) \pm
+ Kein Nachziehen notwendig M

+ Kein Einschleppen von Luft '\

+ Hohe Druckbelastbarkeit ‘Q“’«

+ Kein HerausreiBBen bei unvollstandiger Montage Rohrstutzen Dichtkegel

+ Einfache Montage

+ Unbegrenzte Wiederholmontage \

+ Dichtring austauschbar T N\

+ 1SO-genormt (DIN EN ISO 8434-1/-4) V/A
+ Millionenfach bewahrt seit 1970 | ‘ /?
+ Vollstandig austauschbar zu vormontierten Schaftverschraubungen | f %l’
— Geringfligig héhere Komponentenkosten als vormontierte Schaftverschraubung 7&-{‘{‘
+ Geringe Gesamtkosten _g \~| g
+ Hoher Nutzen fur Endkunden ,_

+ Fur zahlreiche Anwendungen zwingend vorgeschrieben, z.B.:
Automobilproduktion, Kunststoff-SpritzgieBmaschinen, Baumaschinen, Schiff-
bau oder Offshore-Exploration

+ Global am meisten verbreitetes System

Einschraubzapfen mit ED-Dichtung/O-Ring versus traditionellem Vm
Einschraubzapfen mit Dichtkante oder Kegelgewinde

Elastomere Abdichtung '\M

Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®) “)

Kein Nachziehen notwendig Dichtkante

Kein Einschleppen von Luft

Hohe Druckbelastbarkeit

Deutlich spirbarer Montage-Endpunkt ‘ w
Keine Beschadigung der Dichtflache ‘ ‘

Montage und Leistungsféhigkeit weitestgehend unabhangig vom Gegenwerk-
stoff

Niedrige Montagekrafte \ \
Keine Beschadigung der Dichtung bei Behandlung als Schiittgut h N
Unbegrenzte Wiederholmontage

Dichtring austauschbar

ISO-genormt (ISO 1179 / DIN ISO 6149)

Millionenfach bewéhrt seit 1980

Vollsténdig austauschbar zu Einschraubverschraubungen mit metallischer
Dichtkante

Breites Produktspekirum und gute Verfugbarkeit

Geringfugig hdhere Komponentenkosten als vormontierte Schaftverschraubung
Geringe Gesamtkosten

Hoher Nutzen flr Endkunden

Fur zahlreiche Anwendungen zwingend vorgeschrieben, z. B.: ‘ %
Automobilproduktion, Kunststoff-SpritzgieBmaschinen, Baumaschinen, Schiff-

bau oder Offshore-Exploration

+ Global am meisten verbreitet

ED-Dichtung

+ o+ + o+ o+ o+ o+ o+

Kegelgewinde

O-Ring-Dichtung

+ 4+ + + + + +

+

+ 4+ 4+
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Systematische Verschraubungs-Auswahl

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung mit Kontermutter %l'
versus Winkelverschraubung mit Kegelgewinde v
+ Elastomere Abdichtung M
+ Hohe Feindichtheit (kein ,Schwitzen®) '\
+ Kein Nachziehen notwendig ‘Qf\”y
+ Kein Einschleppen von Luft
+ Gute Durchflusscharakteristik Winkelverschraubung Einstellbare
+ 360° Richtungseinstellbar mit Kegelgewinde Winkelverschraubung
+ Weniger Platzbedarf als Verschraubungskombination
+ Kein zusétzliches Dichtmittel erforderlich [ 7T
+ Deutlich spurbarer Montage-Endpunkt [ BN e
+ Keine Beschadigung der Dichtflache Grws =N @ ‘
+ Montage und Leistungsfahigkeit weitestgehend unabhéangig vom \ \\\\Q
Gegenwerkstoff f
+ Niedrige Montagekrafte ) ”
+ Unbegrenzte Wiederholmontage
+ Dichtring austauschbar -
+ Austauschbar zu traditionellen Verschraubungen
+ Verfligbar in 90°, 45°Winkel,
T- und L-Anordnung
— Stirnseitige Dichtflache erforderlich
+ Niedrigere Komponentenkosten als Hochdruck-Schwenkverschraubung WH
+ Geringe Gesamtkosten
+ Hoher Nutzen fir Endkunden
+ Gilobal steigende Verbreitung
Hochdruck-Schwenkverschraubung versus traditioneller
Niederdruck-Winkelverschraubung Vm
+ Elastomere Abdichtung
+ Hohe Feindichtheit (kein ,,Schwitzen®) \M
+ Kein Nachziehen notwendig f\/”‘
+ Kein Einschleppen von Luft “)
+ 360° Richtungseinstellbar Niederdruck Hochdruck
+ Kompakte Bauweise
+ Fir Hochdruckanwendungen geeignet
+ Schmale Ansenkung ausreichend 4h
+ Deutlich sptrbarer Montage-Endpunkt 1T 7 [
+ Keine Beschadigung der Dichtflache - — —
+ Montage und Leistungsfahigkeit weitestgehend unabhangig vom |
Gegenwerkstoff
+ Dichtring unverlierbar befestigt
+ Lediglich die Hohlschraube muf3 montiert werden
+ Keine versteckte Schraube im Innern der Verschraubung —
+ Unbegrenzte Wiederholmontage
+ Dichtring austauschbar
+ Millionenfach bewahrt seit 1980
+ Austauschbar zu traditionellen Verschraubungen
+ Verfugbar in 90°-Winkel und
T-Anordnung
— Geringfluigig héhere Druckverluste
+ Geringe Gesamtkosten
+ Hoher Nutzen fir Endkunden
+ Global steigende Verbreitung
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